
P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

a favor de

D. Ju lián  NANICH ILLA -  de nacionalidad española -  domi­

ciliad o  en Ronda San Pedro, na 34 -  BARCELONA,

por:
* Perfeccionamientos en la s  f i le te s  o portabobinas de Tas 

máquinas de preparación y de h ilatura " ,
: oOo:==s=-

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Las máquinas de preparación y de h ila tu ra , tanto me­

cheras corno continuas o se lfa c tin a s , están provistas de ma*. 

f i le t e  o pcrtabohlnas constituida por una armazón d i^ a e sta
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en la  lu rte  superior de la  máquina, que presenta unos apo­

yos apropiados por medio de los cuales sostiene la s  bobinas 

que contienen la  mecha procedente de las máquinas anterio­

res con que se alimenta e l  mecanismo estirador de la s  mo­

harras longitudinales superpuestas, entre cada dos de las 

cuales se monta una h ile ra  de bobinas, Para e llo , cada bo­

bina se enchufa en un h u sillo  de madera que se monta v e r t í— 

cálmente introduciendo su extremo superior en un ojete de 

v id rio  o de porcelana que presenta la  barra superior y apo­

yando su extremo in ferio r en un te ju e lo , también de vidrio  

o de porcelana, dispuesto en la  barra in fe r io r , de modo que 

e l  h u sillo  con su bobina puede g irar libremente.

para cambiar la s  bobinas hay que desmontar e l  h u sillo  de la  

f i le t a ,  re t ira r lo  luego del tubo de la  bobina vac ia , intro­

ducirlo en otra bobina llen a y montarlo nuevamente en la  

f i l e t a ,  resultando la  operación relativamente len ta . Por 

otra parte, entre los extremos del h u sillo  y sus soportes 

se produce un rozamiento bastante considerable que, a pesar 

de que los h u sillos se suelen construir de maderas duras 

especiales y de que se emplean soportes de vidrio  o de por­

celana, hace que e l h u sillo  llegue a desgastarse producién­
dose entonces irregularidades y sacudidas en e l desarrollo 

de la  mecha. Esto obliga & la  reposición de los h u sillos 

gastados lo que representa un gasto considerable por e l gran 

ndmero de bobinas que comprende cada máquina.

La presente patente se re fie re  a las f l le t a s  o 

portabobinas de la s  máquinas de preparación y de h ilatu ra  y , 

más concretamente, tiene por objeto unos perfeccionamientos

quinas.

Estas f i l e  tas comprenden usualmente una serie  de

Estas f l le t a s  presentan e l inconveniente de que
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en dichas f l le t a s  con los que se eliminan los citados in­

convenientes de la s  f i le te s  usuales, obteniéndose un desa­

r ro llo  de la  mecha mucho más suave, y facilitan do conside­

rablemente la  operación de montar la s  bobinas en la  f i le t a .

Consisten estos perfeccionamientos en suprimir 

el h usillo  y sus soportes usuales para e l montaje de las  

bobinas, substituyendo este conjunto por un juego de sopor­

tes apropiados para que en e llo s  pueda montarse directamen­

te e l tubo de la  bobina. Bu la  barra superior de la  f i le t a  

correspondiente a cada h ile ra  de bobinas se dispone una se­

r ie  de soportes f i jo s  que pueden introducirse sin  rozamiento 

en la  boca superior del tubo de la s  bobinas, mientras que 

la  boca in fe rio r de este tubo se adapta sobre un soporte que 
con interp osición de una bola de acero, g ira  libremente so­

bre un cojinete fijad o  a la  barra in fe r io r .

Este cojinete del soporte in fe r io r  se construye 

de manera que la  bola de acero, sobre la  que g ira  e l sopor­

te con la  bobina, pueda mantenerse constantemente lubrica­

da, y e l mismo soporte actda como protección del cojinete 

impidiendo la  entrada del polvo y de la s  f ib r i l la s  que sue­

len encontrarse en suspensión en e l a ire  de la s  sales de 

preparación y de h ila tu ra .

En los planos adjuntos se representa la  aplica­

ción de los perfeccionamientos objeto de la  yesen te  paten­

te a una continua de h ila r .

La figu ra  1 , es una sección v e r t ic a l transversal 

de la  f i l e t a .
La figu ra  2 , es una v is ta  de frente de una parte 

de la  misma.
La figura 3 , es un d e ta lle , a mayor escala y en 

sección v e r t ic a l, de uno de los soportes de la s  bobinas.
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La armazón de la  f  l le ta  vá montada de la  manera 

usual sobre e l tablero central - 1 -  de la  máquina, y está  

formada por una serie  de piás derechos -2 - , distribuidos en 

toda la  longitud de la  máquina y fijad o s a dicho tab lero  - 1 - ,  
Estos piás derechos están unidos por unas barras - 3- ,  metá­

lic a s  o de madera, dispuestas en el sentido longitudinal de 

la  máquina, y presentan unos brazos transversales -4 - que 

sostienen otras barras longitudinales -5 -  de soporte de la s  

bobinas. La armazón se completa por unos brazos transver­

sales -6 - fijad o s en e l extremo superior de los piás dere­

chos -2 - , los cuales se prolongan hacia abajo formando 

v a r i l la s  v ertica les  -7 - ,  dispuestas delante de la s  barras 

-5—, que sirven de soporte a  la s  barras guía mechas -8 - ,

Sobre dichos brazos superiores -6 - vá fija d o  un estante - 9- ,  

que constituye la  unión superior de los piás derechos -2 - , 

y que se destina a depósito o almacáh de la s  bobinas de re­

puesto - 10 - ,

En esta armazón a s í formada ván dispuestas a 

cada lado del plano medio de la  máquina determinado por los 

piás derechos -2 - , y de modo que pueden g irar libremente sos­

tenidas por apoyos apropiados, la s  bobinas - 1 1 -  que suminis­

tran la  mecha a los mecanismos estiradores - 12- ,  Estas bo­

binas - 1 1 -  suelen estar d istribuidas en dos o tres series 

o pisos superpuestos comprendidos entre e l tablero central 

- 1 -  y la  barra -5 -  in fe r io r , entre ambas barras - 5 - ,  y en­

tre  la  barra -5— superior y e l estante -9 - ,

Usualmente, para e l montaje de la s  bobinas en 

estas f i le te s  se emplean h u sillos de madera que se enchufan 

en los tubos de las bobinas, y se montan en unos soportes de 

v id rio  o de porcelana constituidos por un tejuelo  in ferio r 

y un objete superior.
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Según los perfeccionamientos objeto de esta  pa­

tente, se soprimen totalmente lo s citados h usillos y sus 

soportes, y en substitución de los mismos se disponen en 

e l tablero - 1 -  y en la s  barras -5 -  unos soportes especiales, 

designados en su conjunto por - 1 3 -  en la s  figuras 1  y 2, que 

pueden g irar libremente y sobre lo s que se adapta la  boca 

in fe rio r  de los tubos - 14 -  en los que vá arrollada la  mecha 
de la s  bobinas -11-+ En la  boca superior de estos tubos - 14 -  

se introducen sin  rozamiento unos soportes f i jo s  - 15 — dispues­

tos en la  cara in fe rio r de la s  barras -5— y del estante -9-#

Es d ecir, que de esta manera, la s  bobinas se mon­

tan directamente en la  f i le t a  sin  necesidad de elementos in­

termedios, quedando sostenidas por los soportes in ferio res 

g iratorios - 13 —# mientras los soportes superiores - 15 — no 

tienen otra misión que la  de guiar los tubos - 14 -  de modo 

que sus ejes se mantengan en posición v e r t ic a l durante e l 
giro# Dichos soportes superiores - 15-  pueden estar constitu i­

dos simplemente por una espiga de madera o de otro m aterial, 

de diámetro y longitud apropiados, que termina preferiblemen­

te en una cabeza e sfárica  —16— de diámetro algo mayor, con 

e l f in  de reducir a un mínimo los puntos de contacto del so­

porte con la  pared in terior del,tubo - 14 - ,  y por tanto su ro­

zamiento#

Los citados soportes g iratorios in ferio res - 13-  

ocmprenden un cojinete constituido por una espiga c ilin d rica  

- 17 - ,  metálica o de otro m aterial, asegurada sobre e l tablero 

- 1 -  o la  barra -5— mediante una arandela - 18— fija d a  por tor­

n illo s  - 19 - ,  que prende sobre un reborde in fe rio r  -20- de la  

espiga# E l extremo superior de la  espiga - 17-  presenta wya 

cavidad -2 1— en la  que se a lo ja  una bola de acero —22— que 

se apoya en un disco -2 3 - , tambión de aoero, dispuesto en e l
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fondo de dicha cavidad —21—#

Apoyándose simplemente sobre 3a bola -22 - de este 

co jinete, puede g irar libremente e l soporte propiamente di­

cho, e l cual está constituido por ana especie de cápsala de 

plancha m etálica, de m aterial p lástico  o de otro apropiado, 

qae presenta un fondo cónico —24— por cayo vórtice —25— des­

cansa sobre la  bola —22—, prolongado en ana porción c i l in ­

drica —26— de diámetro menor qae e l de la  boca del tabo —14— 

de la  bobina, y qae termina en ana base plana saciar -27- so­

bre la  qae se apoya dicho tabo -14—#

Con objeto de impedir qae e l polvo y la s  f ib r i l la s  

qae saelen encontrarse en suspensión en e l  a ire  en la s  salas 

de h ilatura penetren en la  cavidad - 2 1 -  del cojinete d if ic u l­

tando a s í e l lib re  giro del soporte, la  arandela - 18-  de su­

jeción de la  espiga - 1 7 -  del cojinete presenta un reborde 

-28- d irigido hacia arrib a , y a su vez, la  base anular -27- 
de la  cápsala del soporte se pelonga en otro reborde -29- 

d irigido hacia abajo qae cubre a dicho reborde -28- de la  

arandela - 18-# De esta  manera se forma un laberinto, comple­

tado por ana arandela -30- fi ja d a , o simplemente ajustada, 

interiormente a la  cápsala del soporte, que hace qae e l polvo 

y la s  f ib r i l la s  se depositen en la  cavidad determinada por 

e l  reborde -28- alrededor de la  espiga - 17 -  del cojinete#

El o r ific io  central - 31-  de la  arandela in terior 

- 30-  es de diámetro ligeramente mayor qae e l  de la  eq?iga 

- 17 -  del co jinete, y para evitar e l rozamiento entre esta 

arandela -30- y la  espiga - 1 7 -  se practica en la  parte co­

rrespondiente de ósta un rebajado - 32-# Esta disposición 

permite re t ira r  con fac ilid ad  la  cápsala - 24- 29— del sopor­

te desplazándola en sentido a x i l ,  cuando a s í  convenga, para 

lim piar y lubricar la  cavidad -2 1 -  del cojinete y , por otra
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parte, evita que la  cápsula del soporte se desprenda acci­

dentalmente en caso de que reciba algtin choque la te ra l a l 

colocar o re tira r  e l tubo - 14-  de la  bobina, pues entonces 

la  cápsula -24-29- se desplaza lateralmente y e l borde del 

o r if ic io  - 3 1 -  de su arandela in terior -30- queda retenido 

por e l  borde -33 - del rebajado -32- de la  espiga - 17 - ,  vol­

viendo a centrarse la  cápsula automáticamente gracias a su 

fondo cónico - 24-  por e l que descansa sobre la  bola -2 2 -.

Como se vá, en la s  f i le t a s  provistas de los per­

feccionamientos objeto de esta patente, la  operación de mon­

tar o de re t ira r  la s  bobinas resu lta  mucho más cómoda y rá­

pida que en la s  f l le t a s  usuales, y a l mismo tiempo se obtie­

ne ana gran suavidad en e l g iro  de la s  bobinas, mejorándose 

a s í  e l rendimiento y la  producción de la  máquina.

N o T A :/= = .----

Se reivind ica como objeto de esta patente:

1 .  -  Perfeccionamientos en la s  f l le t a s  o portabo- 

binas de la s  máquinas de preparación y de h ila tu ra , que con­

sisten  en suprimir totalmente lo s husillos empleados usual­

mente para montar la s  bobinas en la  f  l le ta ,  a s í  como lo s so­

portes de vidrio  o de pee colana en los que giran dichos husi­

l lo s ,  substituyendo e l conjunto de estos elementos por un so­

porte in fe rio r g iratorio  sobre e l correspondiente cojinete y  

un soporte superior f i j o ,  dispuesto de t a l  manera que en ellos 

puede montarse directamente e l tubo de la  bobina, introducien­
do en la  boca superior del mismo e l soporte f i jo  y apoyando

e l tubo por su boca in ferio r sobre e l soporte g ira to rio .

2 .  — Perfeccionamientos en la s  f i le t a s  segáh la  

reivindicación anterior, caracterizados porque e l  cojinete
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del soporte g iratorio  está constituido por una espiga c i­

lin d rica , fija d a  sobre la  base de la  i i l e t a  o sobre las ba­

rras de soporte de la s  bobinas, y presenta en su extremo 

superior ana cavidad en la  que se a lo ja  una bola de acero.

3.  -  Perfeccionamientos en la s  f i le ta a  segdn las  

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque e l sopor­

te g iratorio  está constituido por una especie de cápsula

de plancha metálica u otro m aterial, que presenta un fondo 

cárnico por cuyo vártice  descansa sobre la  bola del cojinete^ 

y ana porción c ilin d rica  de diámetro conveniente para que 

pueda entrar holgadamente en la  boca in fe rio r  del, tobo de 

la  bobina, terminando en una base plana anular sobre la  que 

se apoya dicho tubo de la  bobina y que se prolonga en un 
reborde c ilin d rico  d irigido hacia abajo.

4.  -  Perfeccionamientos en la s  f l le t a s  segán las 

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque la  f i j a ­

ción de la  espiga del cojinete del soporte g iratorio  se efec— 

tda por medio de una arandela, fi ja d a  por to m illo s  a l  ta­

blero o a la s  barras, la  cual prende sobre un reborde in fe­

r io r  de la  espiga, y presenta un reborde c ilin d rico  dirigido 

hacia arriba, e l cual en combinacián con e l reborde c ilin d r i­

co del soporte g iratorio  forma un laberinto que impide que e l 

polvo y otras impurezas penetren en e l co jin ete.

5 .  -  Perfeccionamientos en la s  f i le t a s  segán la s  

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque en e l in­

terio r del soporte y bajo la  base plana del mismo, se f i j a  

una arandela de o r if ic io  ligeramente mayor que e l  diámetro 
de la  espiga del co jinete, que completa e l laberinto de pro­

tección; presentando la  espiga un rebajado que e v ita  e l ro­

zamiento de la  arandela y que, a l mismo tiempo, sirve  para 

retener la  arandela evitando que se desprenda e l  soporte cuan—
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do date recibo una acción la te ra l a l montar o re t ira r  la  

bobina o por otra causa.

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque e l  sopor­

te f i jo  superior está constituido por una espiga, de madera 

o material apropiado, terminada en una cabeza e sfé rica  de 

mayor diámetro para reducir a un mínimo los puntos de contac­
to entre e l soporte y la  pared in terior del tubo.

7* -  Perfeccionamientos en la s  f i le ta s  o portabo- 
binas de la s  máquinas de preparación y de h ila tu ra .

Esta memoria consta de nueve páginas, escritas 
por una sola cara.

6 .— Perfeccionamientos en la s  f i le ta s  segán las

BARCELONA,

P.A.
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