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Son conocidos y se  h a llan  muy divulgados lo s  en­
v a se s , particu larm en te p a ra  contener productos líq u id o s  y p u l­

v eru le n to s , obtenidos a p a r t i r  de un cuerpo tubu lar alargado 
a manera de manguera, re a liz a d a  en m ateria l p l á s t i c o ,  d e l que 
se  van separando porcion es mediante su cesivos c o r te s  y soldadu ' 
r a s  p ara  conformar lo s  envases.

Sus c a r a c t e r í s t i c a s  de l ig e r e z a ,  economía, conser 
vación  d e l contenido, e t c . ,  derivadas fundamentalmente de la s  
cu alid ad es inherentes a l  m ateria l básico  empleado, hacen que 
su u t i l iz a c ió n  vaya en constante aumento, siendo cada vez ma­
yor e l  campo de ap licac ió n  de lo s  expresados envases.

Sin  embargo, pese a l a s  v e n ta ja s  apuntadas, e x is ­

ten prod u ctos en lo s  que t a le s  envases no han logrado  obtener
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l a s  g a ra n tía s  in d isp en sab les p a ra  una c o rre c ta  ap lic ac ió n , 

ya que, en lo s  in ten to s re a liz a d o s  h a sta  e l  momento, lo s  re ­
su ltad o s lograd os no han sido  todo lo  s a t i s f a c t o r io s  que fue- : 
ra  de d esear . i

Nos referim os concretamente a aq u e lla s  a p lic a c io -  ; 
nes en l a s  que se ha tratado  de obtener un envase con dos o 
más compartimentos p ara  contener productos o componentes que 
deben permanecer t o t a l  y absolutamente a is la d o s  h a sta  e l  m is- ; 
mo momento de su u t i l iz a c ió n . En e s to s  c a so s , pese a  que se f 
habían determinado sobre un cuerpo común b ásico  lo s  dos o más ¡ 
compartimentos n e c e sa r io s , acordes con lo s  productos o compo- , 
nentes a  contener, l a  separación  entre lo s  mismos, lograd a  
por sim ples l ín e a s  de so ldadu ra, no garan tizab a  l a s  condicio­
nes de herm eticidad y estanqueidad p r e c isa s  p a ra  una co rrec ta  ; 

conservación de lo s  productos h a sta  e l  c itad o  momento de su 
u t i l iz a c ió n .

Cuando l a  estanqueidad entre lo s  productos en v asa - ; 
dos es absolutam ente in d isp en sab le , como por ejemplo en l a s  
ocasiones en que se envasan dos productos químicos uno oxidan­
te  y o tro  red u ctor, l a  g a ran tía  o fre c id a  por una sim ple lín e a  
de soldadura es muy r e la t iv a ,  motivando una lim itac ió n  en e l 
uso de e ste  tip o  de envases. E x isten  caso s en que lo s  p e lig r o s  ; 
de un contacto  entre lo s  productos contenidos en lo s  d iv erso s 
componentes puede r e s u l ta r  aiin más grave, haciendo totalm ente 
p ro h ib itiv o  l a  u t i l iz a c ió n  de unos envases que, sa lv ad a  e s ta  

d e fic e n c ía , pueden co n sid erarse  como de l a  mayor p ra c t ic id a d .
E l presen te  modelo de u t i l id a d  viene a re so lv e r  

de una manera totalm ente s a t i s f a c t o r i a  e l  expresado problema, 
consiguiendo am pliar sensiblem ente l a s  p o s ib il id a d e s  de a p l i­
cación  de lo s  rep e tid o s en vases, de una manera sim ple y s in  
su s ta n c ia le s  aumentos en e l  costo  u operaciones de fab ricac ió n  
de lo s  mismos.

Esencialm ente e l  modelo se  c a ra c te r iz a  por c o n sti­
tu ir s e  un cuerpo de envase rea liz a d o  sobre una forma c i l in d r i ­
ca de n atu ra leza  p l á s t i c a ,  a modo de manguera, cerrado por sus
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extremos mediante sendas l ín e a s  de soldadura y cuya su p e r f ic ie  f 
se ayunta longitudinalm ente por e l  centro mediante dos lín e a s  
de so ldadu ra, p a r a le la s  a l  e je  de l a  forma c i l in d r ic a  b á s ic a  

e inm ediatas a l  mismo, p a ra  determ inar dos compartimentos o 
b o lsa s  gemelas separadas por una estrech a cámara de a ire  cen- ; 

t r a l  e s ta b le c id a  entre l a s  dos l ín e a s  ce n tra le s  de so ldadura. ;
E sta  zona c e n tra l con stitu ye una cámara de a ir e  ' 

in te rc a la d a  entre lo s  dos compartimentos que garan tiza  l a  más 
p e r fe c ta  separación  y estanqueidad entre e l  contenido de lo s  
cuerpos fundamentales d el envase.

P ara  f a c i l i t a r  l a  comprensión de cuanto queda ex­
puesto y únicamente a  t í tu lo  de ejem plo, s in  alcance l im i t a t i -  i 
vo , en lo s  ad juntos d ib u jo s se  rep resen ta  una forma de ejecu­
ción  p r á c t ic a  d e l modelo.

La f i g .  13 nos m uestra una v i s t a  general d e l enva- : 
se y l a  f i g .  2P una p la n ta  d e l mismo.

Vemos en ambas f ig u ra s  lo s  dos compartimentos prin-i 
c ip a le s  (1) p a ra  contención de lo s  productos a  en vasar, sep ara  

dos entre s í  por l a s  l ín e a s  de soldadura (2) y (3) que, entre 

ambas, determinan e l espacio  c e n tra l (4) c o n s t i t u id o  de l a  
cámara de a ir e  separadora de lo s  compartimentos (1 ) . Vemos 
asimismo en l a s  f ig u ra s  l a s  l in e a s  de soldadura su perior e in -  ¡ 

fe r io r  que determinan e l envase.
Cuanto se ha dicho es un f i e l  r e f le jo  d e l objeto  

de e ste  r e g i s t r o ,  debiendo con sid erarse  en sentido am plio, 
nunca en forma l im ita t iv a  n i c r i t e r io  re s tr in g id o , siendo in ­
d ife re n te s  y cambiantes l a s  c ircu n stan c ia s de tamaños, form as, ; 
c o lo re s , proporciones y m ate ria le s  empleados, siempre y cuando 
no a lte re n  n i modifiquen en lo  e se n c ia l , l a  s ín t e s i s  que im pli 
can l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  que definen a l  modelo, l e  t ip i f ic a n  y 

se  re iv in d ican .
N O T A

Se re iv in d ican  lo s  tárminos s ig u ie n te s :
1 .-  Envase f le x ib le  con compartimentos e stan cos, 

ca rac terizad o  por c o n s t itu ir se  un cuerpo de envase rea lizad o
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sobre una forma c i l in d r ic a  de n atu ra leza  p l á s t i c a ,  a modo de 
manguera, cerrado por su s extremos mediante sendas l in e a s  de 
soldadura y cuya su p e r f ic ie  se  ayunta longitudinalm ente por 

e l  centro mediante dos l in e a s  de so ldadu ra, p a r a le la s  a l  e je  
de l a  forma c i l in d r ic a  b á s ic a  e inm ediatas a l  mismo, p ara  de- i 
term inar dos compartimentos o b o lsa s  gemelas separadas por unai: 
e strech a cámara de a ire  c e n tra l e sta b le c id a  entre l a s  dos l i -  

neas c e n tra le s  de so ldadura.
2 .-  ENVASE FLEXIBLE CON COMPARTIMENTOS ESTANCOS.
Todo conforme queda d e sc r ito  en l a  presen te  memo- ; 

r i a ,  que con sta  de CUATRO HOJAS, m ecanografiadas y fo lia d a s  
por una so la  cara  y d ib u jo s que se acompañan.
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