B LU TUN

MODELO DE UTILIDAD

Que por veinte afios se solicita a favor de A, Bregnard & cin; com:
domicilio en 2024 Saint-Aubin (SUIZA), y que ha de recaer sobres
“DISPOSITIVD PARA DETERMINAR Y FIJAR LA POSICION DE LNA PIEZR EN
LA GUE HAYAN DE MECANIZARGE CON PRECIGION ABUJEROS PARALELOS®.

. -

; ) : Memoria descriptiva

El Modelo de Utilidad que se solicita tiene por obJjeto
garanfizar la explotacifm exclusiva en todo el territorio nacional
y sus posesiones de un “dispositivo para determinar y fijar ia PO~
sici6n de una pieza en la que hayan de mecanizarse con pracision.g

gujeros paralelos®, confaorme se desoribe a continuacién y 88 repre

senta graficamente en el plano adjunto, a titulo de ejemplo,
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El invento tisme por objeto un digpositive aplicébia a u=

na miquina herramienta para mecanizar con precisién,(por ejemplo el
taladrar o mandrinar)agujeros paralelos, caracterizado porque inclu
ye: una mesa porta-pieza guiada de modo que sea mévil énicamente en
] tranglacién en um plano horizontal con relacién a un mandril porta-
herramienta mévil a lo large de un-eje vertical; unos elementos des
! tinados a determinar y fijar la posicién de la maéa portg-pinga en
sus diferentes posiciones de trabajo, que consisten en una'bluntilla
y un Srganc de fiJacién qué coopera con esta Gltima, estando. estos
10 érganos diabhestas por debajo de la mesa porta-pieza; y un disposi-
tivo situado al lado de la mesa porta-pieza y destinado a permitir
la determinaoién visual aproximada, por medio de un dibajozﬂe la pﬂg
za, de las posicicnes de trabajo de la mesa porta-pieza correspon-
dientes a esta pieza y que han de ser ¥ijadas por el disposif;vo de
15 f1jacibn, ‘ C
Se conocen maquinas herramienta ouya mesa porta-piéza 88
desplaza harizontalmente tan solo en translacién con relaniﬁn a un
mandril porta-herramienta vertical y provistas de un disposi%iva de
determinacién de la posicién y de fijacién, dispussto ya sea debajo
20 de la mesa porta-pleza, ya sea al lado de ésta. -
88 conoce igualmente una méquina herramienta provista de
un dispogitivo de determinacién detla posici6n y de fijacibn de la
’ . mesa dispuesto debajo de ésta, cuya mesa no estd guiada para despla
zarse en el sentido de la translacién sino para sjecutar movimien-
o5 tos longitudinales y movimientos de pivotamiento alrededor de un
perno fijo que se desplaza en una ranura radial formada en la cara
inferior de una placa solidaria de la mesa. Esta méquina presenta
tn dispositivo.da determinacifn visual aproximada de las péaiciones

de trabajo que incluye por una parte una mesa fija destinada:a man=-

30 tener una tarjeta, y por otra parte un Indice solidario de la mesa
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porta-pieza. Lg tarjeta, que debe indicar aproximadauente‘ios ém-
plézamientos de los agujeros gque han de ger perfﬁrados es.dg difi-
cil lectura, ya que la imagen de estos emplazamientos es i§98rtida
y deformada. La egnfeoeiﬁa de dicha tarjeta es costosa y-iu lectu~
ra resulta diffcil y a veces induce a errores.

El dispositivo objeto del invento presenta la vemtaja de
que permite la utilizacién de un dibujo que dé una imagen de un em—
plazamiento de los agujeros en tamafio natural y sin deformacién; si
el érgano que lleva el dibujo estd Fijo, éstaimagen incluso po esté
invertida, ; . |

Cuando se utiliza una plantilla Gnica para la perforacién
yfo el mandrilado de las piezas que difierqn las uﬁas dé'l&gfotrus
en cuanto al emplﬁzamiénfd de los dguderos} es fécil, por medio del
digpositivo de 6§servaniﬁn visual determinar paré'eadé una ae éstas

piezas las posiciones tde trabajo nacéaariaa utilizando el dibujo que

‘corresponde a dicha pieza,

El dibujo adjunto representa a titulo de eJemplo.gﬁa for-
ma de realizacién de un dispaositivo segin el invento y unau;ariante
de un detalle, '

La figqra 1l es una vista en alzado, parcialmanté éu segr
cibn, de dioha forma de realizacién de un dispositivo segém el inven
to, acoplado a una méquina herramienta, o

La figura 2 es una vista lateral, parcialmente en seccibn.

La figura 3 es uma vigta por la parte superior. =

La figura 4 es una vista por la parte superior aé“la plan

tilla.
La figura 5 es una saccién vertical de una Variénte del

dispositivo de determinacién de la posiciém y de fijacién que se re

presenta en la figura 2.

La méquina herramienta repreéantada en las figuras'l a 3,
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que sirve para perforar y/o mandrilar agujaros paralalos, 1ncluye
una cabeza 1 en la cual un mandril 2 esté montadu de manera girato-
ria y m6vil a lo largo de su eje vertical, Este mandril 2 lleva una
herramienta 3. Una mesa 4, que sirve para soportar la pieza en cur-
s0 de mecaaizadién, esté guiada en una base 7 por medio de dos pa-
res de rodillos de guiado 5, 8' y 6, 6’ de modo que pueda desplazar
se tan solo en tranglacién de acuerdo con dos direcciones ?B?PBﬂdi'
culares la una respecto a le otra, en un plﬁng horizontaly |

La mesa 4 eat&_prowista devempuﬁaduras 8, 8' para su des~
plazamiento mannal. | _ |

Una pieza 9, que ha de ssP mecanizada, est& sujeta en la
mesa 4 por unas bridas de fijacién 10, 10°, Dos raglas 11, 11’, pa-
ralelas a los rodillos de gufa §, 5’, estén sujetas en la cara infe
riorde la mesa, Una plantilla 12' esté dispuesta entre estas dos re-
glas y sujeta éh la mesa 4 por medio de tornillos 13. Digcha planti-
lla esté provista de agujeros em los cuales estén situados'uaoa‘cqg
guillos 14,>cun los cuales puede acoplarsa>un émbolo 16 de determi-
nacién de posicifn y de fijacién, coagial al mandril 2, pediante el
accionamiento de una palanca mannal.17. estando dicho émbole guiado
por un orificio vertical formade en la base 7. Por tanto, los 6rga-
nos 12 18, 17 cnustituyen un digpositivo de determinaciﬁn d- posi-
cién y de fidaciﬁn de la mesa porta-pleza 4 en sus diferentea posi-
ciunes de trabajo.

En la veriante representada en la figura 5, la plantilla
12 est& provista de pasadores puntiagudoa 15 con los cuales coopera
una pinza 16’ montada de manera deslizante en un orifioio vbntical
coaxial al mandril 2, que estl realizado en la basse 7.

Una bandeja 18 sujeta en la mesa 4 por medio de un sopar-

te 19, sirve para sujetar un dibujo 20 de la pieza tal como ge repre

senta en el plano de mecanizacién, Frente a la bandseja estﬁ situado
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un indicador 21 soliderio del bastidor de la méquina per wedio del
soports 22, |

Las posiciones de los diferemtes agujeros que hén de ser
mecanizados en la pieza que se da a titulo de ejemplo estén desig-
nadas por 23, 24, 25, 26 y 27; los elementos de determinabiﬁn de
posicién y de fijaci6n, constituidos por los casquillos 14 y los
pasadores. 18 de los cuales esté provista la plaptilla 12, estén de-
signedos por 23', 24’,26', 26' y 27'; en el dibujo 20 de la pieza,
que se sujeta en la bandeja 18, los circulos (y/o los ce@tros co=-
rrespondientes) que representan los gguderos que ham de ser mecani-
zndos, estén indicados por 23'', 24'', 28°'’, 268"’ y 27"'%

El funcionamiento es el siguiente: '

Después de colocar en su sitio la plantilla 12, ss sujets
la pieza 9 en la mesa 4, de tal manera gque los agujeros qué'hgn de
ser mecanizados~se sitéen frente a los elementos de determinacién de
posiciﬁn y de fijacién correspondientes dé la plantilla 12%:ﬁt111f
zendo el dispositivo de determinacién visual 18, 21, provisto del
dibujo 20 para efectuar la colocacibn oorrgcta de la piezﬁfﬁaespués
de esta operéciém, es posible perforar o mandrilar los ugﬁje%oé bno
tras otro, Sivse desea perforar o mandrilar el agujero za.fbor‘equ
plo, se hace bajar el émbolo 16, y a ountinuaoiﬂn'sa'desplaia la me
sa 4 por medio de las empufiaduras 8 y 8', hasta que el céntrb del
circulo 28'' del dibujo 20 se encuentre aproximadamente frente al
1ndica§or 21; a continuacifn, se aooliona por medio de la palaﬁca nia
nual 17, el 6rgano 16 (6 16') del dispositivo de determinacién de
lag posiciones y de fijacién, acopléndose entonces este 6r§ano con
el casquillo 14 ( 6 el pasador 15) indicado por 23’ en la figura 4;
de este modo, la mesa 4 toma su posicibén exacta, mediante alineacitn
del 6rgano 23’ con el sje del mandril 2 } a continuacién se sujeta

la mesa:’Para perforar o mandrilar el agujero 23, basta con hacer ba

Jar el mandril 2 para dar a la herramienta 3 su mnviuiento}dé avance,
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81 la plantilla incluyese otros érganos de dete;ii;aoiﬁn
de pnsinién y de fijacién digtintos de los que son necesariocs para
la mecanizacibn de la pieza que se da a titulo de ejemplo, dueda-
rén simplemente sin utilizar duramte la mecanizacién de la ﬁiqza.
ya que no estén en el dibujo de la pieza. Por tanto seré pos;ble,
si el tamaﬁo de las plezas lo permite, utilizar una misma blanti-
lla, bisn para varios tipos de piezas, o bien para variasg pieiua i-
dénticas sinm que ello presente un rissgo de error, |

Otra ventaja de la méquina descrita se despre@dg del he-
cho de que el eje del émbole 18 o de la pinza 16' esté sitﬁ@db en
la prolongacién del eje del mandril, ya que»en,estas condiéianes,
la precisién de posicién de los agujeros es-independienta ﬁul sis~
tema de coordenadas constitufdo por los dispoéitivma da guiado de
la mesa, La precisifn dependerd unicamente de la precisibn de la
plantilla, Esta precisién es practicamente inalterable debido a que
los érganos del dispositivo de determinacién de posicién y,ﬁe fija-
cién estén dispuestos al abrigo de choques y virutas y estén.sometl
dos a un desgaste inéignificante en comparacién con el deag;;te de
los casquillos y de las guias de perforacién, "

La mesa 4 podria montarse en un paralelogramo, Eﬁ el dis-
positivo de lectura, el indice 21 podria substituirse por wna lémpa
ra producieado un punto luminoso en 8l dibujo, el cual podria si-

tuarse entre dos placas de vidrio montadas en la bandeja 18,

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo en Espafia, & faver de

A. Bragnard & Cis, domiciliado en Suiza, 2024 Saint-Aubim, lo espe-

cificado en las siguientes reivindicaciones:
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FRIMEHA.- Dispositivo para determinar y fiJar la pnsiciéa de una

pleza en la que hayan de mecanizarse com precisibn agudaroa paralo-
los, caracterizado porque incluye una mesa porta-pieza(4)gu&lda de
manera que pueda desplazarae tan solo con un movimiento de transla-
cibn en un plano horizontal con relacién & un mandril porfa-harrah
mienta(z) mévil & lo largo de un eje vertical; unos elausntebyde de
terminacifn y de fijacién de la posicién de la mesa purta-pieza en
sus diferentes posioiones de trabajo, que consisten en una plantilla

(12) y un érgano de fijacién(16 6 16 ] que coopera conm 8ll

do dichos 6rganos dispusstog debajo de la mesa porta—pieza,'§‘un'dis
positivo (18, 20, 21) situado al lsdo de la mesa parta—pieza y des-
tinadn a permitir la determinacién visual aproximada, por’ madio de

un dibuojo de la pieza, de las posiciones de trabajo de la nesa por-
ta-pieza correspondientes a la pieza y que han de ser fiJaﬂea por

el dispositivo de fijacifn.
SEGUNDA.- Dispositivo segin la reivindicacién primera, car tariza-

do porque la plantilla (12) esté sujeta sn la cara inf.ri
mesa porta-pieza (2) estando el 6rgano de fijacién (16 & 16

')'mnn-
tado en una pa;te fija de la méquina de modo que pueda deali;arse a

1o largo del eje del mandril porta-herramienta (2).

TERCERA,- Dispositivo segﬂn la reivindicacibn primera, caraoterizu-

do por comprendsr un indicador fijo (21) y una ménsula (18) dispuas
ta al lado de la mesa porta-pisza (4) solidaria de ésta, dg modo
que pueda desplazarse frente al indioador y que sirve pard?ébpertur
el dibujo, -
CUABTA.- DISPOSITIVO PARA DETERMINAR Y FIJAB LA PUSIGIGN OE UNA PIE
ZA EN ‘LA QUE HAY%N DE MEBANIZABSE GﬂN FREGISION ABUJEROS PAHALELDS!

Tal y como queda degerito en la memoria prenedente que
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consta de B ‘hojasAfmliadas y mecanografiadas por una sala’@dgk"’sus;
caras y planos de forma y tamafio reglamentarios. |
Madrid, 8 de Agosto de 1974
.P.A‘?;"‘ de A. Bregnard & B:I.a .
Victor Gil Vega: |
e
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