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BAD ORiGINAL ^ - g

La pra$anta Memoria Descriptiva tiene como fin la decía! 
objeto sobre el que be de recaer el privilegio de explotación industrie! y.v
comercia!, exciusivo en e! te rrito rio  naciona!, de en Modelo de Utilidad, 
de acoerdo con la vigente legislación que, cono e! anunciado Indice, se 
trata  de "ESTUFA DE SECAPO POR CONVECCION DE AIRE CALIENTE".

Determinados procesos industriales, como pueden ser el pintado de 
superficies metálicas, la litografía  sobre metales, e tc .,  requiérame! uso 
de cámaras o túneles de secado, en las que el aprovechamiento de le emergía 
calorífica y la homogenelzaci6n de la temperatura Juegan un papel muy Im­
portante.

El objeto da! presente Modelo de Utlüdad vlaae a atender principal- 
mente a esas dos características, por una parte recuperando el a ire  callea  
te que ya ha intervenido en el secado, y por o tra , evitando los choques 
térmicos on determinadas zonas do la cámara da sacado, que podrían ser de 
fatales consecuencias pera la calidad da! producto terminado.

La recuperación del aire caliente se realiza retornando a! intercam­
biador de calor, el a ire  procedente de la cámara de secado, que todavía man 
tiene su temperatura elevada. En dicho intercambiador da calor, el a ire  es 
recalentado, recuperando su temperatura adecuada, con un consumo mínimo de 
energía.

La ausencia de choques térmicos, y homogenalzaclón de la temperatura 
en el túnel de secado se censlgue Inyectando en éste el a ire  callente, no dl  ̂
rectamente desde el Intercembledor de calor, sino tres haber efectuado un 
largo recorrido por sendas cámaras, situadas entra las paradas exteriores 
de! horno y les paredes del túne!, y prácticamente e todo alrededor de éste. 
En dicho recorrido e! a ire  ceda parta da su calor a las paradas de las cáma­
ras, las cuales lo devuelven seguidamente hacia a! túne!. De esta forma di­
chas cámaras actuan do reguladores, manteniendo siempre, en e! Interior dei 
túnel, un determinado nivel de temperatura, y evitando los choques térmicos 
que se producirían en el ceso de penetrar el a ire , e la temperatura que sale
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de! calentador, en el recinto de! túne!, a una temperatura muy Inferior. 6! 
paso de! a!re a! túne! de secado se reeüza a través de unas re jlllé é  éltua 
das una frente a otra en !as dos paredes de cada túne!, y en los d osea tre­
mos de Úste. Estos pasos, a través da las re j i l la s , const!tuyen cortinas de 

$ aire caüente, que cruzendo de parte a parte por delante de !e entredé o sâ  
üda de! túne!, !o elslan dé !a !nf!uenc!a de! aire exterior. Une véa reco­
rrida la cámara de! túne!, desde los extremos hade e! centro, y realizada 
su labor de secado, e! a!re, todevfa caüente, pasa, como hemos Indicado an 
terlormeote, a través de una re j l l le  situada en e! sue!o de! túne!, á! !n- 

!0 torcamblador de calor, donde recupera e! calor perdido, para In iciar nueva­
mente e! d c !o .

Lo descrito, constituye en Ifneas generales e! objeto da! presente 1^ 
dalo de Utilidad, en el cual, distinguiremos dos casos d istin tos, que
e! túne! de secado esté formado por uno o más ramales.

15 Cuando e! túne! de secado es de un solo rema!, !a entrada y le salida
de las piezas a secar sé encuentran enfrentadas y en posiciones opuestas, 
respecto a! aja longitudinal de! túne!. En este caso, entre lo que oS'el tú 
ne! propiamente dicho, y las dos paredes laterales exteriores de! homo, se 
construyen sendas cámaras huecas, comunicadas lateralmente con el túne! me- 

20 dlante re jilla s  situadas cerca de le entrada y salida de éste, y por Su pa^ 
te Inferior con un grupo Impulsor de! aire caüente.

En la primera hoja, de los dibujos que acampanar* a la presante Memo­
ria , puede verse esquemáticamente la constitución de! horno, y le situación 
de los órganos y partes caraeterfstlcas que lo Integran.

25 - La figura ! représente una sección, en alzado, da! horno.
- La figura 2 corresponda a una v ista  en planta da! mismo.
- La figura 3 nos muestra a! horno visto de frente.
Dentro ya de estes figures, cada marea o señal representa:

(!)- Inteream bladordeealor.
30 (2). 6rupe Impulsor de aire callente.
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(4)- Rejtttas puo ccüuwtcan tas c&ssrns ! Ttrratcs con e! t&te!. 

(?)- tí̂ snrns !?tnra!es.

(6) * Tuno!.
(7) * Rojtün a!tt*nds no st suoto do! tSas!. para a? tatemo de!

a!ra a! tntercnohtgdcr dn oa!or.

Ro !<?!i3l fem ó , en !a3 figuran da a s ta  plano puede v ersa , atareado con 
flech as , n! e trc u ! to  yu? recorre  ?! ? ! n  s i ! l e n te ,  desde gua es impulsado por 

!0 e! v o n tttad n r, hasta  so retorno  a! tat?rcawb!f!dpr de e s ta r .
?n e fe c to , yarws c^no o! ?!ro  a o ü e n ta , topolsado por o! grupo (2) ,  

pen e tra , a travos de !ns ot*! f !e !03 ( ? ) ,  en las  c&oaras (5) ,  a tinadas a atabes 
tados dé! t 6ne! (4 ). Paotro  da a s ta s  cS m ras , o! a tro  se  despiaca co dos sen 
t!do? opuestos hasta  .Mayar- n w b p .? - e x t r a s  doi hñm p; durante e s te  reco rrí, 

!5  do por tan cáoores ta ta r a ta s ,  e! n trp  cada parto  de su nnergfa c a io r f f ic a ,
en bonnfteto  de te? paredes de d tchas c ü o a ra s , to s  cuates a so vez van trans^ 
!?!t!4ndo!? n tn té r ío r  do! tftno! . ^t tto y o r a tos extremos de! hom o, a! a tro  
p a itan te  penetro  en el t??no! (4).. a travtts do Tas rp jtü tn s  (4 ); en pato  pw%, 
trnc!4n , o! prunnr do p arte  a p a r te , datante do !o entrada y s a tíd a  dé! hor*

20 no, se ostahiaean sendas eprtinas de otro cattunte, ytaa nfsi'en a !'á c&aara 
de! túne! de! anterior? a cwttŵ actdn nt atra na! tente recorre e! tstoa!, en
centtdos opuestos a dhto !o h!w en o! interior da tas casaras leteraies, 
rae! toando et secado do tas piera?. tpso ?n encuentran nn su tntertor,, hasta 
ttnynr p unas rojütns (7) oí tundas en e! sucio do dicho tdna!, a travos de 

25 tas cuates retoma a! tnterenrabtador do cdtor, en a! cun! os rocatontado
poro roenpomr o! eaior perdido, siendo scpuidancnto imputscdo a !as cdaarns 
tatemtns, con !o pue se v$sa!vo o iniciar o! wisen etcto.

- Cuando o! tdno! do socado es de sŝ s de. unavía, ))pr cjempio de dos, 
tda y retorno, capo !o expensado en !n hoja seoonda. do dibujos, o!,procato 

?0 de socado aa SMStanetatamnte a! mismo, sunpw ss hacen precisas a!punas
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variaciones de forma.
En e! piano de dibujos mencionado, vemos !a disposición de todos ios 

elementos de! horno, as í como sos características esenciales y e! recorri­
do que en su in terior rea!iza e! a ire . Pera mejor comprensión de! asento,

5 hemos utilizado ana numeración idéntica a ia de! piano primero, en lo ref<a 
rente a disposición de figuras y detaiies.

En !as figuras ! y 3 puado verse cómo ei tabique centra!, que separa 
a las dos vías de! horno, constituye una eómare (5), igual a las otras dos 
laterales, y comunicada con eü as  directamente en ia parte posterior de!

10 horno.
Be este forma vemos, cómo e! aíre calentado en e! Intercambíador ( !) , 

mediante la acción de! grupo impulsor (2), a través de los o rific ios (3) pe 
netra en las cámaras !etera!es (5), en cada una da las cuales adopta dos 
sentidos contrarios de desplazamiento, uno hacia !a parte anterior da! hor- 

15 no y otro hacia la  parte posterior. Tanto uno como el otro, en sus recorri­
dos respectivos, calientan ias paredes, pare que estas transmitan a su ve: 
el calor, a! in terior da los túneles respectivos. E! aire que se desplaza 
por las dos ramas haeia la parte anterior, encuentra pronto las re jilla s  (4), 
a través de las cuales penetra en cada túne! respectivo. Por e! contrario,

20 cada rama! de aire que se desplaza hacia !a parte posterior, e! llegar a ésta, 
se ve forzado a doblar hacia el cantro de! horno, en donde se encuentra en­
frentado con e! rama! procedente da le cámara latera! opuesta; aquí, mezclán­
dose el aire de los dos ramales, penetran eA la cámara centre!, desplazán­
dose por e! in terior de ésta hacia ia parte anterior, hasta encontrar las 

25 re jilla s  de comunicación con !a cámara de secado, en las cuales vuelvo a
dividirse para s a l i r  a las dos ufas que constituyen el túne!. En este punto 
vemos cómo hay cuatro re ji l la s  en línea, opuestas dos a dos; de acta forma 
en cada uno do estos grupos de dos re jilla s  opuestas, se establece una cerrión 
te o cortina de aire caliente, que a ís la  de! exterior al rama! correcpondien 

30 te de! túne!. A p a rtir  do aquí, el aire  que fluye por las re j i l la s , se despla
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za de nuevo hacia !a p a r te  p o s te r io r  de! horno, a travás de! tú n e !, hasta 
encontrarse  con i as r e j i l l a s  (7 ), por donde re to rna  a! fa tercaab iador da 
ca!or (!) para reanudar o tra  vas o! e fe io .

B cscrita  suficien tem ente i o n a tu ra leza  da! presento invento, e s f  
como la  raaü z a c iú n  in d u s tr íe ! , s6!o cabe aHadir que en su cw ju n to  y pa^ 
tos c o n s titu tiv a s  as p o s ib lr in tro d u c ir cambios de m ateria y dispo
s ic iá n  en tan to  que to lo s  a& taraciases no supongan variac ión  sustanc ie ! 
de! mismo.

Los s o lic i ta n te s  a! amparo de !os eonveoios ia tá rn ac io n a les  sobre 
?r6p iíd 2á in d u s tr ia ! , se  reservan o! derecho de ex tender, s! fuere  p o sib le , 
e s ta s  so iic ftu d íis  a o tro s  pafses , reivindicando la  misma p rior!ded  dé l a  
presante s o lic i tu d .

5! Modelo do U tilid ad  que se s o l ic i ta  cacto nuevo en Espeüa, dé acuer 
da cor !a v igente le g is ic c iú n , deberá racaer sobre "ESTUFA OE S6CAB9 POR 
C0NVECCÍ9N OS AIRE CAL!ENTE", en todo de acuerdo con las sigu ien tes

R E 1 Y i U B i C A C t 9 Ü E E
1" ESTUFA BE SECADO PCR COHVECCiOH OE A!?E CAL iIRTE, que so c a ra c te r iz a  por­

que en e l la  se obliga a! a ire  ca lien to  a desplazarse en c ir c u i to  cerrado, 
defds e l in ta resab iado r do c a lo r, pesando por o! horno, para re to m a r 
nuevamente a! Interc& nhiador, donde se cccupsra a! ca lo r residuo! de! a i r e ,  
a! fin a ! ¿e cada c ic lo .

2* ESTUFA 0E SECADO POR C9MVECC!?!! SE AIRE CALIENTE, ca rac te rizad a  porque 
cada tú n e!, o rasa! de túne! e s tá  flanqueado en sus dos costados por sen 
des cámaras huecas, por las cu o lss , antas do s a l i r  a! túne! corfespondien, 
te ,  c irc u le  el a i r e  precedente del ca len tad o r, transm itiendo , a les  pare­
des de eq u ú lla s , p a r te  de la  cnergfa c a lo r í f ic a  da que as portad or, paro 
que a so vez dichas paredes !s  transm itan si In te r io r  de! tú n e l!

3* ESTUFA DE SECADO POR CONVECCION BE AIRE CALIENTE, de acuerdo con les  r e ¿  
v indicaciones in te r io re ? ,  que so c a ra c te riz a  porque la  penetraelún de! 
a ire  c a lie n to  en cada túnel o ranal de túne!, se re a liz a , procedente de
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!as cáaaras huecas que !o f tanquean, a través da das r e j t1 tas opuastas, 
situadas caree da ia entrada a satída correspond!entes, y formándose,
&utro cada dichas re j! t !as, una cortina de aire cattente, que afsia  da! 
estertor a! recinto Je! túaaí.

S* ESTUFA DE SECADO POR C0HVEC-*!0it 3E AÍRE CAUEMTE.
Según queda suficientemente descrita en ia presante Maaoria, que cons  ̂

to Je siete hojas mecanografiadas per ana sota cara, acompañada da tos corres 
pomitentas dibujos.
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