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NEKDIRLA PESCRIPTIVA

DE
MODELO DE UTILIDAYD
Tt

ESPARA

-Por veinte afics

@ favor do AEROTECWICA Y SECADO IMDUSTYRIAL, S.A.
De nacionalidad espabola

Domiciiiado en, Prfncipe 5, plante 7 - BILBAO (Vizcaya),

Par: UESTUFA OF SCCADD POX CONVECCION DI AIRE CALJENYE.
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La presente Memoria Descriptiva tlene como fin la declam' :

objeto sobre o} que ha de recaer ol privilegio de explotacisn lhdu.tgl‘.;lul y

comercfal, exclusivo en el territorio nacional, ds un Modelo de Ut;lsl‘c}:ﬁ‘.

de acuerdo con la vigents leglslacién que, como el ‘enunclado indica, u

trata de "ESTUFA DE SECADO POR CONVECCION DE AIRE CALIENTE™, |
Deterninados procesos lndustriales, como pueden ser el pintado do

suparficles motdlicas, 1a litograffa sobre metales, etc., requleren ol uso

de chmaras o tineles de secade, an las que el aprovechamiento de le mrgra '

calorffica y la homogenelzacién de la teaporaturs juegan un papel -w h—

portante., Gl

E! objeto del presente Modelo de Utilidad vlm a atender prlnelpal-
mente » esas dos ceracterfsticas, por una parte recuperando el aire cauon
te que ya ha Intervenido en el secado, Y por otra, evitando los. choqm _
temlcos en determinadas zonas de la cémara de secado, que podrfan ur de
fatales consecuenclas pars la calldad dal producto terminado.

La recuperacifn del alre callente se realiza retornando al toﬁr@ﬁ-
blador de calor, el alre procadente de la cimars de secado, que todavft l‘a_l_l_-
tiene su temperaturs elevada. En dicho Intercamblador de calor, o] sire es .
recalentado, recupersndo su temperastura sdecusda, con un consumo a‘l’ah@i de
energla. S

La ausencla de choques térmicos, y homogenelzacidn de la tmﬁtpfo _

en el tdnel de secado se consfgue [nyectando en dste el alre eanuto_;u#o? di
rectanente desde el Intercasblador ds calor, sino tras haber ofoetu@ un
largo recorrido por sendas cémaras, situadas entra las paredes exterfores
de! horno y las paredes del téne!, y précticamente & todo alrededor de ‘sto.
En dicho recorrido el alre cede parte de su calor a las paredes de las cima-
ras, las cuales lo devuslven seguldamente hacla e} ténel. De ests forms di-
chas cSmaras actan de reguladores, mantenlendo siempre, en el tntorl.‘ov‘r,:dol
tinel, un deterﬁlnado nivel de temperaturs, y evitendo los chogques hbrv-.lx‘coc'

que se producirfan en el caso do penotrar el aire, a la temperaturs m sale
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del calentador, en el taclnto da! tinel, a uns temperatura muy luforlor. £1

paso del aire al tinsl do socado se realiza a través de unas roj!llas oltua

das una frente.a otra en las dos paredes do cada tiinel, y en los d extre-

wos de &ste. Estos pasos, través de las rejllilas, constltuyen'cort“aus de

alre caliente, que cruzando de parte e parte por delente de la oatradl'o sa’
1ids de} tinsl, lo alslan de la Influencla del alre exterfor. Uns vcz reco~
rrida la cémars de] tiinel, desde los extresos hacle el centro, y roallzada
su labor de soepdo. el alre, todavla callente, pasa, como hemos ladlegdo'ag
terlormente, a través do une re}ille sftuada en el suelo del tﬁnll;'ij;ln-
tercamblador de calor, donde recupsra e! calor perdido, pars lnle!qré%ﬁ@va*

mente e} eiclo.

Lo descrito, constituye en 1Mneas generales el objleto del prn:-ate Mo

delo de Utilldad, en el cual, distingulremos dos casos distintos, sugﬁn;que

el tinel de secado esté formado por uno © mis ramales. bR

Cuando el tdnel de seqaﬂo'os de un solo ramal, la antradQ b 4 l;iiéllda
de las plezas a secar s encuentran enfrentadas y en posicliones opﬁﬁi@és.
respecto al eje longitudinal del tinel. En este caso, entre lo qno}ﬁ?fbl tg
nel proplcment.idlcbo. y las dos paredes laterales exteriores dél‘hofﬁo. se
construyen sendas ciwaras huacas, comunlcadas !iterllmente con ol.téugl me~
dlante reJlllasisltuadas corcs de la entrada y salida de éste, y aof‘gu par
te Inferlior con un grupo lmpulsor del alre callente. 4 |

En 1a primera hoja, de los dibujos que acompafian a la proshngb ﬂano-
rli,'puede verse esqueniticamente 1a constitucién del horno, y la s!féécl&n
de los Srganos yvport§ﬁh¢nraeecrfstfcas que lo Integran. |

- La figurs 1 reprosenta una seccién, en alzado, dol horno.

- La flgura 2 corresponde 8 una vista en planta dal mismo.

- La flgura 3 ﬁos wuestre al horno visto de frente.

Dentro ya de estas flguras, cada marca o sefal representa:

(1)~ lnterc&ﬁblgdor do calor,

(2)= Grupo Impulsor de aire callente.
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(3}~ Entradss de alre callente a las cSnaras sl tuadas 6;i§§’lades

del tdnet, -

{(8)- Rejlllas que ccwunican las zSmarns Jsterales conﬂ&lﬂgﬁnel.

(5)+ tfearas leterales,
{€)- Ydnal, L S |
(M Ra)111a sleuads an 31 susle 4} tieel, para 8] retorno del
alra al Intercanhiader da anlor, |
% 1gual farmy, an Yas f!guraﬂ'dg ﬁata plana puede varsa;.#a}é&do con
flechas, ol clreulto qua racarrn al alra callenta, deade nue es iupéigndo por
el vant!ladne, hasta an retorna al Intercanhindor de caloe.. - 
En ofocto, vamas. r&na a! alaa an!!aﬂrq‘ !mpulssda par al gruao (2).

penatra, a través de los prt!lg!os_(}), an a5 climaras (5),‘sttuadas;a ambos

. lades do!;gﬁnq],{ﬁ),vhantrﬂ‘dé nstas,gﬁnarﬁs, 2l girp 32 des;lazéfﬁaiﬂos sen

tidns apuestos hastn !‘eg1r # 3rhos  extremas 1zl hareo; ferante asteyracorrl
do por e eimaras !ntera!qs el alrg cade parte de su rnarjfa uo!orfftcz,
on hanaflate da os paredas de dlchas ;ﬁmar;s,;lng cuales a s vozr vgn trans
mitlfndoln o Intarlor del tfnel, A1 1lagar = tos extrenns del horno, el alre
talfoata nonatra on o tinal {6). a través 4o Tas reftitas {3); ean§fn peng
racida, al crumar 4n parte a parts, delants ds Yo entrads v sa!tdéﬂ&él hor=
n?. s astahlagen candas cortinas de afra cotlonte, quo afzlon @ T@“éimara

dal tinal del axterlor: a eontinuac!dn o) aire aalfente rmenrre @!,tﬁﬁa!, )

“sentldos opuestes a cfmo 1o hizo en ol Interfor de lan cienras lstéqaies,

—ea!ivwndn el sqcndﬂ de Yas nles AT qUe 3N ancuantean an sq {ntaridr;ﬁﬁasta
Magnr a unss reflitas {7) sltuzdas en o) sunlo ﬁa‘ﬂ!chnvtﬁnal,va‘:rﬁvﬁs de
las cualas ratorsn p}'!ntprénmhlaﬁor dp.c@eru en el cuaxl es racatengada
para recnﬁgfmr nl calor nerdido, slende seguldemente ITmpulsade o lasféiaaraﬁ
layerﬂ!es._;nn'lé q“§‘s§.yup1vm a Infelzr ! mfsqn c?ct0ﬂ;

- Cusmdo a1 im0 “a sacado.es Ao mys do uaa;vfa,.pqrfcjempip 6§3dos,

ida y retnreo, como lo exprasado en 1n hoja segunda de 4lhulos, el procaso

de zecnde es sustanclalments al mI3mo, sunque ss hacen precises algunas
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varlaclones de forma,

En el plano de dibujos nonclonado. veros la disposicién de :odos Jos
elementos del horno, -asfl como sus caracterfsticas esenclales y oiw;QZGrrl~
do que an su Interlor realiza ol afre. Para mejor comprensién dol‘asunto.
hewos utl!izedo una numerscién idéntica a la del planc primero, en jp refe
rente & disposicién de flguras y detalles. “ b‘

En las figuras 1y 3 puede verse ctmo el tabiquo central, que jq@aré
a las dos vlas del hormo, constltuye una cémars (S), Iqual a las otras dos
laterales, y comunlcada con allas directamente en 1a parte postorlorAQQI
horno, : 1 |

De esta forma vemos, c&no el alre calentado en el lntercanb!.‘;f (1),
mediante s accién del grupo lwpulsor (2), & través de los orlflcloc (3) pc

notra en las cimaros leterales (5). en cada una de las cusles adopta dao

'sentldos contrarios de desplazamiento, uno hacla la parte antarior dtl hor--

no y otro hacla la parte posterior. Tantc uno como el otro.,eu sus fpcgrrl~
dos respectives, callentan las ﬁarodes, pare que estas transmltan.agiu vez
el calor, al interior da los tineles resppetivos. E! alre que so}dofpléxa

por las dos ramas hacla la parte anterlor, encuentra pronto las rejillas (&),
a través de las cuales penetra en cada tiinel respactivo. Por el -c,ouizrarlo,
cada ramal de alre que se desplaza hacla la parte posterior, el tlegéf‘a éﬁta,
se ve forzado s doblar hacla el centro del horno, en donde se encuentra en-
frentado con el ramal procedente da s c&rara latera) opuesta; agufl, quclin-
do%éiel alre de los‘des ramales, penetran ed )a cémara central, despjazin-
dose por el Interlor de &sta hacla 13 parte anterior, hasta encontrar las
roJlllas de comunicaci8n con la chmara de secado, en las cuales vuolvﬁ‘é
dividirse para salir s lis dos ®las que constlituyen el tdnel. En csgq'pnnto
vemos eémovhay'cuatro rejillas en 1fnes, opuest&s dot a dos; de esta forma

en cada uuoﬂde'ostos;gtupon de dos rejillas opuestas, se establece ﬁﬁa»corrlcg

te o cortina de alre callente, que alsla del exterior al ramal cofrithbadleg

te del tdnel. A partir de aqul, el alre que fluye por las.rujlllas.>sé,desp!£
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23 de nusvo hacla la parte posterior dal horpo, @ travis del tﬁnel5“hasta

encontrarse con las rejillas (7), por dende retorns al fatcrcanbigdqfvda
cator (1) pars reanudor otra ver ¢l cfclo.
corita suflciantenents 1o naturaless Jdel presasnte lovento, asf
5 como la raa!lzacién Industrial, s8lo cabae afadlr que an su conjuatO»y par
tes constitutivas 25 sosible introducir sastios de forna, materia y‘dls;é_
3icidn en tanto gue talus obteraciones no supungam variacidn sustanclal
el mismo. .
Los solicitantes 2] smparo Je 198 convenios [atsrnaclonales sqbtg _
1 Preafeded Industrial, so rescrvan ol derecho de exteader, sl fuera vislble.
éstas solicltudas 2 otros pulses, refvindlicando 1o wisms priorided de la
presente sollcitud.
Y Madalo de UtTlidud qua 33 9olleits cuono nuevo on Espafia, devacuéi_

do ¢or 1o vigente Yagislac!én, dehord rocaer schre “ISTURA DE SECADD POR

3 CONVESTINY DT AIRT CALITHTE", en todo s acusrdn con 133 clgulentes

RE{YIRADICACLILONES

1° ESTUFA DE SECADD POR COMVECCION OF AIZE CALITNTE, que sa carscteriza por-

quz o 2ita se obligs ul alre callomte u desplazarse en clreuito-cerrado,

desde al intercauvbiader do calar, poscndo par ol horno, para retcraar

29 nuavanenta al Intarceshlador, donds se cecupars el calor resldua! del alre,

al flnal da2 eada cliclo.

2% ESTUFR DE SECABD POR COIMVECCIZN BE AIRE CALICWTE, caracterizada porque

cada tlnal, o ramal de tlne! estd Flanguaede en sus dos costados por san

dos cimaras huncas, por las cualzs, aates do salie al tdnel cor?exﬁondigg

te, circuls al alvs precedente del calantador, transmitisndo, a las pare-

des de aquéllas, parte de 1s cnergfa calarlfics de gue os portador; paro
awe 3 su vez dichas piredes !a transmftan 31 Intarfor del tuaci'

3° ESTUFA DE SECADD POP CBHV&CC!O? BE AIRE CALIENTE, do scuerds con Vas rel
vindicaclones anterinrez, gua ce caracterlizs porque la penstracidn del

39 alrz calients on cada tdnel n romal de tdnel, ss ros)lza, pescedente de
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las cdnaras huecas que 1o fianquean, a través de dos rejlllas opuestas,
situadas cerce de la entreda o salida correspondientes, y foradndose,
shire caus Jichas rejillas, uns curtine de aire collente, que alsla del

extarior a1 reclute dol tiuel.

o

TETUFA DE SECADQ POR CORVECTION DE AIRE CALIENTE.

Sugin queds suflcientenente descrito en la presente Memoria, que cong
ta f¢ sinze hojss mocanografiedas por 'uua sola cars, acompafiada de los corres
pondientes dibujos. - ;
radrid

El Agente Of tel sl
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Madrid .
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