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PATENPE DE INVENCION
por 20 afios

por »Un prqoédimiento pars producir unk escoris espumsde

y mﬁeria.les similares 8e peso 1igerols = = w v - v =« = =

a favor de Don lMarcel GALLLI-HAEOHARD de nsoion=lidad
briténica, domiciliado en: 5, Queen’a Aore, CHEAM (Surrey,
gran Bretaﬁa).

MEMORYA DRSCRIPTIVA

La invencién se refiere s un progedimiento pera pro-
dueoir un nuevo tipo de escoria u otro residuo similar de
fundiocidén espumado que tiens una suavidad, un peso lige=
To, una estructura celuler y un valor aislante no conow
cidos ni aloanzados hasta ahora en la industria de lg es-
oorie eapnmad.a; El producto de la invencidn poses las
caracteristicas fisicas del tipo de aglomerados de peso
ligero conocidos como maglomersdos de yesow.

Ta invencién se refiere & un proceaimiento desarro-
llado partiendo de los progedimientos descritos ¥y reivine
dicados en las dos patentes briténices anteriores nfimeros
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063,655 y 608,668, pero puede apliocarse igualmento a
cualquier modifiocscién del proced.imientd de lecho de
espumsdo que comprends la disposicién particular de la
patente brit.énio_a nfimero 563,665 de una mnltiplicidad

de tubos y surtidores que proporcionan, 'ba;jé un egtrecho
gobierno, agua & la parte inferior de una alfombra fune
d1da del material, Pueds también spliocarse a procedimien~
tos mecénicos o semimho&nicos de espumaa.o’.

De acnerdo con la invencién de la patente brité
nica nfimero 563.665, la escoris fundide se vueloa rdpi-
damente por medio de cucharas o potes pars formar una ca=
Ppa 0 alfombras sobre la superficie de un lecho cuya base

estd ventajosamente hecha de hormigén y que tiens incore

-porads una red de tubos con multipliocidad de toberas «=pre-

ferentemente dirigides hacia arriba-s para protegerlos
contra los efectos del oalor y de las injurias de loa ras-
tros de remocién de la escoris y similares, . Por medio de
las toberas o surtidores se impele el agua & presiln cons
trea la superficie inferior de la alfombra de escoria :t‘nn;-
didae 4

81 se dispone o coloca a.ren.é,_ aglomersado poroso
4 hormigén en forme de panal en la base de hormigén del
lecho, ello sirve para retener una cantidad suficlente
de sgua o para conservar ung peliculas de agua en la parte
superior de l& superficie de espumado del lecho, Si.se
mentiens 1s pelicunla de agua mediante unas ligers pero con-
tinus alimentacién por los surtidores durante el vertido,

ello aynda & inicier el espumedo en cuanto la escoris fun~
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dida se pone en. contaocto con la superficie hfimeda dsl
lesho, mientras que al mismo tiempo actéa para impedir
gue la escoria fundida se pegue como una costrs dura en
el lecho de hormigén. Sirve también pars impedir explo-
siones gue pueden producirse si caen costras 0 cascos de
esgorie de hierro fundidos o al rojo vivo dentro de un
charco de a.-gua'./

Tan pronto como 1a escoria fundida oubre la super-
ficie entera del lecho <wcuestién de segundos<i se hacen
pasar grsndes. oantidad.eé adicionales de agus a presién &
través de los surtidores contra 1la superficie inferior de
1la egcoria en santidedes suficlentes para completar el.
verdsdero espumedo., El agua, debido al intenso calor de
1a escoria, se convierte instant4neamente en vapor de .al-

ta presidn, el ocual, retenido por el peso consideradle de

la escoris (cada cuchara tisne une oapacidad de entpe 7 y
30 toneladas de emcoria fundids) se v& privado de escapar
lateralmente, son el resultado de que el vapor es ferza&q
hacia arriba en la escoris pare inflarla o espumarla. Es-
te procedimiento pars retensr el vapor de alta presién ha
permitido espumay satisfactorlamente escorias de a2lto hor-
no haats ahora inegpumsbles por cualquier progedimiento
mecdnico de espumado conocido.

El espumsdo de la escoris fundlda es violento, ¥y
tan prqnta eomo alcanze su punte cqlminante ge produce une
muy considerable depresifén, es decir 1a deposiocién del es-
pumado aparece immediatamente, Este fendmeno ha sido scep-

tado en le industria como una caracteristica inevitable del
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eépumado. ‘
- Se ha de llegar & la conclusién de que la deposi-
0idn se debe a la ocondiocién altamente pldstica de 1la espu-
ng en €l momento de su origen, y que es motiveda por el
peso de la espuma preaionando sobre la todavia plédstion y
blande esruma que 86 encuentra debajo de ella hastae gue
el aire la enfria y las solidifica, EHstas observaciones se
han hecho con respecto & ciertos tipos de escoriass féoil-
mente egpumables que haste ahora tendfen a profucir un ma=
terial demssiado quebradlzo. Dilsminuyendo la zona de es=.
pumado del leeho de espumedo, asigndndose asf més escoria
fundida por metro cuedrado & le zons del lecho, 18 fuerza
de compresién ejercids por el mayor peso de la misma e8-

 corie =omlientras se halls todavia en alta oondiocién plée=-

tlica-+ Be emplea paxs producir un aglomerado mis fuerte,
duro y denso,

Otre observacién utilizeda pare conseguir un re=
sultedo Gtil es que lacostra enfriada de la espume forms un
aislante del calor en l& parte superior de la slfombrs es-
pumsde, permitiendo asf & toda la mess permaneeer entere=
mante en estado incandescente, y asegurando un endureel-
miento (recocide) uniforme y sin perturbaciones del mate-
rizl, Esto ha demostrado ser una de les mayores ventejas
del sistems de egpumado de la patente britédnica aﬁterior
nfmero 5634656, '

El procedimiento segdn dicha patente britdnica com-

"prende lasg siguientea fames esenciales?

a) Saturacién de le superficie del lecho con

i
il
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esgun, manteniendo une delgads pelicula de agua
_sobre todo el lecho, no solo antes sinc también
durante el vertido real de-la escoria fundids
en el lecho, ,

b) Inmediatamente después de haber extendido le es-
soris sobre el lecho para cubrirlo, se hace pa
sar a presién todo el sgus adicionel necesaria
para completar el espumado & través de los sur-
tidores contra la superficie inferior de la ale
fombra de egcoria fundida, .

oi Inmedistamente antes de la culminmcién del es-
pumedo se detiene el suministro de ague, proce=-
diéndose enseguida al desagze de éata pars evi-
tar la acumulascién de un exceso de agus gue ene
friari{s la masa espumada reducliendo asf{ la in~
candescencia.

4} Despuéds del transeurso de unos pocos minubos A
durante el cual la escoris espumads incanldesggens
te se endurezea (recocido), puede iniciarse 1le
remocién del pro&ucto por medio de palas, gar-
fiog, rastrillos o de cualguier otro modo oon;
veniente como uns mssa seca cualguiera gue de-
biera ser triturads y oribada,

En la patente britdnice ndmero 608,856 se describe

y se reivindica una invencién mediante la cual la alfombres
de esoﬁria espumsda Se rompe convenientemente después del
esPumado,sobre el mismo lecho, L& invencién consiste en

hacer pasar un ulterior volumen de sgua & presién a travéds
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fle los surtidorea en el piso del lecho contra la superﬁ_

cie inferior de la alfombra espumsnde, después de completaw
do el endurecimiento (recocide), y mientras la escoria se 4
encuentra todavia incandescente o en un estado de calor vi-

vo. De esta adieidén de asgua results un répido enfriamiento,

" une gontraceién y un resguebrajamiento de la alfombra cealien-

te espumada, gque se convierte en uns masa de agregados de
tamafio dt1l sin necesidad de un aparato exprofeso para el
triturado meodnico,. 7

Te invencién segtn la patente briténicas n® 608,856
difiere de la de 1a patente britdnice anterior ne 563,655
en gue el material, después de recocido, no se a.éscarga.
pera ser triturado, sino gque se somete & un ulterior trata-
miento por el agua para producir su fraccionsmiento en agre-
gadoa de tamafio Atil,

Ia escoria espumada, ta&l como se conoce hasts aho=-
ra, puede definirge como un producto celulayr de resiste:;.-
clia y dureza razonables gue, cuanio se mezcla oon eemens .~
te pobre, constituye un hormigén adecuado para Im produceién
de plezas ds soporte de cargs de peso ligero, pere la congw
trueeién, pare blogues, baldosas, paredes moldeadas win aitun
o pars otros objetos aislantes de estructura o semiest:mctu-'
Tae

12 calidad de la escoris egpumels apropiads para
lo8 arriba mencionados objetos se limita en la Especifica-
oién sStandard Britdnice n® 877 & un peso que no exceda de
678?50 kilogramos por metro cébico pars la graduscién en

tre 1’26 ¥ 047 centimetros, graduacién escogida come tiypo
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y empleads como base de comperacién psra le oalidad, Sin
embargo, nc se ha considerado necesario l{mite alguno en lo
que se refiere a un peso minimo.' ‘

- Ho obatante, en los textos que hacen referencia a
1a industrie britdnica de la escoris espumada, los li{mites
medios de peso se estahlecen 485°70 - 583720 kilogramos por
metro cdbico pars graduaciones ae tipo grdasb (125 - 03125
cent{mstros), y 648 - 729 kilogramos por metro ofbico para _
gradusciones finas (0’3125 cent{metros - polvo)}, siendo i
siempre mds pesadss las graduaciones menores.. 4 lo que me
reforia el comercio de 1la egsoria espumsda como escorié eg=
punada »11geré~ erg por lo tanto a un tipo de peso entre por
ajemplo‘éﬁz’so‘s 534°60 kilogramos por metro cébico para la
graduaoidn.de'tipo génaao (1°25 - 0*3125 centimsfros). Oual-
qﬁier tipo de menor peso mbsér&ba tendencia a romperse al
éer mezclado dentro de uns hormigonerg eficsz, y era por

ello considerado mntiecondmico pars la produccién de blogues

-de soporte, campo principel para la utilizacién de la emco-

ria espumada. ,

Tos pesos de las dliversas escorigs »iilatalag» pro-
ducidas en los Zstaedos Unidos excede considerablemente en
muchos casos a los limites de peso briténicos.

En estos afios recientes han sparecido en los merca-
doa de los Estados Unidos y Gran Bretafla nuevos tipos de
materisles aislantes totalmente diferentes que consisten en
aglomerados producldog con minersles que al ser calentados
hagta una temperaturs determinsda se dilaten en forma de

burbujas o perlas, o que producen escamas, Estos aglomers-

B e
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dos han mostrado limites de peso considerablemente inferio-
res por metro edbico respecto & los conocidos mencionados
més arriba. Ademds estos materieles son muy blenios y que-
vealinos,pudiendo pulverizarse entre los dedos. Por ello
han resultado de especial importancia solo cuando era ca~
pitalmente importe un alto grado de eislemiento y un consi-
derable ahorro de peso,. Su més amplio y afortunado empleo
ha sildo en ocalidad de sglomerado para enlucldo externo o
acsbados de enyesado de interiores, que hayan de tener al-
tas pioyiédades aislantes y 4o resistencia al fuego. Estos
gon los aglomerados conocidos en los Estados Unidos ocomeo
»gglomsrados de yesow», afin cuando, con objeto de diferen-
olacidn dentro ds esta especificacién, podrian designarse
més adecuslamente waglomersdos sin estructursw,

Te utilidad de los »aglomerados de yeéo» para blo=

ques y baldosas es no obstante limitada, porque .por uns. par-

te se quiebran f4oilmente en las homigoneraa, gy por otra
inecluso los blogues de resistencis limitada pueden produ=-
oirse solo al coste de mezolas muy ricas en cemento. Mienw
tras que el tipo de escoria espumada o dilatada, arcilla diw.
latada, piedra pbmeg y aglomerados seme jantes —«todos em-
pleados para bloques de hormigén de peso ligero-— contridbu-
yoron todos a lg resistencis gl aplastamiento d4e los blo-
ques, los aglomerados de yeso no tilenen resistencia propla,
El 1f{mite de resistencla de los blogues fabriocados con
ellos ha sido solo ls resistencla de la adlcién de cemento
en la mezcla, |

Los naglomerados d¢ yeso» no tan solo han formado
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uns clase totalmente diferente en cuanto & sus caracteristi-
cas fi{sicas, sino que pertenccen también a una clase total-
mente diferente en cuanto al precio,

Eﬁ.los Estados Unidos, donde el empleo de hormi-
gén de peso ligero se ha divulgado mucho més répidemente

que en Gran Bretafia, un Comité designado para redactar una

nueva »Especificacién pars aglomerados minersles de hormi-

gén de peso ligero» ha encontrado ys necesario sugerir una
divisidén de los aiversos sglomerados de peso ligero en dos
grupos principales. . _
GRUPO 1, Ximites de peso establecidos entre 81 - 48570
kilogramos por metro cfbico. ‘
GRUPO 2., Ifimites de peso entra 324 - 1,134 kilogramos
por metro cfbico.

En viste de las grandes afn cuando més bien limiw
tedas ventajas de los aglomerados d¢ yeso ¥y su coste rele-
tivamente elewvado, el recurrente ha llevado & cabo experi.
mentos para desarrollar un procedimlento pare la produccién
en mesa de un tipo de waglomerado de yesos espumsndo esco-
ria de alto horno fundida. Ocurrfe a veces en la industrie
del espumsdo que se formaban algunos terrones de wegpumas
muy ligera y quebradize en la parte superior o en‘los boiL
des de lss mesas espumadas, En la préotixe, la wespumse
se mezola automiticamente con el materisl standard, ¥ forma
ligeras motas blancas o de color de gamuza dentro de la me~
sa de materisl fuerte, mfs obscure y aplastado, No 86 co=
nocia el origen de ests ”espuma» o 1o que podfe motivar su

formaolién, no habiéndose tampoco utilizedo ni hecho investi-
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gaclones sobre ellos,

- Como resultade de los presenxeé experimentos el
recurrente ha encontrado que, al espumar escorie segfin
los procedimientos de las patentes britdnicas nos, 563.655
y 608.658, la plasticidsad de la masa espumads, de la que
hagta ahora resultabe en una deposieién y una compresién
de la msgs, delando la egpume incandescente pers un subsi§
guiente endurecimiento (resedide), podis utilizarse de ma~
ners Elferente con otre finalidsd pare producir un mete-
rial diferente a esosle comercisl por estabilizascién del
volumen de la espums pléstieca hasta lo més ceros posible
del punto éulmin&nte o climex de su volumen, Estc puede
eohseguirse como siguey ' '

En vez de cort;r el suministro de agus entes de
aleanzar o1l climax del espumado -ecomg‘en.los procedl-

nientos segfn las patentes anteriores-e, nc s0lo se conhe

tinda el suministro de agua después de haberse alcsnzado el.

punto més alto o climex del espumedo sino gque se aumenta
el suministro cuando sea necesario, '

De egte maners, no solo se elimine la condicién
pléstios gue es ocguss de la deposioién y el aumento de ls

compreaién por el peso, sino también la incandescencia, ¥

con ello el rececide. EL producto es un material himedo,

altamente celular con paredes de célula muy delgadas, gue
es exgepcionslmente quebradizo y ligero en pesog. tal pro=

_duocto se seca y se clagiflica luego. En esizdo seco pesa.

considerablemente mence y tiene umm porosidad muches veces
mayor gue 1a~de1"producto de 158 patentes aﬁteriores a gue

nos hemos referido, a pesar del heoho de gue se preduge .
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vartiendo del mismo tipo de escoria funﬁ.id.a.

La estebilizaocién del volumen, o woongelado» pue=
de efectuarse no solo con 1la apliczcién de ague sine de
cualgquiers otra manera adecuada 0 por cualquier medio
conveniente, como por ejemplo utilizendo aire frioc ocomo
medio de enfriamiexnto.

De egta menera, comp@rajs,ia con la ejecucién del
procedimiento de la patente britdnica anterior n® 563,655,
el procedimiento segfin la invencién puede seguir las dos
primeras fases, es decir la (a) y la (b) antes menciona~
das, mientras que se omiten totalmente la {o) v 18 (&),
En luger de la fase (o), no obstante, que I}reconiza. el
soxte del suministro de agua antes o cusndo se aloanza el
climax o punto mfs alto del espumsdo, no solamente se men-
tiens el rdpido suministro de sgus 5ino gue en c8E0 nepge=
gario ineluse se aumenta pars llevar a cabo la woongelea~
oiénm o estabilizacién de la espums pldstice cuando se
forma, 36 prescinde autombticamente de la fase (4), pues
el continuo y/o oreciente suministro de agua enfris ins
tanténeamente el espumado, eliminando en éate al mismo
tiempo 1la inca.ndescencia; El sdbito enfriasdo, &l produ=-
oir une sdbita contraceibn, sgrietsrd el masterial, gue Be
romperd y disgregard, por la fuerza mecénica del suminig-
tro de agua, en peguefias partioulaa;

Compearando el procedimiento de la invenecién con el
de la patente britdnica n® 608,658, la diferencia reside
en que mientram dicha pat;nte aplice el tratamiento con

agus como una fase enteramente aparte despuésde que la al-
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fombra pléstice espumade se e depuesto, solidificado y
hs resultedo recocide durante su estado incandescente, el
procedimiento segfn la invencién de continner yfo aumen-
tar el suministro de agua inmediatamente al lleger al cli-
mex del espumado elimina la condicién pléstica, la deposi-

oién con su efecto de compresién y la incandescencis y con

ello el recocldo mcciondndose entonces seguigjamente ls
espums en suaves y pequefiaz partionlas;

A fin de indicaxr cémo se desarrolls ls invencién,
se describe shoras un ejemplo;

El experimento se ha llevado a cabo sobre un lecho
de espumado de una superficie de 7°30 x 7’30 metros cuyos
més importantes principios estén esencislmente cubiertos
por la patente britdnica ne 563,655, Este lecho especisl
de espumado sirve para la i::;oduccién dfe por dfe de la es-

ceria espumada normel de scuerdo con B.é.s. 877. I&a egw-.

coria fundids empleaaa g8e cbtiene de los hornos 4e fundi-

eién de hierro, y las cucharss necesitan de 20 a 25 minue
Y08 para llegar al lecho de espumado., Dichas cucharas
contiensn unas 7 tonelsadas de escoria de alto horno funm
dida, Las cantidades de agus disponibles en el depésito

gue provee al lecho espeaisl de espumado bastan para espu=-

mar 7 toneladass de egcoria fundids y para fracolonar aproxiw

madamente un tercio del espesor de la alfombra espumsds

cuando se produce el tipo standard de escoria fundids. Es-
tﬁs cantidedes de agua se considersron no obstante insufi-
cientes para llevar a cabo el enfriamiento total é instan~

téneo del espumasdo para estabilizer el volumen segfn el
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- procedimientoe de la presente invencién, Por lo tanto,

con objeto de que les eantidades disponibles de agua
baatasenryara llevar a cabo el experimento, se ha redu-
cldo la cantidad de escoria fundids vertida sobre el le-
cho a unaé 3 toneladas aproximsdsmente,

Despuée de saturar bien ocon agus la superficie del
lecho, la oarga reduoids de escoria fundids se ha vertide
con un rdpido movimiento de ladeo de la cuchers encims del
lecho, y tan pronto como este filtimo ha quedado totalmen~
te cubierto ==lo que ha requerido unos pocos segundicS— ge
ka ghbierto bien, pero no totalmente, la llave principsal de
suministre de agus para inyectar suficiente cantidad de
sgua debajo de la alfombra con objeto de producir su ee-
pumado, I& escoris se ha espumado, también én unos pocos
gegundos, como en el espumado ordinario, ascendiendio hasg=-
ts su mdxima altura de unoe 120 a 135 centimetros,

Debe sefialarse gue el espesor real de la alfombra
de escoria fundida después de extendids sobre el lecho
hubiera sido de 2°50 a 3?75 cent{metrog si se hubiese de-
Jedo sobre el lecﬁo gin ger egpumado, I& intensidad del
egpumado queda démostrada por el hecho de gue 250 - 3?76
cent{metros de escoria fundids se ha dilatado hasts nné al-
tura, en el climax del espumado, de unos 120 centimetros.
Ten pronto como el operador —-gue debe vigllar y estar
dispuesto a actuar répidamente- se da cuenta de haberse
aloanzado el olimax, abre totalmente la vﬁlvula de sumi-
nistro de sgua, & fin de lograr la estabilizacién de ls
espums por enfrisdo lo més cerca posible de su méximo de
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120 centimetros, cubriends con agus, en pocos segunios,
1la alfombra entera en ia gque se ha eliminado tods incan-
descencia. Entonces se escurre enseguida el sgua rdpida-
mente,

Viete la insuficiente presién del suministro limi-
tado de agua, el efecto egtabilizador del enfriadc hs mos-
trado variaciones en este experimento. Mientras en algu-
nos lugares el material ha presentado wpuntasw de unos 120
centimetros de altura en surtidores es;}ecialmenté eficaces,
ge han m&nifesta-.do deposiciones parciales a unos 90 centf-
metros.

Pors producir escoria espumada de tipo etanddgrd em
el mismo lecho, se espuman de una vegz 7 toneladas de esco-
ries fundida y se aldanza un climex o altura de 120 oent{-
metros, deponiéndose entonces la espuma en unos 25 segun~
dos a un promedio de espesor de unos 60 centimetros. El
hecho d¢ que una cantidad reducida de escoria fundida es-

pumeds en la misma 4res produjese una slfombra de espesor

" variable en megfén qué puntos entre 90 y 120 centimetros

demuestra la eficacla del procedimiento y la considexrable

redusccién en el peso (por volumen) del producto acsbados
Mientras que en la produccidn gtandard normai la &l-

fombrs que permanecerfis en estado incandescente seris de

wn color, después del enfriado, que mostraris variss gra-

“daciones de gris oscuro o marrén oscuro, el producto se-

gdn la invencidn, después de escurrir el lecho, h&s mos-
trado un color gamuze claro casi uniforme en todo su es-

pesor con S0lo unas pocas bolsas obscuras. Dichas bolsas

A
RPN - -
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han aparecido sobre surtidores con suministro insuficien-
te de sgua que no bastando para eliminar la incaendescen-
ola han originado de esgte modo wholsas recocidasw,

El procedimiento de la 1ﬁvancién,requiere“por‘tan-
to un suministro de ague a presién mayor que la normsl y
suficiente pars producir un rdpido enfriasmiento q&e debe
llegar & cualquier lugar de la alfombra de la maners més
rédpida posible, despuéds de haberse slcanzado el climsx o
tope del egpumado,
' Is definicibn de la frase »estsbilizar el volumenw
en la presente descripcibén y en lés reivindiocacionsg de u
le nota f£inal significs impedir que el vo;uman.del produec-
to espumado al aelocanzarse el climax o completarse el espu-
mado se depongs mientras todavia se encuentra en estado
pléstico, y comprima asf con su peso el material que ten~-
ga debajo. conservando de estarmanara el peso ligero del
producto, .
n producto obtenido segfn el procedimiento de la
1nvenciég es por tanto un material totalmente diferente,

en cuanto & sus propiedsdes fisicas, del de las patentes

- anteriores, siendo un producto suave, hémedo, no recocido,

en comparacién con el producto duro, seco, recocido de los
procedimientos ceconocidos.

Segfn el procedimiento de la invenciéﬁ, gse puede
ademés, 81 se desea, someter el producto despuds de la
operacién de secado, bien simultdneamente con el secado o

subsiguientemente a éste, s un tratamiento de recocidoe

- para aplicaclones determinadas. En ls proximided de cen-
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tros productores, donde el coste del acarreo del aguaz con
tenida en tal mte:éial no es importante, el material puede
librarse immedistamente luego de producido parz clerto nfi-

‘mero de @&plicaciones, sin un seacado previo.

El producto es de un color claro uniforme y de um
peso»considerablemente menor gue eJ. que tendris ls misma
escorias fundlida en caso 4e haber sido sometids a 108 pro= -
cedimientoa normeles de egpumado,.

El grado de reduccién en el peso dépenderé. y varia-
ra geglin el tipo de escoria de alto horno empleada, Bu
ana'.lis:.a quimico, temperature y deméscircunstancias, pero
la disposicién del ~apara.to"' espumador constituye el fac-
tor esencial, ILas escorias de alto horno varfen, en lo
que respecta a estas propiedades, dentro de amplios 1fmi-
tea, No es por tanto posible determinar limites fijos ¥
definitivos de tope en el peso, gue no puedan exgederse,

81 se quiere establecer un tipo para fines de com-
pé.ra.cién, puede decirse para este objeto que tma gradusa-
oién 12256 -~ 0’3126 centimetros resultarfa la més apropia-
da, Oon rea:péote & la escoria de fundicién de hierro
--que, para ol espumado es uno de las clases més deseables
de escoris de alto horno—, el 1fmite més bajo alcanzado
pars el tipo de graduacién de 1726 - 0?3125 cent{metros
he sido una pérdida de peso de 162 kilogramos por netro
ctdbico.

Sin embargo, como que el sumento considerable de
la cualid=d aislante es el fin prineipal pars todos los

waglomersdos de yesor» no estructurales que se express en

-~
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valores »K», y no habiendo encontrado en los textos so-
bre sglomerado de escoris espumada standard del tipo més
ligerc produclda en maga un valor »Xs inférior a Q’68
BeToU., 1 1{mite méximo del va.lor%»ﬁn que no debe 'exce_
derse para esta clase de material na é.e establecerse en
0’60 B.T.U. Debe observarse gue el valor »EK» del mate-
rial basado en 162 kilogramos por metro cébico(para la gra-
duacién tipo) seria de unos 0’3 B,T.U. ZEl producto segln -
1. invencién entra perfectamente demtro de los lfmites del
Grupo I de la clasificacién adoptada en los Estados Unidos,
y es de clase y calidad hasta shors desconoeldss en la indus-
tria de ls escoria espumads.

El procedimiento de la invencién, como queds sefigla~
do, no se limita en su aplioscibén & los aparatos de la clasge
descritaen las dos paf;entes britdnicas previamente menciona-
das. Si blen estos aparatos han resultado ser los més ade-
cuados para la mds eficsz y satisfactoria produceibn, el
procedimiento puede aplicarse también a cuslguier modifice~
cilén del lecho de espumado con tel de que se adopten los
principlos de ls multiplicidad de tubos e inyectores conte-
nidos en el lecho segén se ha desorito anteriormente. Pue-
de también aplicarse a ouaslquier aparato mecédnico o semime-
cdnico cspaz de estar provisto de medios péra proseguir y/o
aumenter un suministro intensivo de agua hasta lo mds cerca
posible del climax o punto culminante de la cperacién de
eppumado, & fin de eliminar la plastiocidad y el recocido de
la espuma mediante la estabilizacién o congelacién de la

misma inmediatamente luego que hayas alcanzade su volumen de
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climax,
Los dispositivos mechnicos o semimecdnicos de espue=

mado més adecuados pars llevar & cabo el progedimiento de

la invencién son aquellos en gue se dispone cogvenientemen~-

te la espuma pars su tratamiento adicionsl como anterior-
mente se ha descrito. »

Los mejJores tipos de dispositivo para el espumado
son los de transportador. Son més adecuados para este ob-
Jeto porgque: _ _

1) L& espumd ciroula tobtsimente sin perturbaciones, y esté
por tanto siempre en situacién de ser tratada ulterior-
mente,

2) Permiten disponer de espacio abundante para la apliocs-
oién de medios adicionales de suﬁlnistro de ague para
le egtabilizacibn del volumen en o después del punto
del transporiador donde ls espums glcanza su climex,

El producto tiene otra gran ventaje al compararlo
con los aglomersados de escoria espumade hesta ahora conoci-
dogs, Debido a un enfriasmiento intensivo en su produccién,
es de hecho un wyidrio» celular, lo que constituye la mis.
me condiolén ffsica requerids en la produccién de cemento
Portland de alto horno obtenido con escorisg granulada. De
esta manera el producto de la invencidén tiene considerables
oualidades cementosas proplas cuando se emples como &glome-

rado en el hormigén, reguiriendo uns menor proporoidn de

cemento Portlend que otros aglomerados no cementosod espe-

clales de peso ligero. ‘
Bn resumen, les ventajas del procedimiento y del ma-
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terial producido segdn aquél son las siguientes:

1) E1 procedimiento puede emplearse, con los mejores re-
sultados, con relacibn a lechos de éspumado del tipo. des-
crito en la patente briténica anterior ne@ 563,655, pero
puede taubién emplearse con lechos de espumado modifioa-
dos u otros asparatos mecédnicos o semimecdnicos.

2) Con medios y mﬂferiales adecusados, pueden reducirse 109
pesos hasts unos 162 kilogramos por metro cfiblco en la gra-
duaclén de 1?85 - 0?3125 centimetros con valores X de 0,3
BeTeUe © menés. Ooﬁ medios y materisles menos sdecuados se
producird tembién un gran efecto reductor enm el peso, hasta
g8l no se llega al misme importante grado,

3) El producto es susve, altamente celulsr, espumado y
4t11 pars los mismos objetos gque los »gglomerados en yeson
cdnocidoa hasta ahora, pero de un coséo considerablemente
IEeNor.

4) E1 producto es un artfeoulo producido en masa, y puede
por tanto emplearse como mezecls con los tipos mfs pesados
48 sglomeradog de peso ligero producidos en massa.

5) E1 producto tiene por si mismo considerables propieda-
des hidrdulicas.

NOTA

Por la patente de invencidén a que se refiere 1ls pre=-

‘gente memoria descriptive se REIVINDICA le propiedad y la

explotacidén exclusiva de:

l.- Un procedimiento para producir una escoria es-
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. pumseds y materiales similares de peso ligero, gque consiste

en espumsr lg escorie u otro residuo similar de fundicién
fundidos hasta completer el espumado o alcanzar el climax
de éate, estabilizandé entonsces el volumen de la espuma to-
davia pléstica en o cerca de su volumen méximo, por la &pli-
cacién de un medio de enfriamiento & través de tods l1a mese
pars solidificarla antes de que se inicie cualquier deposi-
c¢ibn de 1s espumé..

2.~ Un procedimiento pars producir unas escoris es-
pumads y materisgles similares de peso ligero, en el cual
pera reducir el peso del materlsl por unidad de volumen
se impide por medios £4sicos la deposicién del materisl
despuéds de haberse completado la oyeracié# del espumado,

Be= Un procedimiento psra producir en masas, par-
tiendo de la escoria de alto horno o de otro residuo simi-
lar de fundicién fundidos, un aglomerado suave, altamente
celulaer, sin estructura y espumado, de peso ligero y altes
propiedsades alslantes que tengsa por ejemple un valor X pa~-
ra ls graduacidn de 1726 - 0?3125 centimetros no mayor que
060 BoT.TU., on €1 que 1& escoria o msterial anflogo fundi-
dos se vierten en amplio volumen précticemente instanténea~
mente sobre un lecho de. egpumado humedeslido con ague, y se
haoe pasar luego agna u otros medlos de espumado & presién
haols arribe & través del fondo del lecho de sgpumsdo en
cantidad suficiente paras completdr éicho espumndo, establli.
zendo entonces el volumen de la espuma todavie pléstica en
o cercs de su volumen mdximo en estado naciente mediante

continuar o aumentar sin interrupcién el flujo del sgue o-
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bien por aplicaocidn de otros medios de enfriamiento a través
de todo el materisl espumado, en cantidades suficientes pe~
ra agegurar le eliminacibn prédecticamente immediata de la con~
dleidn pldstica para impedir asf{ la deposicibn de la espunma,
¥ la incandescencia v el endurecimiento del meterial por el
recooido,

&,- Un procedimiento para producir, bartiendo de la
escoria fundids de 8lto horno o de otro residuo similer de
fundicién fundidos, un aglomerado suave, altamente celular,
sin estructura y espumado, de peso ligero y altas propieda—'
deg alslantes, con por ejemplo un valor K paras gradusclones
de 1’25 = 0?3125 centimetros inferiores a 0'6C B.T.Ue en el
que la escorig o material andlogo fundidos se vierten en flue
jo constante en o dentro de un aparato de espumado de tipo
mecdnico o semimecdnico, en el gue la escoris fundida se 8=
puma hasta completar o alcanzarel climax del espumado, este-
bilizando entonces el volumen de la espuma todavia pléstica
mediante continuar o aumenter sin interrupcién el suminis-
tro de agua o de otrosg medios de enfrianmiento a través de
todo el material espumado, de manera gue se elimine ls condi-
cién pldstica y la consecuente deposicién dé la espuma, y la
1ncandesceﬂbia ¥ el endurecimiento del material por el reco-
cido.

Be- Un procediniento segfin cuslquiera de las reivine-
dic&ciohea anteriores, en el que el producto himedo enfriado
se geca para ser separado en varlias graduaciones, y entonces
se somete, sl se desea, & un tratamiento de recocido pars en=

’ -

durecerlo.
-
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6.~ La propledad y 18 explotscién exclusive del ob-
Jeto de la patente, sean cuales fueren lag circunstancies
gque concurran con su esenclalidad definida en las anterio-
res reivindicaclones, cual objeto es"

- »Un procedimiento pars produéir una escoria egpumi-

e y mt;rialea similares de peso ligerow,

Consta l& presente memoria de veintidos hojas fo=
liades, escritas por uns sols cars.

Barcelona, 4 de Septiembre de 1952;

2. p. de Don liarcel GALTAT-HATCHARD,
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