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5@ conocen ya las herramientas para obtencr por
estiraje en lu prensa, tubos cuyo espesor varfa longitudi-
nalmente en cade uno d¢ ellos, herramientss que estdn consti-
tuldaus por una agujs cdnica cuy: pequefin base vd vuelta

5e hacia el pifidn compresor del que lu expresada agujs es o no
soliduris y en lw que lu base grende se prolongs en una
parte cilindrica,

ral Util o herramienta permite obtener tubos cuyo
espesor varia en el sentido longituginal seqin una ley

10, determinada; un cdleulo sencillo gomuestra gque siendo unc
recta la generusriz dzl tronco de cono ds la aguja de
dicha herramienta, dicho espesor varfa longitudinalmente al

tubo segun une funcidén compleja que no es linesd,
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ahora bien, uurz clertas necesidedes industriales
g6 hace preeiso ahora la fubricucidn de tubos cuya variucidn
de sspesor v4 unida « la longitud as tubo por unu funcidu
lineal o pien por un: funcion cualquiera, waul como la
asl sdliao de igual resictencia., ‘embien pusae lleger =
ger preciso hucer variar =1 espesor segun une funcidn de
zonas succeivanente creciorten y cecrecientes, ae modo que
se crden « loy mdximos de diche funcidén puntos de resis—
tencis mdximos,
asta shore tsl =6lideo ‘ubuler no podfa obtener—
se mas que por forj=Go y torneazdo do un sélido previamente
febricado cupaz de contenerls , yu sea por retirado, despla-—
zemiento y traslecidn de muteriasl, procedimientc que resulta
l-rgo y oneroso,

l& presente invericidn tiene por objeto obtener
directamente por estirado, teles sélidos tubulares de
egpesor veriables scgin una ley duda,

Tiene por objsto la presente invencidén 1le
eplicacidn de le uerremients o Util Gel tipo =ntes expreszdo,
& la fubricucidn por estirado du los referidos sdélidos “ubu-
lares medlante utilizacisdn ce unz ectlradors, con ung parve
cilindrica y unc wgujs G cstirar de JTormas y dimensioncs
dzterminadeas,

gegdn le presente inveneidn, lu perte cilindrica
tendrd uns seceidn recta ouc sord la seceidn recta interna
dsl sdélido tubular « obtensr en su parte de seceidn interior
constante y de scecidn exterior variable,

Ia estirecore tendrd tul seceidn que w4 medida que
vd progreswnao el eutirado, vd dejundo pzuur entre ollu y
la wgujs de estirado, un . cuntidad de metsl convenicntemente

dictritulds segun 1o Ssceidn recta, de modo que se obtenga
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lu seccidn recta corraspondiente del =6lido tubulor m-fari-
lado sobre la parte cilfudricu,

Iz mguje e estirsdo tendrd un perfil longitudi-
nsl gue scrd funcidn de 1. veriacidn ce 1. relocién :ntre
1= geccidn del punzdn sstirado y 1w del producto mueco
producido por lu sstirzdora,isf como de le variucién de la
relacidn Gw enganche dcbido »l mundrilsdo de dicho producto
gobre el cilindéro terminal de 1= agujs, dstermindndose las
seceion=zg trinsvors:les sucssives de 1o wguja,por s misnes,
dz modo que se¢ obtengs &l perfil exterior definitivo el
sélido tubular,

la presente invencidn abarea igualmente la
fabricacidn de tubos de egpesor vurisble obtenidos con
la herr=mientz untes citaaam,

Ia invencién se cxplicard mds detull dumentse
huciendo referencia u un casc egpecizl seneillo con wyude
dz1l dibujo wdjunit: on -1l gques

Lo fige 1 s uni viste en corte longitudinal
de unz herremienta de estirar segun sl presenie invento.

Iz fige 2 ¢8 un:z vista en corte longituain-l gel
gélido tubulur obtenido con lu herrumient: gue se represente
gn lo fig. 1.

Las figuras 3 y 4 ~on eJemplos de seceiones deo
26lidoe tubulares obtenicdos sugur la presente invencién,

Con objeto de simplificur y fucilitar 1z explicacidén
del invento, se ha supuesto un 1o fig, 1 gque 1= estiradorsa,
la purte cilindrice y todws lis scceliones de 1o .guja
tienen forma de circulosz cenirudos sobre el ¢je de progre-
sibn Gel motul; resulta de cllo gue ¢l esgpesor aul sélido
tubuler estirudo es constunte en cadu seccidn recta, pero

que varfz longitudinalmente,
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#n dichu figure, 4 es lu sgujs de estirudo,
es la vart: ecilindricz da mendrilico, 10 es le estirsdora y
3 es ¢l trozo de mcero gue s¢ ha du estirar,

Suponguios gue la posicldn iniciul de 1w wguje,
sea la que vd repregentada en la fige 1, Is tguja se
desplaza d2 igquierda u derecha., Iksti que la seccidn AA!
alecangza la éstiradoru, el tubo formxdo por el paso del
metul ontre el cilindro 5 y le estiradora tiene un didmetro
exterior y un didmetro intorior constantes, y vor consiguien-
te un egpesor tumbien constante, A partir del momento en que
la seccidn AA' slcanza la estiradors,el metal prensedo enire
egta Ultimz y la sgujs tome un espesor creciente,segin se
he expresudo anteriormente y d& lugsr 2 la formeceidn de una
parte de tubo ée gveecidn interior constante y de espesor
creciente, il cspssor del tubo wleanze su valor ndximo
cuando 1l seceidén minime By' pasa enfrente de le estirzdora
después disminuye. A purtir del mom:nto =n gue la seccidén de
la aguja que puss enfrente de lu estirudors es la seccidn
CCY iguol a 1o seceibn 44l cilindro 5, el didmetro interior
del tuﬁo no es el del cilinaro %, sino que es el de la wgajs,
mientras Que el didmetro exteribr gel tubo es <l de le estira-
dore. Xl espesor del tubo vd asi disminuycndo hasta el
momento en que lé seccidn mdxims DD' ds lu agud pasa
enfrente do le estiradora. CQon arreglo = lo que se hu indicado
anteriormente, diche seccidn debe estur comprendida entre
1z de la estiradors 1C y la del eilindro 5, 1 didmetro
interior &el tubo =umenta lucgo nuevamsnte, A pertir del momen-
to en que la seceidn de lé dgujs que past enfrente de la
estiradors es la seccldn FBE' gue tiene el mismo didmetro

que el cilincéro 5, es de nuevo la seccidn interior del



1lo0.

120.

130.

135.

-5 -

tubo la gue se hace constante, misntras que su seccidn
exterior aumenta, Finalmente ge obtiene el tubo estirado
representado en seccidn longitudinal en la fig. 2,

se podrd, como ¢s natural, hacer alternar, en
mimero ilimitado,laes porciones tales como BA ¥ Eb cuya
seccibn v< en aumento en el sentido de la progresién con
las porciones tales como DCB cuya seccidén vd decreciendo.
88 obtendrdn asi +fubos u otios objetos huecos que tengan
une pared cuyo esgpesor ird alternativamente en sumento o
en disminucidén,

i el Util o herramiente que gueda descrita,
se pueden introducir diversas modificuciones,concebiGas y
detorminadas ¢n relacién con el sdlido tubular final gque
haya de obtencrse;

- la seccidn recta del cilindro 5 puede ser dis-
tinta & un elrculo; poligono, elipse, oval u otra que
corresponda con la seccidéh recta interna del =4lido tubular.

- estos mismos cambios de forma pueden introdu-
cirse en la estiradora 10 en armonfa con la secoidn recta
externa del sdélido tubular,

- la zguje de estirado 4 y la parte cilfndrica
5 pueden ser excéntriocas con rulzcidén & ls estiradora,lo
cual permite la fabricacidn de los sélidos tubulares,cuyo
espesor varia en sececidn recta, fusra d: las varisciones
producidas por secciones d: formas difercntes de la estira-
dora ydsl cilindro 5.

- la forma dada & la aguja de estirado 4 puede
resultaer de una ley de variacién éel espesor impuesta seadn
una trayectoria que no sea la de una generatriz plana,

POor ejemplo segun una hélice o cualquier otro trezado,
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Je sobrentiende gue podrdn utilizarse estas
diversas modificaciones ya sean golas o en cualesguiera
combinaciones, 4o modo guc la invencidén ofrezca la posibilidad
de fabricar por estirado los sdlicos tubulares mds variados

140. que respondan & cualesquiera smpleos determinados.
¥ 0 T A

bescrite suficientemente la naturaleza del
invento,asi como le manera de realizarlo en la prdctica, debe
hacersgse constar que las dispodi ciones anteriormente indice-

145. das son susceptibles de moaificaciones de cdetille, en cuznto
no alteren su principio funcamental. fanbien se hace conster
que el invento corresponce @ una golicitud de patente fran-
cesa Ge fecha 2 de Octubre de 1951, acogidndose, por lo
tanto & los beneficios que conceden los Convenios Interns—

150, cionales en vigor y siendo lo que constituye su esencia y
por lo que ge solicita Patente de Invencidn,por 20 afios en
Bspafin: "Perfeccionamientos en herramientas para estirar
tubosh; caracterizdndose por lo siguientes

l1¢.= Perfeccionamientos en herramientas para

155, estirar tubos,que comprenden una aguja troncocénica pars la
fabricecidn por expulsidén de tubos de espesor que varis
longitudinalmente para cada tubo, caracterizdndose porque
la generatriz de la aguja troncocbnica es una lInea cuyo
trazado estd calculado de modo que se liwponge a la variacidn

160. longitudinal del espesor ¢el tubo estiradco, unz ley deter-
minadsa,

28,= Perfeccionamientogsestin reivindicacidn la,
caracterizdndose porque la generatriz es una lfnea situads
en un plano gue pasa por el eje de la aguja,

165, 30.= Porfeccionsamientos segun reivindicacidn ls,
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caracterizdndose porque la generatriz es una lfnea que
no sea plana, por ejemplo ,una hdlice,

42 = Perfeccionamientos,segun reivingicacidn 18,
caracterizdndoss porque la lfnez directriz cerrada de la aguja
troncocdnica, la seccidn recta de la vurte cilindrice ¥y
la Go la estiraGora, tienen Tormes determinudas por o1 sélido
tubular que so haysa ce obtener,

52,= Perfeccionamientos segun reivindicscidn 18,
caracterizdnaose porque la sguja troncocdnicu puede esplea-
zarse con relacidn al eje de lu estiradora.

62.,= Perfeccionamientos en herramiocntas para
estirar tubos; tal y como queda substancizlmente descrito en
la presente memoria, e ilustirado en los adjuntos dibujos,

“ete memoris consta de siete hoJas escritas g
mdguina por una sola cara,

wadr{d;12 de dgptiembre de 1952,
COMPAGHIE GENARALS DU DURALUMIN
& DU UIVRE.
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