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PATENTE DE INVENCION.

PAIS : ESPAÑA.

DURACION : 20 ANOS.

OBJETO : "DISPOSITIVO RECTIFICADOR PARA FRIGORIFICOS 
"DE ABSORCION".

A nombre de : Giovanni María BIAi.'iOm.

Residente en : MILAN ( I t a l i a ) ,  Via Mazzini 10. ^

Nacionalidad : ITALIANA. ,

(P. 835 E/b)
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La presente invención se re fie re  a un dispositivo r e f r i ­

gerador para fr igo r ífico s  de absorción.

Es sabido que en las máquinas fr ig o r ífica s  de absorción, 

los vapores que destila la  caldera salen de ésta a una elevada 

5 temperatura (140—150 grados) y ricos en vapor de disolvente 

(en general vapor de agua).

Antes de enviar al condensador estos vapores, hay que en­

fria rlos  para eliminar los vapores de disolvente y conseguir 

que no llegue al evaporador sino el fluido refrigerante lo más 

10 puro posible.

Durante la  fase de enfriamiento, se separa el disolvente 

que arrastra cierta  cantidad de fluido refrigerante en solu­

ción, es decir, que se forma nna solución cuya concentración 

corresponde a la  presión y a la  temperatura que reina en el 

15 punto donde se rea liza  la  separación. Si la  rectificac ión  se 

efectúa por dispersión del calor en el aire ambiente, la  can­

tidad de este calor es notable y conprende el calor de enfria­

miento de los vapores de disolvente y de agente disuelto (agua 

y amoniaco) y el calor de condensación del vapor de agua y de 

20 amoniaco arrastrado en solución.

El dispositivo según la presente invención, tiene el fin  

de reducir al mínimo estas pérdidas, enfriando los gases desti­

lados por la  caldera (temperatura elevada, baja concentración 

de amoniaco, cantidad elevada de vapor de agua), mediante la  

25 solución rica  (temperatura baja, elevada concentración de amo-25



niaco , cantidad míniíaa de vapor de agua ). De este modo, e l v a -  

por de enfriam iento, de so lución  y de condensación, es transm itid  

do a la  so lución  r ic a  antes de- su entrada en el grupo bomba-cal­

dera, mejorando asi el rendimiento térm ico. Además, s i  la s  con-  ̂

3 0  diciones de tenperatura, p resión  y concentración de l a  so lución  } 

r ic a  lo  permiten, esta u ltim a d e s t ila  c ie r t a  cantidad de vapores', 

de amoniaco. r

Para r e a liz a r  esta  d estila c ión  no hay que perturbar l a  c i r - t  

culaoión de l a  so lución  y no c rear osc ilac iones o variaciones í 

35 de los n ive les  del líqu ido  en el aparato. ^

Una forma p re fe r id a  de re a liz ac ió n  del d ispositivo  según j- 

l a  invención, está ilu s trad a  esquemáticamente en e l adjunto d i -   ̂

bu j o , en el c u a l : }!

La F ig . 1 es una sección lo n g itu d in a l, y í

4 Q La F ig . 2 es l a  sección transversa l de l a  misma por l a  l í — *

nea 11-11 de l a  F ig . 1 . f

Con re fe ren c ia  a dichas f ig u ra s , se in d ica  con A l a  tu be -
í

r í a  de lo s  vapores ca lien tes  procedentes de l a  ca ldera , tu bería  y 

que se une a o tra  tu be ría  B de sección espec ia l que o frece  una ! 

45 gran su p e rfic ie  de transm isión térm ica. En el ejemplo i lu s t ra d o , : 

el conducto B tiene sección en forma de e s t r e l la ,  aunque también^ 

pudiera ser de otro t ip o , por ejemplo de tubo de a le ta s . i

El co-idicto B está  rodeado ex te r io r  .en te , en c ie rto  trecho ñ 

de su lon g itud , por un elemento c ilin d r ic o  C que crea  cámaras 

50 long itud ina les  D, entre lo s  dos conductos D y C. ¡;

E l gas procedente del conducto A pasa a dichas cámaras por í! 

lo s  agujeros E, que e l conducto B tiene a la  a ltu ra  del n ive l 

del líqu ido  en e l depósito , n iv e l indicado por l a  l ín e a  11-11.

Los gases se descargan enciraa de la s  cámaras D en e l depó- j 

s ito  c ilin d r ic o  ex te rio r  F que contiene loe elementos tubulares L55
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A, B y C ,  y que cierra in fe ii órnente e l elemento B, pasando por 

el conducto superior G del depósito F al condensador.

El líquido rico procedente del depósito y del serpentín 

de intercambio, entra inferiormente por el conducto H en el de-  ̂

60 pósito F y desde a l l í ,  como la  envoltura C no alcanza el fondo i

de dicho depósito, sube a lo largo de las cámaras longitudinales ¡¡

D, penetra en el conducto B en estre lla  por los agujeros L pre- s
i

vistos a un nivel algo in ferior al de los agujeros E (y por con­

siguiente dispuestos debajo del nivel del líqu ido ),' y se desear-  ̂

65 ga inferiormente por e l conducto central del fondo N para alean- ; 

zar el grupo bomba-caldera.

Los gases calientes de la  cstldera, ceden calor a la  solución[

rica que se encuentra debajo del nivel S,

a) por transmisión a través del conducto B í
* L

70 b) por contacto con la  superficie lib re  del líquido

c) por borboteo del líquido por los agujeros E !

d) por transmisión a través de la  envoltura C y el depósito ¡

F.una vez que los gases han salido del conducto en es tre lla  B.
En la  práctica, los gases salen del dispositivo rec tifica -

75 dor a la  temperatura de la  solución rica  que este contiene, dad& 

Is  eficacia de la  transmisión de calor obtenida en el dispositivo í 

mismo. Por consiguiente, los gases tendrán una concentración de § 

amoniaco correspondiente a la temperatura y concentración de la 

solución rica  y a la  presión que reina en todo el d ispositivo.
¡i

80 Y como la te -peratura es mueno más baja que en la  caldera, ¡

siendo por el contrario más elevada la  concentración, la  concen- ^

tración de vapor de agua de los vapores, será muy baja. El calor ¡

es recuperado por completo por el calentamiento de la  solución

rica antes de su llegada a la  bomba. f
, ^

85 Graoias a su construcción, el dispositivo no altera la  c i r -  ^

culacion del liquido, porque los conductos D son amplios y los [
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agujeros L presentan una sección mucho más amplia que la  dol 

conducto H de llegada del líquido y se encuentran debajo del 

nivel del líquido en el deposito. Los agujeros E de paso de 

90 los gases no pueden entorpecer el movimiento regular del líquido 

por estar dispuestos a un nivel un poco más alto que los agujeros 

L.

Por otra parte, s i se iaanifiesta una violenta salida de 

gas, como éste se escapa por los conductos D, no modifica por 

95 borboteo el n ivel del líquido que hay fuera y que no es pertur­

bado por la  presencia del diafragma tubular C.

Por consiguiente, el movimiento del líquido será siempre 

regular y constante.

El dispositivo puede ser instalado en cualquier aparato de 

100 absorción de c ic lo  continuo y sus detalles de construcción po­

drán incluso variar, sin por ello rebasar los lím ites de la  in­

vención y por consiguiente e l alcance de la  patente de invención.

Los agujeros E y L para los gases y el líquido, podrán por 

ejemplo estar dispuestos en espiral en e l conducto B, partiendo 

105. del n ivel más bajo (agujeros L) hasta el nivel más alto.

N 0 T A .-

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan parí 

que sean objeto de esta Patente de Invención en Espada, por vein­

te años, son los siguientes:

110 19.- Dispositivo rectificador de los gases desarrollados en

el generador de un fr ig o r íf ic o  de absorción adecuado a enfriar 

los gasea mediante la  solución rica, caracterizado por comprender 

un depósito que contiene en nivel lib re la  solución rica , un con­

ducto de llegada de los gases calientes de la  caldera, del tipo 

115 de' gran superficie de transmisión, sumergido en parte en el líqu i-

)
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do.y provisto al nivel de este de agujeros de salida de los 

gases, que entran en canales longitudinales conprendidos entre 

el conducto de llegada y un diafragma tubular exterior que coo­

pera con el conducto antes de descargarse en el depósito y des- 

120 de a l l í  en aL condensador, penetrando por abajo la  solución r i ­

ca procedente del depósito del serpentín de intercambio en d i­

chos canales longitudinales y desde a l l í  en el conducto de gran 

superficie por agujeros que éste presenta debajo del nivel del 

líquido para descargarse por un conducto central del fondo ha- 

125 cia la  bomba y la caldera.

23.- Dispositivo, según e l punto 1 -., caracterizado por 

ser del tipo de estre lla  el conducto de gran superficie.

33.- Dispositivo, según el punto 13., caracterizado por 

ser un tubo de aletas el conducto de gran superficie.

130 43.- Dispositivo según el punto 12., caracterizado por el

hecho de que los agujeros de paso del conducto de gran superfi­

cie tienen una superficie total de paso sensiblemente mayor que 

la  sección del conducto de entrada en el depósito del corres­

pondiente flu ido.

135 53.- Dispositivo, según e l punto 13., caracterizado por

el hecho de que los agujeros de paso de los gases y del líquido 

de la  pared del conducto; están dispuestos en espiral.

6 3 .-  Dispositivo, según e l punto 13., caracterizado por el 

hecho de que el diafragma tubular que separa los canales longi- 

140 tudinsles, se encuentra inteerrumpido a c ierta  distancia del

depósito, de modo que permite la  introducción del líquido en d i­

chos canales.

73.—Dispositivo, según el punto 13., caracterizado por el 

hecho de que el gas entra en dirección ax il por arriba y sale en 

145 dirección radial por la parte superior del depósito, mientras que
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el líquido entra en dirección radial por abajo y sale en direc­

ción ax il por la parte in ferior de dicho depósito, extendiéndose 

en sentido vertica l en el depósito el conducto de gran superfi­

c ie .

150 82.- "DISPOSITIVO RECTIFICADOR PARA FRIGORIFICOS DE ABS0R-

CIOPT", todo ta l y conforme se describe en la  presente memoria,

la  cual consta de 153 lineas y a títu lo  de ejemplo se representa

en los adjuntos dibujos.

Madrid, 6 de septiembre de 1.952 
Giovanni María BIANCHI 

P. A.

JVMO DE PABLOS
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