
H/v.

/? a  rrt

una Paten te de Invención , 
por v e in te  anos en España

la  r . s .  Aeoumulatoren -  Fabrik  A k t ie n g e s e lls c h a ft  

-  sociedad alemana - 

en

Hagen/Westfalen (A lem ania) D ieok strasse , 42

"  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELECTRODOS NEGATIVOS

PARA ACUMULADORES ALCALINOS "

<á&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&



1 .-
^  A

para la fabricación da electrodos negativos pa­

ra acumuladores alcalinos se procede según es conocido de ma­

nera que la nasa negativa obtenida de modo usual se prensa a 

determinada presión para formar pastilla s  y después se oolooa 

en bolsas de chapa perforada, de las que una o varias, f i j a ­

das en ¡narcos, constituyen el electrodo negativo de acumulado­

res a lca linos.

Se ha demostrado que puede presoindirae del re ­

vestimiento de las pastillas  obteniendo inmediatamente un elec­

trodo ú t il, s i se prensa la  masa aotlva, que consiste en un 

metal pobre en óxido, electroquímicamente activo, por ejemplo, 

cadmio, oon 5- 30 % de óxido, en moldes adecuados a presiones 

mas altas y a la  temperatura ambiente. Se obtiene entonoes un 

cuerpo prensado de forma estable que inserto en un marco ajus­

tado para la  conducoión de corriente, puede h a lla r inmediata­

mente empleo como electrodo negativo. Por el tratamiento de 

presión se alcanza que los polvos pobres en óxido de la  masa 

aotiva se suelden y traben entre s í .

El cadmio participa en general solo en 40-50% 

oí los procesos electroquímicos, de manera que 60-50 % quedan 

metálicos que forman un armazón continuo en s í , eleotrooonduc- 

to r. Por lo tanto no es necesario en absoluto producir por un 

prooeao especial un armazón poroso de concreción especial, por 

ejemplo, de níquel, cobre y otros, en el que entonoes se depo­

s ita  la  masa activa por un u lterior proceso complicado, sino 

que por un tratamiento de presión puede producirse también a 

partir de la  parte no activa electroquímicamente de la  masa
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activa un armazón poroao suficientemente conductivo, mientras 

que la parte oxídioa forma principalmente la parte activa 

electroquímicamente, esto es la parte que suministra corrien­

te .

También puede prooederse de moao que a la masa 

activa se le adiciona una determinada porción, por ejemplo 

C-150 ^  de un polvo de metal electroquímicamente inactivo de

fina distribución y gran superficie, por ejemplo, polvo de i
i

níquel, que fue obtenido electrolíticamente o de oarbonilo o 

por otra v ía .

Ba el caso de adición de polvo metálico iner­

te, sus partículas se sueldan entre sí a consecuencia de la  

oompresión por e l cadmio metálioo, de manera que éste actúa 

en cierto modo de sustancia metálica de trabazón y forma con­

juntamente con el polvo inerte el armazón poroso.

por e llo  se aprovecha por lo tanto la propie­

dad p lástica de cadmio, para fabricar según el invento elec­

trodos para acumuladores a lca linos. El invento no se lim ita, 

sin embargo, a l cadmio, sino que del mismo modo pueden u t i l i ­

zarse también otros metalas plásticos, es decir que bajo la  

presión se moldeen y suelden en fr ió , como por ejemplo, plomo, 

estaHo, cinc, p lata .

para oar a las placas una solidez aumentada 

es posible u tiliza r  un suplemento de un material metálico aleo4 

troquímlcamente inactivo, por ejemplo, níquel, hierro nique­

lado, en forma de tejido, alambras, lana, chapa perforada o 

en cualquier lorma? en lo que esta suplemento puede estar oona-
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titu ido de ta l modo que el mismo iorme simultáneamente tam­

bién el conductor de entrada, respectivamente de salida de co­

rriente* El conductor de entrada y de salida de corriente pue-

¡ de aplicarse también posteriormente trabajándose las plaoas,
I
i por ejemplo, en un marco ajustado o proveyenao a las partes
i
¡ salientes de los suplementos, de conductores de entrada de oo-}

}
rriente, respectivamente ce sa lida  de la misma* Solo existen 

lím ites para el tamaño y el grosor de las plaoas impuestos 

por la  resistencia obtenida, pueden u tiliza rse  individualmente 

o an cantidad insertas en un marco o prensadas sobre un sopor­

te metálico mayor.
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¡ La presente patente de invención comprende laa

j siguientes reivindicaciones:
¡i 1 . -  Procedimiento para ±a fabricación de pla­

cas negativas para acumuladores aloalinos, caracterizado por­

que se prensa masa negativa usual con o sin los usuales medios 

extensores y/o mezcla de un material electroquímicamente lnao- 

tivo, a presión a temperatura normal en un cuerpo poroso con­

tinuo en s i ,  en el que las partes de la masa nativa usualmen- 

te no participantes en los procesos electroquímicos forman, 

por si solas o conjuntamente con el metal inerte adicionado, 

an armazón poroso, eleotroconductor, cuyos componentes de par­

tida están trabados entre s i por el metal moldeable de la  ma­

sa aotlva.

j 2 Procedimiento según la  reivindicación 1,

caracterizado porque se u t iliz a  como masa activa y como sustan­

cia de trabazón una masa de cadmio usual*

3 . -  Procedimiento según la  reivindicación 2, 

caracterizado porque como masa activa y como sustancia de tra­

bazón se utilizan  otros metales moldeables a presión y que 

i sueldan en fr ió , oomo por ejemplo, plomo, estaño,ciño, plata*

4*- Procedimiento según las reivindicaciones 

1-3, caracterizado porque las masas activas obtenidas de Mane­

ra usual poseen una porción determinada de óxido que no sobre- 

j pasa a un l i c i t e  superior, que entonoes principalmente repre- 

' santa la  parte aotlva electroquímicamente*



10

15

20

25

__ _
5*- Procedimiento según las reivindicaciones 

1-4, caracterizado porque se emplea la masa por si sola o oan 

adición da una porción determinada de un metal electroquími­

camente inactivo, por ejemplo, de níquel o de aleaciones ade­

cuadas de niquel*

6 . - procedimiento según las reivindicaciones 

1- 5, caracterizado porque las placas prensadas para aumentar 

la  resistencia y la conductibilidad e léctrica poseen suplemen­

tos de un material electroquímicamente inactivo, no conductor, 

por ejemplo, níquel, en forma de tejidos, alambres o de cual­

quier forma.

7*- Procedimiento según las reivindicaciones 

1-6, caracterizado porque en el borde superior de las plaoas 

se han previsto suplementos salientes en los que se f i jan los  

conductores de salida de corriente.

8 .-  procedimiento según las reivindicaciones 

1-7, caracterizado porque las plaoas se empican individual­

mente o reunidas en cantidad en un maroo múltiple y/o prensa­

das sobre un soporte.

9 .- procedimiento para la  fabricaoión de elec­

trodos negativos para acumuladores a lca linos.

Según se describe y reivindioa en la  presente 

memoria desoriptiva.

Consta esta memoria de cinco hojas fo liadas y 

esorltas a maquina por una sola de sus oaras.

Madrid, a 8 dej3eptlembre de 1952<
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