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correspondiénte & una PATEITE DE INVENCION, que se So-
licite por velnte afios, & favor de D. José GILABERT HE-
KET, residente en SABADELL (Barcelona ), Horno, 11, por
"UN PROCEDIMIENTO PARA SECAJE Y TNCOLAJE DE HILOS PABRA
FABRICACION DE TEJIDOSH,

~0=0=0~0=

El procedimiento que vamos u describir tiene por
misidn subsenar los dificultades yue se producen en la
febricecidén de tejidos por rotura del hilo cusndo se
empleg directamente en le urdidore o urdidor como gene-
ralmente sucede,

Debida & 12 poca resistencia del hilo, 1l8s roturas
son fwouentes gue originan pédrdidas econdmicas por el
trahajo pdrdido y el meterial inutilizado, inconvenien-
tes que todevie crecen nds al tener que traslader el ur-
dimbre un& vez terminado pare proceder & les operaciones
de encolado gue origine gestos de trensporte y pérdide
de tiempo,

Con nuestro procedimiento procedemos al encolado del

hilo directemente de uns menera contfnua y realizando su
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secado & contimuacidn sin necesidad de transportes del

material y sin pérdides de tiempo, con lo que consegui-
mos aumentar la resistencie del’hilo evitendo roturas,
¥y pasar de unst manera continue y directa a la urdidora,
de ésta al plegador y de éste al telar sin necesidad de
que el urdidor tenga que pasar por el colaje. .

Paera la wde facil deseripeidn del sisteme hemos re-
presentado en el dibujo gue acompefiz & esta memoria una
seccidn mostrando la realizacidén industrisl del procedi-
miento de une manere prdoticd que en esencis es como si-
gues

Colocado el huso con su hilo correspondiente se ve-
rifica la entrade del hilo (18) & un recipiente donde
una polea (1) tiene parte de su yanta sumergide en un ba-
fio (2) 1lena de la sustencia gue se utilize para el enco-
lado mentenide en estado 1fquido. La polea (1) por cuya
gerganta pase el hilo obligs & sumergirse & dste y & im-
pregnerse de la citeda sustancia y a continuacidn pasa en-
tre dos rodillos, uuo de gomas (3) inferior y otro de bron-
ce o material apropiado (4( que girando en sentido contraric
por contacto tangencial secan la Tibre por laminaeidn con-
sulgfiiendo una mayor adherencia de la cola y la fibra.

Netureluwente, el rodillo de goms (3) inferior escurre
la cola pero una parte la arrastra y es preciso limpiarile,
pare ello lleva apoyado en el sentido de su generatriz dos
pequefias cuchillas o rasquetas, la primera (9)de fibre, y
1le segunda (10) de fieltroj de este manera, la parte de re-
dillo en contacto con el hilo no %iene mfs sustancis enco-
lante jyue la que el hilo lleva en si, ,

Despues de pasar por entre los dos cilindros (3] gy (4)
se obliga 81 hilo & segulr su direccidn hesta un carrillo
gufe (5) que lo conduce sobre un cealentador, guidndose nue-
vamente por el cerrillo gufa (7) hesta el carrete o huso
donde he de arrollarse,

El caleantador eléectrico (6) hace que la cola quede
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mds flufda permitiendo una ‘mejor impregnacidn de las fi-
bras,

Como & desprende de todo 1o que hemos indicado, el
procedimiento es de tipo contfmuo con todes les ventajas
gque reporta este tipo de fabrieacidn y la enorme economfa
gue representa.

Descrito suficientemente en su esencia, la naturale-
za de nuestra invencidn, puede presentar vagiantes en lo
que se refiere a dimensiones, nimero de poleas, para gufa ,
o de cilindros para secaje, as{ como la disposicidn del ca- E
lentador wléctrico que tambien'puede ser rotativo o simple~ z
mente uné superiicie plana sobre la que desliza el nilo,
comno estd represSentada en nuestro dibujo, Hodo ello sin

gue afecte al fundamento y esencia de nuestra invencidn,

REIVIUDICACIONES

12),~ WK PROCEDIMIKXNTO PARA SECAJE Y ENCOLAJE DE
HILOS PARA FABRICACICON DE TEJIDOSY, que se ceracterize
porque la operacidn se lLace de uns nenera continua, toman-
do el hilo del huso, pesazndo por un hafio con la sustencis
indicade pafa el apresto o colaje & coniinuacibn y median-
te una leminacidn entre dos cilindros jangenciales se es-

curre el exceso de cola guidndose el hilo a continuacidn
haste una superficie plane y fija o giratoria que calenta-

da eléctricamente sge una meyor fluidez @& la cola que im-
pregna mds profundamente la fibre y 2l mismo tiempo permite
un mejor y més rd ido secado.

2%),~ E1 mismo procedimiento de la reivindicacidn an-
terior, que se caracterizs porque los movimientos de las
distintas polees y cilindros que conducen el hilo esten
sincronizedos de manera que su velocidad tengencial es
igual salvo las correcciones gue puedieren ser necesarias
hacer por contraccidn o diletacidn del mzterial.

38).~ Wy PROCEDIMIENTO PARA SECAJE Y ENCOLAJE DE HI-
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LOS PARA FABRICACICK DE TmJIDOSM,
la presente memoria descriptive consta de custro
hojas foliadas y escrites & nmdquina por una sola de sus

85,- caras componlendo un total de 1lfneas okenta y cinco.

lMadrid, 3 de septiembre 1.952.
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