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N EM O R I  A DE SO R I  p T I  V A

correspondiente a una PATENTE DE INVENCIÓN, que se so­

l i c i t a  por ve in te  anos, a fa vo r de D. José GILABERT 

l^ET, residente en SABADELL (Barcelona), Homo, 11, por 

"UN PROCEDIMIENTO PARA SBCAJB Y ENCOLA JE DE HILOS PARA 

FABRICACIÓN DE TEJIDOS".

-0-0-0-0—

El procedimiento que vamos a d esc rib ir  tiene por 

misión subsanar la s  d ificu lta d es  que se producen en la  

fabricac ión  de te jid o s  por rotura del h ilo  cuando se 

emplea directamente en la  urdidora o urdidor como gene­

ralmente sucede.

Debida & la  poca res is ten c ia  del h ilo ,  le s  roturas 

son jbacuentes que orig inan  pérdidas económicas por e l 

trabajo pérdldo y e l m ateria l in u tiliza d o , inconvenien­

tes que todavía crecen més a l tener que trasladar e l ur­

dimbre una vez terminado para proceder a la s  operaciones 

de encolado que orig ina  gastos de transporte y pérdida 

de tiempo.

Con nuestro procedimiento procedemos a l encolado del 

h ilo  directamente de una manera continua y realizando su



1 5 . -

20. -

25.-

30.-

35.-

40 .-

4 5 . -

seoado a. continuación sin necesidad de transportes del 

m ateria l y sin perdidas de tiempo, con lo  que consegui­

mos aumentar la  res istenc ia  del h ilo  evitando roturas, 

y pasar de una manera continua y d irecta  a la  urdidora, 

de ésta a l plegador y de éste a l  t e la r  sin necesidad de 

que e l urdidor tenga que pasar por e l co la je .

Para la  más fá c i l  descripción del sistema hemos re ­

presentado en e l dibujo que acompaña a esta memoria una 

sección mostrando la  rea liza c ión  in d u str ia l dél procedi­

miento de una manera práctica  que en esencia es como s i­

gue:

Colocado e l huso con su h ilo  correspondiente se ve­
r i f ic a  la  entrada del h ilo  (1 8 ) a un rec ip ien te  donde 

una polea ( l ) tiene parte de su yanta sumergida en un ba­

ño ( 2 ) llen a  de la  sustancia que se u t i l iz a  para e l enco­
lado mantenida en estado líq u id o . La polea ( l )  por cuya 

garganta pasa e l h ilo  ob liga  a sumergirse a éste y a im­

pregnarse de la  citada sustancia y a continuación pasa en­

tre  dos ro d illo s , uno de gomas ( 3 ) in fe r io r  y otro de bron­

ce o m aterial apropiado (4 ( que girando en sentido contrario 

por contacto tangencial secan la  fib ra  por laminación con- 

suigáiendo una mayor adherencia de la  cola y la  fib ra .

Naturalmente, e l r o d il lo  de goma ( 3 ) in fe r io r  escurre 

la  cola pero una parte la  arrastra  y es preciso lim p ia rle , 

para e l lo  l le v a  apoyado en e l sentido de su generatriz dos 
pequeñas cu ch illas  o rasquetas, la  primera ( 9) de fib ra , y 

la  segunda (1 0 ) de f i e l t r o { de esta manera, la  parte de ro­

d i l lo  en contacto con e l h ilo  no tiene más sustancia enco­

lan te  que la  que e l h ilo  lle v a  en s i.

Después de pasar por entre lo s  dos c ilin d ros  (3¡¡ y ( 4 ) 

se ob liga  a l h ilo  a seguir su d irección  hasta un c a r r i l lo  

guía ( 5 ) que lo  conduce sobre un calentador, guiándose nue­

vamente por e l c a r r i l lo  guía (7 ) hasta e l carrete o huso 

donde ha de a rro lla rs e .

El calentador e lé c tr ic o  ( 6 ) hace que la  cola quede
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flu id a  permitiendo una mejor impregnación de la s  f i ­

bras.

Como áe deprende de todo lo  que hemos indicado, e l 

procedimiento es de tipo  continuo con todas la s  ventajas 

que reporta este tipo de fabricación  y la  enorme economía 

que representa.

Descrito suficientemente en su esencia, la  naturale­

za de nuestra invención, puede presentar v&aliantes en lo  

que se r e f ie r e  a dimensiones, ndmero de poleas, para guía 

o de c ilin d ros  para secaje, a s í como la  d isposición  del ca 

len tador e lé c tr ic o  que también puede ser ro ta tivo  o simple 

mente una su perfic ie  plana sobre la  que desliza  e l h ilo , 

como está representada en nuestro dibujo, todo e l lo  sin 

que a fec te  a l fundamento y esencia de nuestra invención.

REIVINDICACIONES

1 -  ) . -  "UN PROCEDIMIENTO PARA SECAJE Y ENCOLAJE DE 

HILOS PARA FABRICACIÓN DE TEJIDOS", que se caracteriza  

porque la  operación se lia ce de una manera continua, toman­

do e l h ilo  del huso, pasando por un baño con la  sustancia 

indicada pafa e l apresto o co la je  a continuación y median­

te una laminación entre dos c ilin d ros  j^angenciales se es­

curre e l exceso de cola guiándose e l h ilo  a continuación 
hasta una su perfic ie  plana y f i j a  o g ira to r ia  que calenta­

da eléctricamente a&e una mayor flu id e z  a la  cola que im­

pregna más profundamente la  fib ra  y a l mismo tiempo permit 

un mejor y más rápido secado.

2 -  ) . — El mismo procedimiento de la  re iv ind icac ión  an­

te r io r ,  que se caracteriza  porque lo s  movimientos de la s  
d is tin tas  poleas y c ilin d ro s  que conducen e l  h ilo  están 

sincronizados de manera que su velocidad tangencial es 

igual salvo la s  correcciones que puedieran ser necesarias 

hacer por contracción o d ila tac ión  del m ateria l.

3& ).- "UN PROCEDIMIENTO PARA SECAJE Y ENCOLAJE DE HI-

8 0 . -



-  4 -
?*

85.-

LOS PARA FABRICACIÓN DB TEJIDOS"

La presente memoria descriptUaa consta de cuatis 
hojas foliadas y escritas a máquina por una sola de sus 

caras componiendo un total de líneas ochenta y cinco.

Madrid, 3 de septiembre 1.952.
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