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MEJORIA DESCRIPTIVA

V^IEUTIN AAGE MQSLER & CO.h O O P E N H A G E  N .- (Dinamarca).



PATENTE DE INVENCION 

por SO años

por "Un procedim iento para l a  fa b ric a c ió n  de o b je to s por fundí 

clon  de m etales" - - - - --------- - - - - - - - - - - - -

a favor de: VALENTIN AAGE MOLLEE & CO, de n acion alidad  danesa^ 

dom iciliada en: 5¡¡ Dr* Tvaergade, COPBNHAGEN (Dinamarca)*;

<k.
i

MEMORIA DESCRIPTIVA

En una paten te  an terio r  d e l mismo in te re sad o , l a  nú­

mero 179*,941, se  d escrib e  un procedim iento p ara  obtener nú­

c le o s  huecos de fu n d ición , moldes de fundición  o cuerpos de 

molde de toda c la s e ,  de paredes delgadas y de aproximadamen- 

5 te  uniforme e sp eso r, que sirv en  p ara  fa b r ic a r  o b je to s de me­

t a l  fundido, lo s  cu a le s  moldes o cuerpos de moldes de paredes 

d e lgad as, que pueden e sta r  compuestos de v a r io s  elem entos, 

quedan embebidos en una masa a  g ra n e l, por ejemplo de ch ata­

r r a  de acero  o c a sc a jo  que aseguran l a  e s ta b il id a d  de forma 

10 d e l  molde a l  v e r te r  en é l  e l  m etsl fundido*,

La f in a lid a d  de co locar l o s  elem entos de moldeo embebidos
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en l a  masa de c a sc a jo  b asto  es l a  de h acerlo s r e s i s t e n te s  a 

l a  p re sió n  h id r o s tá t ic a  d el m etal Rrndido^ ya que l a s  pare­

des d e l elemento de moldeo], por se r  en gen era l tan so lo  de 

un par de m ilím etros de espesor no tien e  b astan te  fu erza 

5 p ara  r e s i s t i r  por s í  s o la s  d icha presión *; L a s  p a r t íc u la s  

d el lecho su e lto  de grava se  adaptan perfectam ente a todos 

lo s  huecos y s a l ie n te s  de l a  p a rte  p o ste r io r  d e l elemento de 

moldeo, dando a s í  un apoyo ig u a l  a  todos lo s puntos de l a s  

paredes d e l  mismo. La grava su e lta  no o frece  r e s i s t e n c ia  a 

10 l a  evasión  de l o s  vapores y a  l a  de l a  carga de fusión*;

Ha quedado demostrado no obstante que puede obtenerse un 

apoyo igualmente s a t i s f a c t o r io  por o tro s medios d ife re n te s  

d e l lecho o masa de grav a , ya que prácticam ente puede emplear­

se  todo medio que de lu gar a  que seq?oyen por ig u a l  todos lo s  

15 _ puntos de l a s  paredes d e l  cuerpo de moldeo a ju stán d ose  a  todos

lo s  hua-ocs y s a l ie n te s  de su dorso y perm itiendo l a  evasión  

de vapores y gases*:

E l ob jeto  de l a  patente de invención a  que se  r e f ie r e  l a  

presente memoria d e sc r ip t iv a  e s t á  de acuerdo con cuanto an te- 

20 oede^ y c o n s is te  en e l  perfeccionam iento d e l procedim iento

p ro teg id o  por l a  patente n * 179*941]] re fe re n te  a  l a  fundición  

de m etaies, en e l  sen tido  de que l a s  paredes de l o s  elementos 

de moldeo se apoyen en todo su  denso]] y de modo uniforme^ so ­

bre cu a le sq u iera  m ate r ia le s  qpa pueden se r  atravesad os per va- 

25 pores y g a se s *  Según e s ta  invención, por ejemplo l a  v ir u ta  qu? 

se obtiene en e l  torneado de m eta le s, ha re su ltad o  excelente^ 

ya que debidamente prensada da un apoyo enteramente a ju sta d o  a l  

dorso d e l molde de paredes d e lgad as. Otro ejemplo de m ateria l
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de apoyo u t i l i z a d le  para  poner en p rá c t ic a  l a  invención , con­

s i s t e  en una p l a n t i l l a  de m etal en p la c a s  que se  adapte exacta­

mente a l  dorso d e l elemento de m oldeo ,provista  de o r i f i c io s  

para e l  paso  de vapores y g a se s  del molde a l  e x te r io r .  E sta  

p l a n t i l l a  ha de ser^ a su vez , apoyada pa a  mentener l a s  pa­

redes del elemento de moldeo en l a  p o sic ió n  req u erid a .

E sto s  medios de apoyo perm iten, ig u a l  que e l  lecho o 

masa de grava h asta  ahora empleado l a  regu lac ión  de l a  r e f r i ­

geración  del cuerpo de fun d ición  moldeada por ejemplo median­

te  a i r e  f r í o  o c a l ie n te , que a tre v ie se  lo s  medios de apoyo, s i ­

tuados alrededor d e l dorso  d el elemento de moldeo,

N O T A

Por l a  patente de invención a que se  r e f ie r e  l a  presente 

memoria d e sc r ip t iv a  se  REIVINDICA l a  propiedad y l a  exp lo ta­

ción  ex c lu siv a  de:

1 ,  -  Un procedimiento para  l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s por 

fundición  de m eta les, carac te r izad o  por e l  hecho de u t i l i z a r  

para  dar forma a l a  fundición  un molde compuesto de una pared 

delgada de moldeo* y que puede e s ta r  formado por v a r io s  elemen­

to s  acoplados, l a  cu al pared queda apoyada en todo s u  dorso de 

un modo uniforme sobre cu alqu ier m ateria que perm ita l a  evasión  

a  tra v é s  de l a  misma de vapores y g a se s ,

2 ,  -  Un procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s por fun­

d ic ió n  de m etales t a l  como e l e sp e c ific ad o  en 1 , ca rac te r iz ad o  

por e l  hecho de que e l  apoyo de l a  pared delgada de moldeo es 

proporcionada por una masa de me t a i  prensada^:

3 ,  -  Un procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de ob jeto s pan fun-
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de m etales t a l  como e l  e sp e c ific ad o  en 1¡¡ c a r a c te r i­

zado por e l hecho ¿e  que e l  apoyo de l a  p&red delgada de 

moldeo es proporcionado por una p l a n t i l l a  perforada cuyo 

p e r f i l  co in cid a  exactamente con e l  del dorso de l a  c ita d a  

pared de moldeo#]

40 Un procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s  por 

fundición  de m etales táEL como e l  e sp e c ific ad o  en 1 a  3 , ca­

ra c te r iz a d o  por e l  hecho de producir una regu lac ió n  de l a  

velocidad  de afinam iento de l o s  cuerpos fa b ricad o s por fun­

d ic ió n  por calentam iento a  r e fr ig e ra c ió n  del medio de apoyo 

de l a  capa de moldeo#!

5#- La propiedad y l a  exp lo tación  e x c lu siv a  d e l obje­

to  de l a  p a ten te , sean cu ales fueren  l a s  c irc u n sta n c ia s  que 

concurran con su  e sen c ia lid ad  d e fin id a  en l a s  a n te r io re s  r e i ­

v in d icac io n es, cual ob jeto  e s :

"Un procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s por fun­

d ic ión  de metates"#!

Consta l a  presente memoria d e sc r ip t iv a  de cuatro h o jas 

fo l ia d a s ,  e s c r i t a s  por una so la  oara#;

B arcelon a, 21 de Agosto de 1952#

P. p . de: VALENTIN AAGE MQEBBR & C0,
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