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PATENTE DE INVENCION

Por 20 aiios

por "Un procedimiento pars la fabricascidn de objetos por fundi-

-

e Zovor det VALENTIN AAGE MOLLER & CO, de nacionalidsd danesa,
domicilimda en: 5, Dre Tvaergade, COPENHAGEN (Dinamarca)e

MEMORTA DESCRIPTIVA

En una patente anterior del mismo intereszdo, le nu~ _
mero 179,941, se desoribe un procedimiento para obtener nd-
oleos huecos de fun@ici‘én‘, moldes de fundicion o cuerpos de
molde de tods clese, de paredes delgadas y de sproximademen=
te uniforme espesor, que sirven para fadbricar objetos de me-
tel fundido, los cuzles moldes o cuerpos Ge moldes de paredes
delgedas, que pueden estar compuestes de varios elementos,
quedan embebidos en uns masa a granel, por e jemplo de chataw
rra de acero o caseajo gque asegura. la e3tsb1lidad de forma
del molde sl verter en é1 el met:cl fundido.,

Te finalidazd de colocar los elementos de moldeo embebidas
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en la masa de cascajo basto es la de hacerlos resistentes a
la presidn hidrostétice del metsl Hindidoy ye que las paree-
des del elemento de moldeo, pPor ser en genersl ten solo de
un par de milf{metros de espesar no tiene bastente fuerzs
pare reeistir por s{ solaes dicha presidn. Les pertfculas
del lecho suelto de grave se sdaptan perfeétamente e todos
los hugcos ¥ sclientes de la parte posterior del elemento de ,,
moldeo, dindo as{ un =poyo igusl a todos 1 puntos de las
peredes del mismo. La grava suelis no ofrece resistencie &
le evasidn de los vapores ¥ & la de la carga de fusidne

Ha quedado demostrado no ovstente que puede obtenerse un
apoyo iguslmente satisfactorio por otros medios diferentes
del lecho o0 masa de grava, y& que practicemente puede emplesr=
se todo medio gue de lugar & que se goyen por igusl todex los
puntos de las paredes del cuerpo de moldeo ajusténdose & todam
los hueoos ¥y salientes de su dorso y permitiendo la evasién
de vapores y gasess | ’
| El objeto de la patente de invencidén a que se refiere la
presente memoris desoriptiva esté de acuerdo con cuanto ante=
cede, y consiste en el perfeccionamiento del procedimiento
protegidio por la patente n® 179,941, referente a le fundicidn
de metsles, en el sentide de que las paredes de los elementcs
de moldeo se spoyen en todo su darso, y de modo uniforme, so
bre cuslesquiera materiales gue pueden ser atr avesadmj PO vew
pores y gases. Segin este invencidn, por ejemplo la viruta qwe
se obti ené en el torneado de metales, he resultalo excelente,
ya que debldemente prensada ds un apoyo enteramente sjustado &)

darso 8¢l molde de paredes delgadase 0tro ejemplo de material
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de apoyo utilizable para poner en préctice la invencidn, con=-
siste en una plantilla de metal en plecas que @ec adapte exascta=
mente al dorso del elemento de moldeo,provista de orificioms
pare el peso &e vepores y @& ses del molde gl exteriore. Esta
plantille ha de ser, a su vez, apoyada pa s mentener las pa=
redes del elemento de moldeo en la posicion requeridae’

Estos medios de gpoyo permiten, igusl que el lecho o
mase de grave hasts gshora emplezdo la regulacion de la refrié
geracién del cuerpo de fundiocidén moldesdo por ejemplo medien=
te aire frfo o celiente, que strsviese los medios de apoyo, si-

tuedos slrededor del dorso del elemento de moldeQs
¥NOoOTA

Por la petente de invencidn a que se refiere la presente
memorie descriptive se REIVINDICA lsa propiedasd ¥ la explota=
cidn exclusivas des

le= Un procedim;entm pars ls fabricacidn de objetos par

, fundicidn de metules, caracterizado por el hecho de utilizar

pars der forme & la fundicidén un molde compuesto de una pered
delgaia de moldeo, y que puede estsr formedo por varios clemen=
tos acoplaedos, la cusl pared queda apoyuda en todo su dorso de
un modo uniforme sobre cualquier materis que permita l= evasidn
a través de le misma de vapores y gasess

2.~ Un procedimiento pars la fabricacidén de objetos por fune
dicion de metsles tal como el especificado en 1, csracterizado
por el hecho de que el zpoyo de la pered delgade de moldeo es
proporc;onada por una masa de metsl prenssadae

Be= Un procedimiento pars la fsbricacidén de objetos par fun-
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dicidn de metsles tal como el especificzdo en 1, caracteri=
zedo por el hecho de que el apoyo de la pared delgads de
moldeo es proporcionedo por una plantille perforsde cuyo
perfil coincidae exasctzmente con ¢l del darso de la oitada
pared“ de molde 0e

4% Un procedimiento pers la fsbricacidn de objetos por
fundicidn de metules tsl como el especificsde en 1 a 3, ca~-
racterizado por el hecho de producir una regulscion de la
velocidud de afinamiento de los cuerpos fabricedos por fun-
dicidn por celentsmiento e refrigeracidén del medio de apoyo
de la caps de moldeos)

Be- La propieded ¥ la explotacidn exclusivs del obje=

to de la patente, sean cuales fueren les circunstuncias que

concurran con su esencislidad definié: en las anteriores rei-

vindiocsciones, cual objeto ess: A

"Un procedimiento pars la fabricscion de objetos por fun~
6.1016;; de metzlesW,

Conste la pr;sente memoria deseriptive de custro hojes
foliedes, esorites por una sola caras.

Barcelona, 21 de Agosto de 1952,

P; Pe de: VALENTIN AAGE HOBLER & CO,
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