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PATENTE DE I1WENCION 

por 10 años

por "Un procedimiento de fabricación de placas o paños de ce­

lu losa a lveo la r" -  -  -  -  -  - -  - — — ------ --- ------ --- ------ ---

a favor de: FABRICACION Y REPRESENTACIONES, Sociedad Anónima  ̂

de nacionalidad española, domiciliada en BARCELONA, ca lle  de 

Mallorca, nO 473.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descrip tiva  se r e f ie r e  a una patente 

de introducción cuyo objeto está constitu ido por un procedi­

miento de fabricación  de chapas o paños de celulosa a lveo lar 

que pueden ssr destinados a rea liza r  las funciones en que es 

apropiado e l uso de un cuerpo esponjoso, en una forma mejora­

da por las especiales condiciones que ta les  chapas o paños pre­

sentan..

Está caracterizado esencialmente e l procedimiento de que 

se tra ta  por que partiendo de una masa viscosa formada por 

xantato de celu losa, sosa cáustica, agua y s les  cris ta lizadas

solubles en agua, Be obtiene mediante moldeo y laminado^ una
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chapa,paño o cin ta continua de ta l  materia la  cual por someti­

miento a sucesivas operaciones de maduración, coagulación, a c i­

da je', desulfuración, bísemeo y secado es transformada en una 

chapa, paño o cin ta de celu losa a lveo lar.

La formación de la  cin ta de ma3a viscosa se produce par 

medios mecánicos que pueden ser:

a) Por extrusión mediante máquinas de cualquier t ip o  

existentes en e l mercado, ta les  como la s  de h é lice  de 

compresión progresiva, las de compresión por émbolo u 

otra cualquiera que resu lte ajustada a l caso, pudién­

dose u t i l iz a r  para efectuar la  extrusión boquillas de 

d iferen tes formas y dimensiones de paso a f in  de po­

der dar a la  chapa de pasta coagulable formada e l es­

pesor y la  anchura que se desee* 

bl Por compresión entre chapas metálicas* 

o) Por laminación entre ro d illo s  regulables 

La coagulación de la  c in ta  de pasta obtenida, puede e fec ­

tuarse también de d iferen tes maneras:

A: La c in ta  lograda, es cortada en trozos de 1 a 2 metras 

de longitud que se colocan entre láminas metálicas de protec­

ción y se sumergen en un líqu ido  coagulante constitu ido por una 

solución salina, ta l como por ejemplo la  formada por:

785 gramos por 100 de su lfa to  sódico c r is ta liza d o  

835 gramos por 100 de cloruro sódico 

y cuya temperatura puede oscilar entre 40 y 80 grados centígra­

dos, originándose la  coagulación de la  viscosa en idéntica fo r ­

ma que en la  fabricación  de bloques de oelulosa a lveo lar*

B: La cinta de pasta se hace pasar sumergida en e l baño
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coagulante siguiendo un curso guiado por ro d illo s  de v e lo c i­

dad gradunble originándose asi la  coagulación de la  viscosa y 

obteniéndose una cinta continua de celulosa alveolar#!

C: La coagulación de la  cin ta se produce por la  acción 

5 del calor empleando para e l lo  láminas metálicas calentadas

eléctricamente o por vapor, rayos in fra rro jos  o corrientes 

e léc tr ica s  de s ita  frecuenoia*

D: La cinta de pasta extrusionada, puede ser sumergida 

en un baño coagulante ácido de composición y caracterís ticas 

10 idénticas a l u tilizad o  en la  fabricación  de rayón#

En todos lo s  casos se prooede después de la  coagulación 

y a c id ificac ión  simultánea o subsiguientes a.una elim inación 

del exceso de materias de truniento, a un lavado de la  eta­

pa obtenida,a veces a un blanqueo, y , siempre, a un secado 

15 f in a l de la  misma ejecutado generalmente por escurrido mecá­

nico#

Este secado de la  chapa fabricada, puede rea liza rse  por 

medio de oalandrias cuyos ro d illo s  estén calentados por vapor, 

eléctricamente o por otro medio, combinadas con un d ispos itivo  

30 que mantenga a la  cinta en tensión#:

La oomposición de lo s  baños de a c id ifica c ión , desulfura­

ción, blanqueo, u otros tratamientos a que se somete la  c in ­

ta  de pasta o la  chapa ya fabricada podrán ser de composicio­

nes variab les y estar integrados por cualquiera de lo s  ingre- 

35 dientes que son conocidos como capaces de rea liza r  las  d ife ­

rentes acciones que según lo  dicho se deban producir#.

Cuando la  chapa de celu losa a lveo lar deba tener acentua­

da fle x ib il id a d  puede ser sometida a un tratamiento de p la s t i-
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ficaoión que permita que alcance y conserve su máxima f le x i­

bilidad y porosidad.

Para e llo  se procede a un empapado de la  chapa con ba- 

Ros de soluciones acuosas de substancias capaces de producir 

5 un hinchamiento intrarreticular en la  malla celulósica o

bien por difusión por la  misma de materias tales como polio- 

les (g licerina, g lico l, e t ilg lico l u otro) urea, alcanfor, 

ftalatos, fosfato trifen ílico  y otros plastificantes gel&ti- 

nizantes, realizando luego las ya citadas operaciones de aca- 

10 bado normal.

Las chapas fabricadas por el procedimiento objeto de la  

patente, viene a constituir, cuando son flex ib les, una espe- 

oie de paRo alveolar de celulosa al que podrá darse diferentes 

espesores, longitudes y anchuras, bajo distintos perfiles y 

15 bajo distintos colores y contornos y que podrá estar provisto

o no de armaduras o refuerzos de hilos, telas o análogos, debi­

damente incorporados a su masa alveolar o aplicados exterior- 

mente a la  misma.

Una vez desecadas podrán las chapas fabricadas quedar do- 

30 tadas de una mayor o menor flex ib ilidad , pudiendo servir para

constituir debidamente cortadas y confeccionadas una gran diver­

sidad de utensilios aptos para realizar operaciones de higie­

ne personal, limpieza, y otros trabajos domésticos, terapéuticas 

o de otra índole, tales como frotadores, manoplas, bayetas, pa- 

85 Ros de abrillantar, apósitos y otros muchos. Acentuando la  de­

secación podrán establecerse chapas alveolares perfectamente 

rígidas..

Podrán srr variables, además de las condiciones o c ir -



ounstancias que ya se ha dicho que podrían serlo, cuantas 

otras puedan concurrir en la  fabricación o en la  aplicación 

de las chapas de que se trata siempre que, por ser de carac- 

ter secundario, accidental o accesorio respedto a la  esen- 

cielidad del objeto de la  patente puedan darse o no sin a l­

terar la  misma.

N O T A

Por la  patente de introducción a que se refiere la  pre­

sente memoria descriptiva se REIVINDICA la  explotación ex­

clusiva de:

1 . -  Un procedimiento de fabricación de chapas o paños de 

celulosa alveolar que consiste esencialmente en formar nnn ma­

sa viscosa con xantato de celulosa, sosa cáustica y sales cris­

talizadas solubles en agua, la  cual es configurada por moldeo

y laminado dándole la  forma laminar de una chapa, paño o tira  

continua, después de tomar la  cual es sometida la  propia masa 

a subsiguientes operaciones de maduración, coagulación^ nci- 

daje, desulfuración, blanqueo y secado que transforma la  chapa 

paño o tira  continua de masa viscosa en una chapa, paño o tira  

de celulosa alveolar.

2. -  Un procedimiento de fabricación de chapas de celulosa 

alveolar caracterizado por el hecho de que cuando la  chgpa ha de 

tener carácter de paño, o sea cuando ha de estar provista de acen­

tuada flexibilidad^ se somete la  misma a una plantificación pa­

ra lograr la  cual se procede a un empapado de la  chapa con baños 

de soluciones acuosas de substancias capaces de producir un hln- 

chsmiento intrarretioular en l a  malla oelulósioa o bien por d i-
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fusión por la  misma de materias ta les como p o lio le s  (g l io e r i— 

na, g l ic o l ,  e t i lg ü c o l  u otro ) urea, a lcanfor, f^a la tos , fo s ­

fa to  t r i f e n i l ic o  y otros p la s tifican tes  ge lttin izu n tes , rea­

lizando luego la s  ya citadas operaciones de acabado normal#

3 . — Un procedimiento de fabricación  de chapas o paños 

de celu losa a lveo lar ta l como e l especificado en 1, caracte­

rizado por e l hecho de que acentuando la  desecación de la  

chapa de celulosa a lveo lar obtenida, se puede dar a la  misaa 

una perfec ta  r ig id e z .

4 . -  La explotación exclusiva del objeto de la  patente, 

sean cuales ite ren  las circunstancias que concurran con su 

esencialidad, defin ida an las anteriores reiv ind icaciones, 

cual objeto es:

"Un procedimiento de fabrioación de plaoas o panos de 

celulosa a lveo la r".

Consta la  presente memoria de s e is  hojas fo liad as , es­

cr ita s  por una sola cara.

Barcelona, 21 de Agosto de 1952.
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