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por '/DlniD anos

a  110-101*6 o.o -Í.I.J sfU'jR j.oOl—.i.-ne/tm^-^i^.u* S-.-on-iO^nci'Oii,

ii'.V., e m i d m  nolanaesa, os^o^ieciaa en k, voii ¿er i-aesone— 
straat, Raerían, Holanda, por:

 ̂ Üil -jj--0̂'-c.ol. .1—.-.1.'*̂, —A. .1 -¡ .Una i i*̂L-- -L - a 0¿L da
r n  OU-.- ^ ó l .  ido a .. j - i  j.-oU.. i  r a  OOi --ick i l i l n  i lu lD I* *

FIJADO ".-

Di présenla ingenio se reliare a una rejora 
en el procedimiento pare aespi&ificar conousiioíes séllaos
Oj.i una c.,pa u.c con ousniure fina.nl-lrĉ ,do que es ñ a m e  niaa a
una tenpemturn el ovada, por oj orplo, 700 - 1 .000° c., que
favorece la acs.^ .o.i-ic^ci&n. --Gla -.:J-un. ûhíJijlL̂'nOG'Lj.'c.L 6S al-
Cá-rZ ÉL S a j.iinlr. S *6 l'-io.̂ io calor coi.io i ..ile d̂ -L-L Cr.i.'.)*d '-0 C0i--0nstí<
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"ble, ya s. tía vis '".e ia. paree «uaL re...,c«or, ya _ 
continuo a la capa le uatoric. sólida o gaseosa ce 
elevada aoaperaaara.

la alta lo .peía: aera paeao ser generada asinis- 
iio en el precio reactor por corrrrti&r de parné re na exce­
so de confundíale en el laceo por necio re un agente gasiii— 
cavar ore contieno oxigeno lrore.

luando se inxroxuce nuevo "atería! a desgasi— 
olear en Ir capa -..e coaouctiero cruentada a una temperatura 
elevada, eaiste la posibilidad de que, repenriendo re ia 
clase do comusri^ve asaco, las partículas solidas de con— 
surtióle a desgasii^car se asianeen en uayor o menor nacida 
decido a lo cual las oaxtácalas solidas se adhieren entre 
sí, alonaras que, adeu's, la pared del reactor puede ser 
estropeara por el material que se pega a ella.

do s.'be conaoarrocaar este eíteto indeseable 
auyootaxco las partrouias co co.ifusarfle a uos^ois —-¡.sorr cen­
tón ce- icono -..lui..irlc..!.do con ayuda de un .jas portador con­
sistiendo el laclo prúacipaluente en partículas do coque 
duro une ya naa siso ces^nsi^^cacas. no est^ s:odo se con­
sigue un:., rápida aeróla ce las partículas que han de desga- 
siiicarse todavía y aquellas que ya han sido cosgasiricacas, 
cono resultado de lo cual se contrarresta la aglutinación ¿e 
xas paruiecxas* ...... el ra.c:'-'....o ajusfe ce ra posición
de la «olera red ««ño lila o o «or iupice que la paree del reac­
tor sea estropeada.

Usual«.cU-te, se hacía uso ce parte del gas 
producido como gas portador que, para esta iinalidad, era
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devuelto al 1*63.0*501', o -Las psoot^curas de cou<jus*jroj-e a oes — 
.'.'asii'icar se ínyectacaii re-.tro o.er rcacjcr poi* Lio..10 re ooi'O 
gas, por ejerplo, vapor le a,.aa.

Se ha -.eacrcierto alio r a que un gas que contie­
ne oxígeno libre puede usarse coro gas portador con el sor­
prendente resultado de rué el remiuioueo en nidrógeno, re­
taro y otros hidrocrronroc no es aisctsdo ne rodo raterial* 
beso ce nuestra por los resaltados dados en la lacla si­
guiente , are nuestra ana couparoción erare eos operaciones 
del proceso, en la orinara re las cuales se usó nitrógeno 
coro gas portador, y tUí la. s c - and a un ras ore contiene* oxí­
geno li^re. ne verá <.u .e en araos caros en renal' .ren*5 0 en 
hidrógeno, .ataño y homólogos e hidra carouros irsaturados 
siguió sicuuo ¡.i U'Oaij.-aa....-J. Le or ...o-cno, s.íO rorc qo.e no riego
a ......r.j—'- Lailán^: er oojir L'.s . o eu gas ^.^-ort^ao por curen —
t m m r o  aer . rir*.a a uoo .' orare...i' sorra - rO-.. aaj comise— 
i m l o a m o  por or (anpono, au-j.qne en er gas porra.dOr ruara 
preso-íle tp.uVo 01.ígeno e--o e.¡- ^ á s m  usara ser capaz re ene­
rar la ..aseria volaril del cursen ootalneair o er parre con­
siderable.

1 a r 1 A

eomposición del 
caiaon 37y de gas 
(sosro oase soca 
y libre de ceniza) 
35,4y de gas(soere

nyección re } Inyección re carbón con
ce^ un ..lujo} el gas que contiene Oglib.

t! I¡camón 
¡de II2 
jtador. 
¡------

coro gas «o:

base seca) 5,4y de !g0í.g Caro.4 5m de } 
cenizas 2,3y hunecadjg2 poi* aora.

¡gQ caro.
¡2b m"* de aire ¡26 m-* de arre 
' or hora. ¡+ 4,5 deOi
!____ g___

por non



1amperatura en el 
reactor ° 0 . 840 790

*
760 820 815 í 

{
740

h n/Kg. carbón
bruto 0,161 0,154 0,138 0,145 0,153 0,140
CU, + homólogos 4 0,096 0 ,08? 0 , 0 8 2 0 , 0 7 5 0 , 0 7 6 0,062
Hidrocarburos in-
saturados 0,019 0,015 0 ,0 1? 0,016 0,015 0,018
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Es así posible inyectar las partículas de 
comuusticle a aesgasifioar con un ¿jas que contenga ouígeno 
llene, sin perder gas de desgasificación por combustión. 
Es'co *ci.ene una importancia especial en el caso de un sis­
tema de nesgas m e  ación en el cual el calor requerido oara 
la nesgas m c a c i o n  es generado en el reactor mismo con 
ayuda de mi gas que contenga oxígeno libre. El combustible 
a desgasifloar puede inyectarse en ese caso con este gas, 
ne modo que pueno preccinnirse nel gas ne inyección adicio­
nal. Esto es una ventaja porque el chorro de gas de inyec­
ción adicional aumentaría las pérdidas ne calor.

Cuando parte del gas producido se usó como 
gas de inyección era necesario purificar primero este gas 
bruto produciao, a m e s  le que paciera ser revuelto como 
gs.s sie inyección por una bornea no circulación, un ventila— 
vtor o casposi-t;avo s m u r a r } cecino a esto el aparato -de puri­
ficación de gas debía*de ser muy granee en proporción con 
la cantusad ce gas realmente producida con el proceso de 
desgasificación. Este inconveniente, sin embargo, es evi­
tado si se usa como gas portador para el material a desgasi­
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ficar un flujo de gas que contenga oxígeno libre. Las gran­
des ventajas del presencie invento son especialmente percep­
tibles con un ,revena de desgasificación en el cual el paso 
de gas que mantiene la capa de combustión en el estado flui­
dificado se usa tonto como agente de gasificación como igual­
mente como gas portador para el material a desgasificar.
Con tal sistema, un reactor sin emparrill;;o puede usarse 
convenientemente, lo cual xiene la ventaja de que el mate­
rial a o.e&gasiiicar pacón ser insuflado centro de la capa 
de combustible sin experimentarse ningún inconveniente.

Con preferencia el procedimiento se realiza
con partículas de carean de aproximada 
diámetro y velocidades t..e gas portac.or

nte un uiiímátro de 
e a 20 i.ictros por

segundo.

procedimiento
Se ¿escribirán ahora ¿os realizaciones del 

¿e acuerdo con el invento con referencia al
dibujo anejo.

fin el dibujo, la vigora 1 muestra ¿iagramá- 
ticamente una sección veitical de mi reactor de.desgasifi­
cación y la fragura 2 s im.il a m o  n*<i e muestra una a orna mociii— 
cada de icacror.

Oon referencia a la figura 1, el reactor 1 
contiene un locho ¿e partículas ue combustible 2 mantenido 
en estado fluidificado por una mezcla gaseosa introducida
en 3 * ±i.sta ue ocia ¡__,xeeosa puede ser r.lire o pne^e consistir
por eje rulo, e:ti una mezci a ¿o oxígeno y vapor ¿e agua, mía
mezcla de aíre y oaí,--iO o u.j_a mezcla de oxígeno y dióxido
de carbono, cupa rezóla sirve al propj.o tiempo como gas por-



5

10

15

20

25

2P5103
taúor para el materiaf a o.esgasrfrcar a suLimrstrar al 
reactor. El gas producido es aescargado en 4; siendo reti­
rado el coque desgaoiiicudo a través ae^ turo de salida 5* 
Con referencia a la ti,,nra 2y el reactor 1 contiene raí le­
cho me combustible 2 ..re tenido en estado fluidificado por 
una pluralidad de mecheros 3 a través de los cuales se in­
troduce en el locha do corausaiole una mezcla gaseosa que 
contiene oxígeno libre, en la cual es puesto en suspensión 
el ;aat erial a desgasificar.

El gas producido acandona el reactor a tra­
vés del tuto 4? mientras que el coque i^luye continuamente 
dentro de 7 por necio del turo de ueacarga 5 y la hélice 
transportadora 6.

A través del tubo 8 es suministrado vapor 
de agua aJ. tubo de descarga 5) por el cual el material en 
la qarte -.mcrior del cono 9 y del tubo de descarga 5 es
mantenido en estado fluidificado, siendo enfriado el coque
a retirar, al propio tiempo, por este vapor de agua.

túmido la desgasificación en el reactor se 
efectúa por calor que, a diferencia del calor usado en las 
citadas realizaciones, no es ^enerado por combustión en la 
capa, sino por ^edio de culor ^enerado en otro cutio e in­
troducido en el reactor como calor sensible a través de la 
pared del reactor o por medio de un,material inerte calen­
tado a una alta temperatura, es apropiado introducir el-ma­
terial a desgasificar de.vtro del reactor por medio de un
gas portador que contiene oxígeno llore. De este nodo es 
posible tüuoiéu variar, si es preciso, la temperatura del
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lecho fluidificado en una forma senci-i-j-a, varmiuo fa can­
tidad de oxígeno*

por medio de la gasificaciou parcial y des­
gasificación combinadas antes descritas puede prepararse 

 ̂ directamente a presión nonaal un gas rico con un valor ca­
lorífico de mis de 4*000 B^al/M^N.

La presente eoncituc.) que conesponce a la 
presentada en ^cianea, con leona 2r de Agosto u.e 1*351* 
bajo el numero 163*576* se acoge a los beneficios del arra­

lo culo 51 leí víge-rte Lstatuto Ley sobre jPropiedau Industrial

L' 0 1' A

Los punios de invención propia y nueva que 
se presentan para qt-e sean objeto de la presente solicitud 
de Latente de Invención en LspaRa* por v'Llisi'E anos* son
los siguientes:

12.- un *orocedimiento para la desgasifica­
ción de comíustibles sólidos en m  fecho iluiüifioado en un 
reactor aeutro del cual el matej-ial a desgasificar es in­
yectado continuauente y desde ci cual el matciial desgasi­
ficado es descargado c o n t i n u a m t e , caracterizado porque 
el material a desgasificar es inyéctalo dentro del lecho
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205103
por medio de un gas portador que contiene oxígeno libre.

22.— 'Un procedimiento según se reivindica 
en el punco 12, en el cual el calor requerido para la des­
gasificación es generado en el propio reactor, por combus­
tión de parte del material fluidificado desgasificado, con 
un ilujo de un gas que contiene oxígeno libre, insuflado 
dentro del lecho, y en el cual dicho flujo de gas se usa 
él mismo para inyectar el material a desgasificar dentro 
del lecho.

3**— Un procedimiento según se reivindica 
en ios puntos 12 ó 23, caracterizado porque el flujo de gas 
usado para mantener el lecho de combustible fluidificado 
contiene oxígeno libre y es cargado con el material a des­
gasificar.

43.- Un procedimiento según se reivindica 
en los puntos 23 ó 33, en el cual la misma mezcla gaseosa 
oue se asa como gas gorunoor so empica uamoien para man­
tener al lecho de combustible fluidificado y para la com­
bustión de parte del combáoatible desgasificado.

$S.- Un procedimiento según se reivindica 
en cualquiera re los puntos anteriores, en el cual la mez­
cla gaseosa que contiene oxígeno libre es, aire o una mezcla 
de vapor ¿e agua y oxígeno, de aire y oxígeno, o de dióxido 
de carbono y oxígeno.

62.- un procedimiento para la desgasifica­
ción de combustibies solíaos en un íecno de combustible 
fluidificado.

Tal y como se ha ¿escrito en la memoria que
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antecede, representado en el dibujo que. se acompaña y para 
los fines que se han especificado.

La anterior Memoria consta de ocho hojas y 
la presente escritas a máquina por una sola de sus caras.

¿adrid, 23^60. 1952
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