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| PATEXNTE DE INVENCION
Por VIINTE g fi 0 8
en Ispafia a favor de Don Iorenzo GRADY CASTILIO, subdito
espafiol, domieiliado en ladrid, calle liartinez Izquierdo
n® 18, por:
"UNA LJAQUINA DPARA FABRICAR CUERPGS TUBUTARES POR FUNDICIQY
CENTRIFUGADA»
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Es de antiguo conoecida la idea de hacer girar un
molde y verter en su interior un metal en estado de fu-
3ién. In estos precesos de fabricaeidn, la fuerza centr{-
fuga se utiliza para llener las cavidades del molde ¥y oh- é
tener asf{ uns pieza de gran compacidad greciss a le agita-i
cién del metal fundido,

La préctica de este nétodo ofrece gran importaencis
en la indusiria del automévil, en particular pars prroducir
cilindros huecos que se utilizen como cemisas en los moto-
reg de explosién, aclentos postizos para vélvulas Yy aros

0 segmentos de pistdn.Ie finalidad,principal rerseguids
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mediante la aplicacidn de este broceso es la de obbener un
producto de alte calided dentro de un bajo costo.

Zstos procesos exigen el empleo del moldes metdlicos
pero la préctice he demostrado que pars obtener un hierro
fundide gris en buenas condiciones barea ser msecanizsdo exi-
ge el calentamiento de dichos moldes. T1 ideal es llevar g
la pratice el proceso utilizando moldes revestidos de srens
o barro de fundieidn pero el emplec de estos moldes hssta
la presente ha presentado uy seriazs complicaciones, por lo
que, précticemente se encuentras generalizado el empleo de
moldes metdlicos o coquillas.

Indcpendientenente del vroblems tue bueda preseﬁtar&
con respecto gl empleo de moldes revestidos e arena, cuyas
saerticularidades no afectan a la base fundzmental de ésta
patente, las méminas actusles estan constituides fundamen-
talmente por un molde montsdo er el extremo de un eje gue
gilra pregentando dicho molde las ceracteristicas ya conoci-
das, incluyendo ademds nmedios rara refrigerar el nolde cuarn
do este adquiere un grado excesivo de temperatura,fn las bo-_
cas de dichos moldes ce esteblece uns pipe montads sobre un
pié o columna, dotada de medios para regular su altura, per
tales sistemas no proporcionan una alinentacidn gradual que
permite distribuir uniformemente un caldo de fundieidn,

in las méquinas actuales los trabajos se llevan &
efecto por moldes autéﬁomos v naturalmente, pasra obtener
una produceidn en gran escale se necesita noner en marchs
tentas méquinas como moldes entren en trabajo.

Estos y otros importantes inconvenientes auedan re. .
sueltos con el objeto que constituye la actual invencidn, que

fundsmentelmente, estd constituida por un cuerpo o banceds
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metdlica o de mamposterie donde va fijado uno o varios
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equipos de rodaje o ejes sobre conjuntos, preferentemente
varlos, pare mayor rendimiento en el trabsjo cuyos ejes se
fransmiten el movimiento entre sf. Dichos cuerpos de rodajs
poeseen acoplemientos de centrifugar por ambos extremos de
su eje, constituidos por plastos blocados a cada extremo del
eje por medio de un cono y su tuerce parg e su ajuste'sea
rigido v giren verfectamente centra&os; Estos platos de aco
plamiento quedan separados del cuerpo de rodsje pdr w cueH
1lo o espacio en el que alojan poleas pars la transmisidn
de movimiento;

' Ests méquina se caracterize por su sencillex ya que
ha sido estudiada y proyectada teniendo en cuenta 16s dig~
tintos drganos complementarios que operan conjuntamente;

Cada equipo de moldeo cuenta con cremallers des-
plazable que en su extremo exterior recibe el canal o pipa
de llenado, Dicha cremallera sce desplaze por medio de un
pifion acclonado yor un largo eje que se menipula por un ex-
tremo mediente un pequefio volante, Una vez introducido el
canal o pipe dentro de la funda o molde, se vierte el cal-
do por dicho canal y cuando ya la camiss o tubo que 3& pre-
tends fundir alcanza su grueso, deja de verterse metal 1i-
quido, Seguidamsnts ge despleza la cremallers extreyendo le
ripa sin peligro alguno de salpicedurzs del metal que reba~
sa, puestq que se opera a distancia y con la debida protec-
cion,

Diche pipe no se puede dejar dentro misntras se en~
fria el tubo pues el calor concentrado dentro, socbre todo
si se trata de hierro,llegard s fundirle, Uns vez enfriedo

el tubo fundido se separan las corazas protectoras y se
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procede a desmontar los moldes y sustituirloé por otros
y as{ seguir fundiendo,

Una mejor idea de la méquina que ésta patente
recomienda, la proporciona la desecripeidn siguiente en ls
gque, se hace referencie & los plenos adjuntos que represen-
tan de maners un tanto esquemética vy tan solo por vis de
ejemplo los conjuntos nreferidos de la idea del invento,

En dichos planos se representa por:

Ia figurs 12,-~Una vists leteral fracmentsris de uns
méquine concebide de scuerdec con el invento;

La figura 28.- Corresponde a un detalle en seceidn
del montsje de le pips sobre la cremsllera.

La figura 32.,- Correcponde a una viste de la méqui-
ne ca proyeceidn vertical.

Ia figure 48,.- luestra las relacidn entre los pifio-
nes que desplazan las cremallerss con el eje o véstago que
los accilons,

Ia figura 52,.- Represents la misma miquine vistas
en planta y cortede convencionalmente;

La figure 62.- Corresponde & un detalle de las
cremalleras en su relacidn con los pifiones que las despla-
zan,

Le mdquina esencislmente ha sido concebida para
recibir un portamoldes -1- en cuyo interior se ha constitui-
do el molde propiamente dicho -2~ formado por una cepa de
arene o tierrs de fundicién, cuyo molde estd cerrasdo en sy
fondo por una galleta, tambien de arens de igual cslided
-5~, siendo recibido este conjunto vor un plato giratorio

-4~ mediante los tornillos -5-. L1 giro del molde es produ-
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cide por el eje ~6-, que por su extremo ligeramente cdnico
recibe &l plato -4Z- afianzado mediente la tuercs de pre-
sidn ~7-, Dicho eje -6~ sobresale de 1s bancada por ambos
extremos a fin de recibir igval orgenizacidn & fin de gue
su trabajo sea aprovechado ¥y permitir fundir simulténeamen-
te dos piezss. Intre el plato ~4- y 1g bencade, se disponen
bpoleas arrastredas por correas trapezoidsles v estas a2 su
vezZ reciben el esfuerzo generado bor el electromotor ~11-
g través de 1a poclea ~10-.

Facilmente se comprende que al entrar en funciones
el electromotor -11- moviliza & través de 1s transmisidn
al plato -4- y este & su ver delermina &1 gire del molde
constituido por las viezasg ~1-2- y -3- que en estas condi-~
ciones recibe el caldo o metal en estado de fusidn, & tra-
vés del canal o pipa de llenado -12~ suspendido medisnte
el brazo =13~, de la ocremallersa -14- que por su extremo
11lbre presenta la renara -15- én la que encaje dicho brazo
~13~ quedando afianzado mediante el pasante -17- ¥y mariposa'
de apriete -16-, con 1a interposicidn de una arandele -18-,

4 través del canal o pipa -12- se produce el llena-
do del molde hasta que la nieze tubular gue se funde »adquig
re el grueso de pared previsto, en cuyo momento se extrae w
del interior del molde dicha pips -12- bor accionamiento de
la cremsllers -14~ accionzdg por los pifiones -19- ¥y estos
ror el eje central -20- provistos de los seetores cuadrados
~21- para embragar en el alojamiento ~22- del propio pifidn
~19~-. E1 eje de mando -20- recibe por uno de sus extremos
& un volante de accionamiento -23= pare determinar ls intro
duceidn o desplazaniento de lss cremalleras ~l4- ¥ consecﬁel

temente 1z introduceidn o extraceidn de las pipes -l“~.
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En ests méquina se ha previsto la ﬁosibilidad de dispo-
ner varios ejes -6- cue determinan el giro de los moldes
dimpuestos en ambog extremos de ceda eje;

Cuando el molde se encuentre totalmente lleno, el cal-
do rebasa los l{mites previstos pars el gruesb de le piezs
que se funde, siendo expulsadc nor la boca del molde flu~
vendo al exterior violentamente; Con el objeto de propor-

cionar una proteccidn efectiva v evitar el peligro que esto

pueda revregentar para el operador, en la méquina se hg

previsto la disposicidén de una cercesa de proteccidn -24-
montadae erticuladamente sobre las bissgras ;25- cuys car-
casa comporta unas chapas verticales de sepmrscidn =28~,
dispuestas entre los noldes alineados al mismo lado de la
méquina .,

Dicha carcase -24- puede desplazarse rara adaptarlas
2 la longitud del molde y para ello cuenta con lss rezletas
ranursdas -31- y -32~ en colaboraecidn con un tornillo o es-
pérrago roscedo v les mariposas de presidn -26- ¥ =27 gue
fijan la posicidn brevista para la carcasa protectorg ~24-

Este conjunto se encuentra montaslo sobre 1s banceads
-30- que puede ser metdlica, lastrdndola, facultativamente
con mortero de homigdn. Sobre ls bencede o bien en el cha-
sis que comporta tode la instalseidn se he dispuesto un fre_
no -=29~ que lnmovilize los moldes facilitando su montﬁje V4
desmontaje sobre los platog -4-,

Como quiera que en esta méquina ge ha previsto la
disposicidn de varios Juegos de moldes alineados en ambos
lados de la méquina, estos son movilizados por el electro-
motor ~1l1~, In el caso representado, la poles ~8~, monteda

én un extremo del primer eje ~6~, determina el giro de egte,
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que por su axtremo opuesto, cuente con otra polea transmi-
sora =33~ en colaboracidn con la correa trapezoidal -34-
que nueve la polea -35- dispuesta en el siguiente eje ali-~
neado en la méquina v este & su veZ, por el extremo opues-
to cuenta con la polea -36- que détermina el movimiento del
eje siguiente y asi sucesivamente, de tal meners que los
egfuerzos quedén totalmente compensados con lo que se evita
vibraciones indebidas en la mdquina,

Ias flechas A y B, muestran el sentido de desplaze
miento de la carcasa protectora -24-, al girar sobre las
bisakras -25-, que evidentemente han de desplazarse cuando
se procede al montaje o desplazamiento de los moldes,Esta
carcase se abate durante el giro y llensdo de los moldes,

Igs flechas C y D de la figuras 6% indican el sen-
$ido de desplazemiento de la cremellers -l4- y las flechas

E,- F. cefialan los sentidos de desplazamiento de los ejes

- de mando,

¥l invento iguslmente he previsto, conforme queda
indicedo, la disposicién de varios platos giratorios dis-
puestos sobre ejes alineados en la propis bancade y natu-
ralmente, cada éje regquiere la instalacidn de dos juegos
de cremelleras -1l4~ para alimenter los moldes a través de
las pipag ds llenado -12~.,Jichos juegos de cremalleras se
encuentran relscionsdos con otros tantos grupos de pifiones
-19- accionados por un mismo eje cumando la instalecidn so-
lamente cuente con una linee de moldes ¥y con dos ejes cuan-
do los moldes esten elineados por ambos lados de la méqui-
na,

Dichos ejes de mando -20~ presentan tantos sectores

cuadrados ~2Z1- como pifiones haya de movilizar, cuyos secto-
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res se encuentran escslonados con objgé% de que al 4intro-
ducir mas ¢ menos el eje de mando -20- se embrague uno u
otro juego de pifiones, segin 1a pipz o cansl que se deseé
desplazar,

Se comprenderd facilmente que medisnte esta miquina

o
[

se puede operar simultdneamente con tantos juegos de moldeg
como ejes se hayesn dispuesto, es deecir, dos por eje y ello

permite obtener produccidn racional ya que cuando se ha con
cluido de llenar un molde puede procederse a su desplazemlen

10;- to 7 sustitucidn por otro;

Igualmente esta posibilidad de trabsjo en serie, ase
gurs la obteneidn de una manufsctura sumsmente econdmice
vy de un producto de gran compacidad v resictencia mecdnica
7 exento de poros, cuelidades estas indisvensables paras la

15 .- fabricacién de camises de pistdn, asientos de vdlvulas vl
aros o segmentos de pistén,,en cuyos elementos es indispen-
sable la mayor dureza y resistencis del reterial debido &
los esfuerzos y eltas temperaturas a que se someten durante
su trabajo,

20,- Péoil es comprender gue los detalles expuestos PO
porcionen un ejemplo de la idea del invento, sin embargzo su
realizacidn prétice estd sujeta a muy Zmpliss variascicnes
de detalle las cuales se considerarsn como incluidas dentro
del alcance de este registro,

I ¢ 7 A
25, - Se declaran dc novedad y propiedad para todo el te-

rritorio espafiol, las siguientes,

REIVINDIACIONE

[ 45

/ / e ia) - -
1.~ Una maquina pars {fabricar cuerpos tubulares por fun-
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dieidn centrifuszada, que comprende:un equipo de moldeo in-

tegrddo por una rieza portamoldes interiormente revestids
por una capa de tierra de fundicidn:una gelleta de arena

tembien de tierra que constituye el Tondo de la cémars de
moldeojun plato que gira 7 recibe =l equipo de moldeo; un
eje giratorio suspendido en una boncada, con sus extremos

en prolongmeidn en los que recibe ajustademente dos equipos

de moldeo & través de platos giratorios.

2;- Uns méquina para fabricer cuerpeos tudbulares por
fundieidn centrifuspde en el que un molde montado Sobre un
plato giratorio recibe el calde de fundicidn & travds de
un canal o pipa de llenado suspendida en' el extremo de una
cremallers que se mueve cn forma rectilfnea alternativa
accionade nor un piﬁén, cuyo desplazaniento en sentido amisl

determina el de ls pips desde el interior del molde,

3;- Una méquina vara fabricar cuerpos tubulsres por
fundieidn centrifugada en el que wune pipe de 1lensdo sus-
rendida en una cremellers que se desplaza mediante un pifion
provisto de un alojamiento cusdrado en el gue es reclibido
un eje de mando gobernade por un volante cuyo eje puede des-
Plazarse en sentido longitudinal pars embragar con los dige-
tintos juegos de pifiones que & su vez gobiernan otras cre=-

’ - . ’ -
malleras mondlogas de la propia maguina,

4;- Unsa méquin& para febricar cuerpos tubulares por’
fundicidn centrifugada, en el gue los moldes de fundicidn
Se encuentran protegldos nor unz coraza amovible y regula-
ble, montada articuladamente que cuenta con medios para re-

+ 7 .
gular su aproximacidn con la hoca de los moldes,



5;- Una méquina pare fabricar cuerpos tubmlares por
fundieidn centrifugads, segin reivindiceciones anteriores,),
en la que se ha previsto la disposicidn de varios ejes de
gilro alineados sobre 1a misma bancada que en sus extremos

reciben y hacen girar & diversos equipos de moldeo,

6.~ UNA MAQUINA PARA FABRICAR CUERPOS TUBULARES FOR
PUNDICION CENTRIFUGADA.

Todo ello conforme se deseribe ¥ reivindice en la
memorla que antecede que consta de DIEZ hojass escritas
por una sola de sus caras y dos hojas de planocs ilustra-

tivos.

Kadrid 22 de Agosto de 1952
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