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Este invento se refiere a equinos para e l electro-chapeado 
de h ilos metálicos y particularmente, aunqpa no exclusivamente a equi­
pos para la  producción de h ilos de cobre es tapiados.

3n la  so lic itu d  de patente británica 1^22187/51 (wildbore 
5 y  otro 7**5) y su correspondiente española N-.204869, se describe y re i­

vindica un procedimiento para la fabricación de h ilo  de cobre estañado 
que oonnrende las operaciones de depositan* eléctricamente estaño en un 
h ilo  de cobre,, trefilando e l  h ilo  a l diámetro requerido con e l espesor 
de estaño especificado.
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El proceso descrito en la  solicitud  pendiente requiere la 
u tilización  de una unidad de electro estañado.

El f in  del presente invento es proporcionar una unidad pa 
ra e l electro chapeado de hilos metálicos que entro otras cosas sea 
adecuada para efectuar e l procedimiento reivindicado-en la  especifica  
cíón a que anteriormente se hu hecho referencia. 33a consecuencia se 
describirá el invento aplicado a ta l f in , pero quedará claramente en­
tendido a aquellos peritos en la  nnteria, que e l equipo, de acuerdo 
con el presente invento, puede aplicarse para depositar cualquier me­
ta l  sobra un h ilo  metálico.

El invento proporciona' un aparato para el depositado con­
tinuo de una chapa ¿e metal sobro un h ilo  móvil, comprendiendo medios 
p^ra pasar e l h ilo  varias veces a través de un baño que contiene un 
electro lito  que consiste en una sal del metal uc se ha de depositar, 
que cada vez pana, alrededor de un tambor conductor, de ranuras múlti­
plos, movido eficazmente, coacotado al polo negativo de un suministro 
de corriente continua .y alrededor de verías poleas, suministrándose la  
corriente nnódica a tr"vás de uno o más ánodos hechos del metal que 
se lia de depositar y sumergidos en e l e lec tro lito .

L-- forma particular del invento utilizada en Ir práctica 
del procedimiento, de acuerdo con la  so lic itud  de patente mencionada, 
se describirá .hora., a mogo de ejemplo, con relación a los adjuntos 
dibujos, en los cuales:

L s f ig s .  1 y 2 muestran Ir unidad de clcctro-estañadp 
completa, en v istas latera,! y de planta respectivamente.
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Las f ig s .  3 y 4 muestran a escala ampliada e l baño de cha­
pear splo, env v istas lateral y frontal, respectivamente.

Con referencia a los dibujos, y primeramente a la  f ig .  1, 
el h ilo  de cobre estirado se saca del carrete de suministro 1 por me­
dio de un volante 2, q.uc asegura un tensión mínima controlada y pasa 
a través de un ojete y polca 3 y después a un bailo desengrasante elec­
tr o lít ic o  para quitar la  grava adherida .1 h ilo  después de la  Opera­
ción de trefilado orig inal.

La unidad completa de ostañ'.do comprende un miembro horizon 
ta l rígido 4 que sostiene todas las polo ,s transmisoras superiores y 
cinco patas verticales que sostienen poleas sumergidas. Estos miembros 
son de material laminado formado de material fibroso en capas unidas m& 
tuamonto por medio de un material orgánico, t.al como, por ejemplo, poli 
teño, eligiéndose e l material laminado debido a su resistencia, a les 
deidos y á lca lis  y buenas propiedades aislantes e léctricas.

La primera pata 5 sostiene en su extremo inferior tres po­
leas independientes de acero blando 6 que giran sobre un pasador de 
acero inoxidable. Directamente encima y fuera do la  solucién desengra­
sante, hay un tambor rmurado 7< Una. escobilla  do carbón empujada por 
un resorte 8, que puedo verse en la  f ig , 2, hac contacto con la  trase­
ra del tambor para, e l suministro de corriente continua.

El tanque do solución desengrasante 9 es un recipiente do 
cr is ta l oquipño con dos ánodos de cobre 10 conectados mutuamente ñor 

do conexión adecuadas que, a su ves están conectadas a un sumi-



nistro de C*C

El Mío que sale del tanque 9 ce pega a través de almohaái 
l ia s  11  hechas de m a teril conocido bajo e l nombro comercial de ''Nco- 
prenh'. Bst.n almohadill e suprimen e l  exceso de solución.

La pata siguiente 12 de la  unidad de poleo. 4 se proveí pa­
ra pasar e l M ío a través de un baño de solución de deido, pero ésto 
usualmcntc no os noces .rio, y normalmente no se u t il iz a .

La pata siguiente 13 de la  unidad de polca 4 termina en una 
polea de material a islante, sr^rgida en, aproximadamente, 30 cm. do 
longitud en agua corriente limpia. El agua estd contenida en un tanque 
14 que tiene un drenaje y un chorro de agua 15 que baña e l h ilo  sa licn  
te  y produce la  circulen-ación necesaria.

Al s a lir , el M ío se limpia en almohadillan de fio ltro  16 
de modo que al entrar en e l  tanque de chapeado, esté perfectamente lim 
pió y razonablemente seco.

El sistema do chapeado per inmersión ( f ia .3), comprendo un 
bastidor aislante 17 que sustenta en la  parte superior un cabrestante 
18 que tiene veinticuatro ranuras, y en la  parte inferior una M iera de 
veinticinco polcan locas 19 de material aislante montadas en un solo  
eje *

El cabrestante 18 esté movido por un ¡actor de una fracción 
de caballo 20 ( f ig . 3 y 4) cen engranaje ¿o reducción a áravós de un 
sistema motriz de cadena 21, de modo que se obtiene una velocidad de 
70 r.p.m. o velocidad lin eal de 16,6 m. por minuto.
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Bata disposición p&nnito pasar por ol baño 24 bucles do hi* 

lo ,  lo que proporciona una longitud efectiva sumergida do 24 m.
85 El contacto catódico se hace por medio de dos escobillas de

carbón 22 que ceña una hace contacto presionada por resorte con la  ca­
ra posterior del cabrestante 18. Están conectadas a una batee, de co­
nexión común 23 que va al polo negativo dol suministro de C.C.

El sistemo, módico comprende des unidadesr¡ interior y exte-
90 r icr , siendo todos los ánodos de estriño fundido puro.

Los ánodos interiores 24, de los cuales se u tilizan  ocho, 
se funden en moldes ¿.canalados de aluminio a 26o *C y se rá­
pidamente a fin  de obtener crista les de estaño de grano fino y se mon­
tan por pares sobre barras de conexión 25.

55 Les ánodos exteriores 26 se funden en forma sim ilar. Están
equipados con pequeñas p atilla s moldead, ¿s en posición de modo que dos 
ánodos gastados pueden reemplazarse fácilmente por ánodos nuevos col­
gándolos de un conjunto de barra do conexión do bastidor de cobro cuadra 
do 27 ( f ig . 4) equipado encima del tanque. El roemplazamiento de los 

lOO ánodos gratados puede efectuarse nú entras la  máquina „stá en funciona­
miento .

Las dos barras de conexión de ánodo están conectadas por una 
conexión flex ib le  común 28 que, a su vez, está conectada a l torminal 
positivo del suministro de C.C.

105 El baño de chapear 29 es un tanque de cr ista l similar al ba
ño desengrasante 9. La solución se hace en fr ió  y la  transparencia del 
cr ista l es ú t i l  para observar la clatidad y turbulencia de la  solución



agitada, un dispositivo agitador sen cillo  de a lta  velocidad que no 
se muestra, en los dibujos, se equipa para agitar la  solución. Esto 

llO se hace a f in  de permitir la  u tilizacidn  de altas densidades de co­
rriente .

El h ilo  chapeado al s a lir  de la  solucidn pasa a través 
de dos juegos ¿e almohadillas de f ie ltr o  30 y 31 ( f ig . 1 ) . Se encuon 
tra necesario limpiar e l h ilo  por completo en este punto, a f in  de re 

11$ ducir las pérdidas ¿c arrastre a un mínimo.
Se prefiere un baño de electro-estañado de sulfato de es­

taño, bien conocidq pero, naturalmente, puede u tilizarse  cualquier 
otro baño.

El nivel de la  solucidn en ol baño se mantiene con bastan 
12o te  exactitud anadiando pequeñas cantidades de la  solución a medida

que se requiere.
Al sa lir  del bañe de chapeado se lava por completo e l  hi­

lo  en un tanque 32 ( f ig . l )  similar al tanque 14* y después se pasa a 
través do dos almohadillas de f ie ltr o .

125 El h ilo  que sale del último tanque estú aún húmedo después
do pasar por las almohadillas de f ie ltr o  de modo que se equipa un so­
plo do a ire.

Este comprendo un tubo en forma de T, 33 cuyo traíaos año t ie  
no cortos trasversales en su mitad superior que es paralela a l h ilo  

130 estañado y está colocada justamente debajo del mismo. El palo de la
T cstd conectado a un suministro de aire comprimido a través de una



válvula. Es solo necesario un pequeño chorro de aire para secar por 
completo e l h ilo .

Después de pasar e l soplo de secar, e l h ilo  estañado y se 
co se enrolla en carretes, no se muestran, dispuesto para las opera­
ciones siguientes.

Después de secado, e l  h ilo  es de un color gris claro y t ie  
ne una superficie mate, l i s a ,  limpia.

Si bien se han descrito los principios del invento con re 
lación a formas determinadas y modificaciones particulares del mis­
mo, ha do quedar claramente entendido que esta descripción se hace 
solo a modo de ejemplo y no como limitación del alcance del mismo.

Este invento corresponde a una so lic itu d  de patente for­
mulada en Inglaterra e l 21 de Septiembre de 1951? señalada con el 
Núm. 22188/51, y se acoge, por lo tanto, a los beneficios que otor­
gan los convenios internacionales vigentes.

NOT A
Los puntos de invención propia y nueva que s e  presentan 

para que sean objeto de esta patente de veinte años, son los siguien  
tos:

1 -  Mejoras en, o relativas a equipos de electro-chapeado 
caracterizadas por un aparato para e l depósito continuo de una cha­
pa o capa de metal sobre mi h ilo  móvil, comprendiendo medies para 
pasar e l  h ilo  varias veces a través de un baño que contieno un elec­
tro lito  que consisto en una solución de un& sa l del metal que se ha
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155 do depositar pasando cada vez alrededor de un tambor conductor multira
nurado, movido eficazmente, conectado a l polo negativo de un suministro 
do C.C. y alrededor de una de varias poleas, suministrándose la  corrían 
te anódiea a través de une o más ánodos hechos del metal que se ha de 
depositar y sumergides en e l e lec tro lito .

160 2 -  Mejoras en, c relativas a equipos de ekectro-chapeado carao
terizadas por un aparato según e l punto 1 en el que dichas poleas es­
tán sumergidas en e l e lectro lito  y dicho tambor multiranurado está mon­
tado sobro la  superficie del e lec tro lito .

3 -  Mejoras en, o relativas a equipos de electro-chapeado carao
165 terizadas per un aparate según e l punto 1 en e l  que e l h ilo  que se ha

de chapear se pasa hcrizontalmente a través del e lec tro lito .
4 " Mejoras en, o relativas a equipos de electro-chapeado carao 

terizadas por un aparato según e l punto 1 en e l  que e l  h ilo  que se ha
de chapear se pasa horizontalmente a través del e lec tro lito .

íyc 5 -  Mejoras en, o relativas a equipos de electro-chapeado carac
terizadas per un aparato según cualquiera de los puntos procedentes en 
e l quo la  corriente módica se suministra a través de bloques del metal 
que se ha do depositar dispuestos sustancialmente paralelos a la  direc­
ción de movimiento del h ilo  a través del baño.

6 -  Mejoras en, o relativas a equipos de electro-chapeado ca- 
r.eterizadas por un procedimiento para e l depósito continuo de una ca­
pa de metal sobro un h ilo  móvil comprendiendo las operaciones de pasar 
sucesivamente e l h ilo  que se ha de recubrir a través de un baño desen-
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grasante, un baño de agua para quitar la  solución desengrasante,
18o varias veces a través de un sólo baño de e lectro lito  que contiene

dnodos conestados de ta l  modo que causan e l depósito del metal que 
se desea sobre e l h ilo  pdvil, un baño de agua para quitar e l electro  
l i to  adherido a un soplo de aire para secar el h ilo  recubierto.

7 * Mejoras en, o relativas a equipos de electro-chapeado 
18$ caracterizadas por un procedimiento Según el punto 6 po-râ  e l  ̂ depósito

continuo de estaño sobre un h ilo  de cobre.
8 -  Mejoras en, o relativas a equipos de electro-chapeado 

caracterizadas por un aparato según cualquiera de los puntos 1  a 5 

en el que dicho h ilo  móvil es un h ilo  de cobre y e l recubrimiento
190 de metal es una capa de estaño.

9 -  Mejoras en, o relativas a equipos de electro-chapeado
caracterizadas por un aparato según cualquiera de los puntos 1  a 5 

y 8 o un aparato para efectuar e l procedimiento según e l punto 6 ó 
7 s'.staáiialmcnte como se ha descrito.

I95 10 -  Mejeras en, o relativas a equinos de electro-chapeado -

Tal como se ha descrito en la  Memoria que antecede, repre 
sentado on los dibujos que se acompañan y a los fines especificados.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas por una sola oara.
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