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iste iuvento se refiere & equilos para =1 elactio--chapeado
de hilos netllicos y vooticolarmente, aunogme 10 exclusivamente a egui--

pos paia li produceidn de hilos de cobie estaliados.

™ la solicitud de -atente brit‘nica N922187/ 51 (wildbore
v otro 7-5) ¥ su éo::respondiente esaficla M2,204869, se desciibe y rei-
vindica w1l procedimiento jara la fabiiczeidn de hilo de cobre estafiado
cue ocomnrende las operaciocnes de dspositer elsciricamente estalio en un
hilo de cobre, trefilando el hilo zl dilmeiro requerido con el espesor

de espailo especificado.

O,



"

1o

15

20-

25

Bl proceso descrito en la solicitud pendiente reguiere la

ubilizacidén de una wnidad de electro estafiade.

Bl fin del presente invento es proporcionar wna unidad pa
ra el electro chapeado de hilos metdlicos cue entie otras cosss sea
adeovada pore efecttiar o1 proccdimiento reivindicado -en la cspecifica
cidn a que anterioimente se¢ he hecho referencia. i consecuencia Se
deseribivd el invento ajlicado a tal fin, pero cuedard claramente en—
tendido a acuellos peritos en lo meveria, que el ecuipo; de acuerdo

con el presente iuveinto, juede anlicorse para depositar cuslouier me-
tal sobra un hilo wmatdlico.

51 oinvento proporcions un apsrato porc el depositado con--
tinuo de une chape de mstal sobre wr hilo mévil comprendisndo medios

a sasar el hilo varics veces o trovés de ma bafio cue contiene un
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elccirolito cue consigte cn una sal del metal  uc se ha de depositar,
cue c¢ads vez pusce olrededor de un tambor conductor, de ranuras milti-
pleos; movido eficozmente, conecotado 21 »olo negatdvo de un suginistro
de corrientce continua v ~lrededor de vorias poleas; suministrindose la
corriente anddice a srvds de wo o mls  $nodos hechos del metal quc
sc ha de depositior y sumergidos en el elcetrolito.

L formn porticwlor del inveonto utilizoda en 1o préetica
del rocciimicnto, do aecucwedo con 13 solicitud de patente meneionade,
sc deseribird .hora, o moflo ¢¢ cjcmplo, con iclacidn 2 los odjuntos
dibujos., on los cullcs:

I s figs. 1 y 2 muestran 1r unidnd de clactro--estafindp

completa on vistns lobteral ¥ de ploanta respectivomante.
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las fizs. 3 y 4 muestran a escala ampliada el bafio de cha—

peaxr splo, env vistas lotercl y frontal, respectivamente.

¢on referencic & los dibujos, y primercmente ~ lo fig. 1,
¢l hilo de cobre sstirado sc s~ca del carrete dé'&’sﬁministro 1 por me-
dio d¢ wn volantc 2, guc cscgurs un tousidn minimo controlada y posa
a trewdés de wn ojetos ¥ polea 3 y despuds o un baiio desengrosantc clee-—
trolitico pors guiter 1. grave odherida 1 hilo despuds de lo dpero-

cidn dc trefilodo origincl.

~ upided completn de ostafindo comprends un micmbro horizen
tal rigido 4 quc sosticnc todos 1ns poles tronsmisoras suyeriorcs y
cinco prtas verticrles guc sosticnon polers sumergidrs. Estos‘ micmbros
son d¢ mhterinl l-min<de formido de matcrinl fibroso wn copos unides mB
tunmente por medio dc un matcrinl orgdinico,; tal como, por cjemplo, poli
tcno, cligidndosc ¢l moaterial laminnde dcbido & ou resistenciz, a les

deidoz » Alecalis r bucncs propicdndes aiglontes cléectrices.

Ic primcro pata 5 sosticne on su cxtromo inferior tres po--
lena independisntes de newro blando 6 que giron sobre un pasador do
éocro inoxid blcs Dircetomente cncimn y fucra de 1o solucién descngra-
sonte, hoy un toambor rrnurade 7. Uno escobilla de corbén cmpuiadn por
un rosortec 8, quc pucdo versc cn 1o fig., 2, hnc. contacto con lo trosc—

o dcl tombor phra 6l suministro dc corricntc continua.

El tonguo do solucidn dogcngrasonte 9 ¢s un rocipicnte do
cristal couipido con dos #nodos dc cobrc 10 concctados mtucmentec por

¥ do concxidn ndoow:dns guc, £ su ves cstdn concetnd-s & un sumi-
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nmistro dc CeCe.
¥l hilo que sale dol tnnque 9 cc pran o trovés de almohadi
1lcs 11 hechhs de mnteri~l conoeido bojo ¢l nombre comercicl de “Noo~

prenci. Zet.s nlmohadill g suprimen ¢l oxccso dc solucidn,

Lo snto siguicnte 12 de 1 unidid de polee 4 sc proveé pa-

.

ra pasar ¢l hilo & través de un bafio d¢ solueidn do feido, poro ¢sto

ugunlnentc no og ncces wio, 7 normalmentc no sc utilizz.

L~ znto siguiente 13 de 1a unidrd de polen 4 teorming on unn
polca dec moterial niglanbe, m@*spg‘ida cn, aproximrdomentc, 30 cme dc
longitud en gue corricate limpic. Z1 aguo ostd contenide cn un tangue
14 quc ticne un drennje y un chorro doe agun 15 gue bafin ¢l hilo salicn
te y produce 1a circulcrncién necegaria.

4l se.lii', cl hilo sc limpi~ cn almoh~dillos de fioltro 16
de modo gue ol cntrer en ¢l tangue do chopendo, wetd perfoctomente lim
pio y r-zonnblementc scco.

El sistem» do chapendo por inmersidn (fig.3), comprendc un
brotidor aislqnte 17 que sustcnte cn 1a porte supcrior un ecabrestante
18 cue tionc veinticuntro ronurno, y cn 1o prbe iaforier unt hilera de
veinticineo polcng locrs 19 ¢c anterinl cislonte montadas un un solo
cjce

Tl cebrestonte 18 cstf movide por un mobor de win froaceidn
¢c coballo 20 (fiz. 3 y 4) con cngremje de reduccién o dravés do un
gistoma metriz dc codenn 21, d¢ modo quc sc obticne unn velocidnd de

70 repem. © velicidnd linenl &e 16,6 m. por minuto.
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Bsto digposicidn permite oanr por ¢l batlo 24 bucles de hi®

lo, lo que proporecicna une longitud cfcectiva sumcrgidce do 24 m.

Bl contacto entddico s hoce por medio de dos escobillas de
corbdn 22 quc cadn un~. hree contacto presionnde por resorte con la coo-
ra posterior del e brostonte 18. Bstén concotodas o unn barrn de co-

nexidén comin 23 quc va ol polo ncgotivo del sumingstro de C.C.

El siztemd onddico comprende des unidedes; interior y exte-

o

ricr, sienco todos los facdos de cstofic fundido puro,

Los ‘nodos intericres 24; Cc los cudles sc¢ utilizan ocho,
sc funden cn moldes aconeclados Go aluminio o 260 #C ¥ se ond¥¥sn ra-
vidamente o fin dc obbener cristales de estoiio de grano fino y se mon-

tan por ores sobkre barras do cenexisdn 25.

Los ‘nocdes oxtericres 26 sc funden en forma similar. Zstdn
ecuipndos con pocruefins patillos moldeod s en nosicidn de modo cue dos
dnodos ‘gastados pucden reemplozarse focilmente por Jnodos nuevos col~
gdndolos dc un conjunto de barra do concxidén dc beatidor de cobre cuadre, .
do 27 (fig. 4) ecuipodo cneime del tangue. Bl roemplazomiento de los
dnodos gostados susde efcctunrse mientros 1o mfquine _std en funciona~

miento.

1cs dos barr-s dc conexidn de &nodo estdn conectodas por una
conexidn flexible comuin 28 cuc, & su vez, cstd conectada =l termincl
nositivo del suministro de ¢.C.

T1 bailo de chapear 29 o8 un tangue de cristal similar al ba
fio dssongresente 9. 1o solucidn se¢ hoce en frio ry la trans;arencia del

cristal «s Util narc observar la clabid-d y turbulencia de la solucidn
- J
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agitada. Un dispositivo agitador senciilo de alta velocidad que no
se muestro en los dibujos, se equipa para agitar la solucidn. Zsto
ss hace o fin de pemitir la ubilizacidn de altas densidodes de co-

rrientc,

IZl hilo chapgado 2l sclir de 1o solueidn pasa o través
de dos jueges ce almchedilles de fieltro 30 y 31 (fig. 1). Se encuen
tra neccsario limpicr el hilo por completo cn este punto, a fin de rg

ducir las pérdides dc arrastre = un minimo.

Sc¢ preficre un bafio de electro—cstatindo de sulfato de es~-
tefio, bien eonocidq pero, noturalmente, pucde utilizarse cualcquier

otro baiio.

Bl rnivel de 1o gsolueidn en ol bare se mantiene con bastan
te exactitud alindicendc pecuciias cantidades de lo solucidn o medida

quc se¢ reguicre.

Al salir del bafio de cheajeado se¢ lava por completo el hi-
lo en wa tangue 32 (fig.l) similor ol tangue 14, y despuds se pasa &

través do dos almchodillas 4s ficltro.

El hilc quc salec del dltimo tanque estd adn himedo despuds
de posar por las almohodillos de fieltro de modc que se equind un so—

plo de airc.

Este comprende un tubo en forma de T, 33 cuyo travpsafio tie
nc cortes trasversales cn su mitad supericr gue es paralela 2l hilo
estafindo 7 ¢std colocndn justamcntc dobajo del mismo. Tl palo de la

T catd concetadc & un suministro de aire comprimido & través de una
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vdlvule. Es s0lo nceeseric un peguefio chorro de aire pora secar por

completo el hilo,

Después de pasar el soplo de secar, ¢l hilo estafiado y se
co s¢ enrolla en carretes, no sc muestran, dispucstoc para las opera-

ciones siguioentes.

Después de secado, el hilo es de un color gris claro y tis

ne unz superficie mate, lisa, limpia,

51 bien se¢ han descrito los principios del invento con re
lacidn o formes determinadas y modificociones particulares del mis~
mo, ho dc gueder claramcnte entendido que esta descripeidn se hace

so0lo o modo de cjemplo ¥ no como limitacidn del alcance del mismo.

Este invento corresponde & una solicitud de patente for-
mulade en Inglaterre ¢l 21 de Septicmbre de 1951, sefinlada con el
Wim. 22188/51, » se acoge, per lo tento, & los beneficios gue otor—

gan los convenios internacionales vigentes.

NOTA

Ieos cuntos de invencidn propia y nueva gue se presentan
para que sean cbjeto de esta potente do veinte afios, son los siguien

tese

1 - Mejoras en, o reletivas a equiyocs de slectro-chapesdo
caracterizadas por un aperato para el depdsito continuo de una cha-
po ¢ capa de metal scbre un hilo mévil, .comprendiendo medics para
pasar el hilo vorics veces o través de un befio que conticnc un elec-

trolito gue consisto en unn solucidn de unk sal del metal gue se ha
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de depositar posandc cade vez alrededor de un tombor conductor mltirs
nurado, movidce cficozmente, conectado al polc negativo de un suministro
de CeC. y 2lrededor de una de vorias poleas, suministrdndose la corrien
te anddiee o trovéds de une o més £nodos hechos del metel que se ha de

depesitor ¥ sumergidcs en ¢l slactrolito.

2 -~ MNejoros en, ¢ rolativas a equipos dedaectro-chapesdo carac
terizadas por un aporato segin el punto 1 en el que dichas polsag es—
tdn sumergidas en cl electrolito y dicho toambor multiranurado estd mon-

tado sobre la supcrfiéie Cel clectrolito.

3 - Mejoras en, ¢ relativas 2 equipos de electro-chapeado carac
terizadas pcr un aparatc segin el punto 1 en el que el hilo gue se ha

{e chapcar sc posa herizontalmente a trovéa desl electrolito.

4 - mMejoros en, o relativas o equipos de electro-chapoado carac
terizadas »ir un aparato scin ¢l punto 1 cn el que el hilo que se ha

dc chapoor sc pase horizontalmente 2 través del electrolito.

5 - Mejcras cn, o relatiwds a equipos de electro-chapeado carac
terizados por un cparato segin cuclguiera de los puntos procedentes en
el que 12 curriente cwnédica se suministra o trovés de bloques del metal
que sc h> ic depositar dispuestos sustoancizlmente poaralelos & le direc-

ciédn de movimiento del hile a trivéds el bafio.

6 - Mcjcras su, o relativas a enuipes de electro-—chapeado ca~-
r.cterizades por un procedimiento para el depdsito continuo de una co~
pa de metal sobre un hilo mévil comprendiendo las operaciones de pasar

sucesivamente el hilo que se ha de recubrir a través de un bafic desen=
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grosante, un bafio de ague pera quitar la sclucién desengrasante,
veriag veces & travéds de un sélo bafio de electrolito que contiene
édnodos conertados de tal modo gue ca.usa.niel depdsito del metal que
se desea scbre el hilc mévil, un baflo de agua pora guitar el slectro

lito ac¢herido a un goplo de aire pera secar el hilo recubierto.

7 - Mejoras en, ¢ relativas a eguipos de electro-chapeado
porocterizodes por un prodedimiento segin el punto 6 para, el depdsaito

continue de estalio sobre un hilc de cobre.

8 - Mejcras en, 0 relativas & equinos de electro-chapeado
caracterizadas por un aparato segun cuxlguiera de los puntos 1 & 5
en el gue Cicho hilo mévil es un hilo de cobre y el recubrimiento

de metal es una capa ds estaiio.

. @

9 - Mejores en, o relativas a equipos de slectro--chapeado
carccterizades por un aparato segin caalquicra de los puntos 1 a 5
v 8 o un aparato para efectinr el nrocedimiento segin el punto 6 6

7 su.stesriclmente come se ho descrito.

10 - Mejcras en, ¢ relativas = equipos de electro-chapeado-

Tal como se ha descrito en la Memorie que anteceds; repre

sentado on los dibujos gue se ccompaficn y & los fines especificados.

Tato Memorie consta de 9 hojos escritas por una sola cara.

Medrid, 474 AGO 1952
V4469 1957
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