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por "PROCEDIMIBNTO PARA LA FPREPARACIDN DE CORTADURAS DE LANA OELUI:O-
SICA PARA SU TRATAMIEN 10 POS!{*ERIOR" ,a favor de la firma alemena
SPINNFASER Aktiengesellschaft, domiciliade en Kessel-Bettenhausen
(Alemenia)r.

MEMORIA DESCRIP TIVA

Le presente invencién se refiere a un procedimiento para la pre-

‘paracién de cortaduras de lana celuldsica para su tratamiento poste-

rior. »

Bn la fabricacién de la lana celuldsica, los filamentos recién
hilados son reunidos en cavles de filamentos y, seguldamente, corta—
dos‘. Los haoes de filamentog, as{ producidos, y que son denominados
cor teduras de lana celulbsica, tienen que ser sometidos a un trata—
miento posterior pare eliminar los resfduos del vafio de hilatura,

Hasta el presente, se procedfa d@l efecto de modo gue las COr tam ‘
duras que oafan detrds del dispositivo de cortar en vn recipiente oo-:
lector, eran ulteriormente trensportedas con ayuda ae un lfquido. La :
corrien te de cortacuras se conducfa & través de un tuoo a una ointa f
orivaaora, sobre la cual tenfe lugar la separacién de las cortaduras

del 1fquido, de modo que las cortmauras daven sowvre la cinta un velo

.contfnuo. Dicha cinte orivacora es sin £in y movida oon una velocidad '



Adaptada al tiempo necesario para el proceso ce lavado. Por lo tanto,
tenia lugar soure la cinta criuaaora el proceso de lavado propiamente
dicho, de modo conociao.

ho obstante, resulté que las fibras del velo estdn intensamente
afeltradas entre si, de manera que al final del proceso de lavado o- :
freoe grandes dificultades el desprendimiento del velo mediante cilin—*&
dros desprendedores ddétanos de puntas. i

Anora uian, se ha lie geno a comprender que esta desventaja es evi-*
tada por la modalidad en la cual se efectda el depésito de las corta- ~
duras sobre la cinta crioadora. Por esta razén son,surtes del trata-
miento posterior, intercaladas dos fases ae trabajo que nan de prepa- }
rar las cortaduras para dicno tratamiento posterior.

Consiste la primer fase de tracajo en el detalle ce que se trans-
portan anora las cortaduras desde el mecanismo cortador, primero en -
oaida libre y, seguidamente, con ayuda de aire caliente. Al efecto, N
se utilizan instalaciones como las que son generalmente usadas en el
transporte neumaético; o sea, por ajanpio, un tuco transportador en cu-
yo extremo estan dispuestas dos toseras opuestas, en las cuéales se in-
yecta lateralmente el aire transportador. Si se hace entonces pasar i
a través de las toceras una corriente de aire de manera que la misma
circule una vez por una tooera, y otra vez por la otra, entonoes la
oorrigite de cortaduras que va saliendo del tuco transportador es dis-j
triouida soore una cierta ancaura. Este eieoto de dispersién puede lo-
grarse, asimisno, de otra manera, por ejemplo por un conducto tuoular $
de derivacién giratorio alrededor del eje del tuuo, en el cual es dis-
puesta lateralmente una tobera.

La segunda fase de traocajo consiste en el hecno de que, las cor-
taduras, después ae hauer entrado en contacto con el aire transporta-
dor oaliente, van cayendo soure una onapa ae guia ae seccién mransver-"

sal en U, en disposicion Indinada, soore la oual circula continuamen-



te una pelicula de liquido que arrastra consigo a las cortaduras, de-
poniéndolas en la cinta oriuadora que se encuentra en el extremo ia-
ferior de la onapa, desee aonae son ulteriormente tratadas del modo
oonocidc* Dicha cinta orioadora se encuentra, con respecto a la cha—%
pa de guia, en disposicion oulioua, de modo que en el sitio mas cajo !
se va formaido una acumulacién de liguido, es decir, un sumidero, por j
lo cual queda garantizada una mas uniforme colocacion, en lo posiDle, |
de las cortaduras en la citada cinta crioaaora. i

La ventaja de este modo operatorio consiste en el hecho de que, !
en virtud del medio gaseoso es lograda una desagregacion ne las fi- ’
bras individuales de las cortaduras, de modo que, por una parte, el }
liguido encuentra en la fase operatoria subsiguiente un mas facil
acceso y, por la otra, es marcadamente disminuido el afeltrado. EL
desprendimiento ael velo ya no ofrece dificultad alguna.

Para la mejor comprension ael presente invento ilustraremos en n
las figuras de la adjunta, lamina un caso de realizacion, a titulo ae j
ejemplo, del presenteinvento. i

La fig. I muestra en vista lateral alzado el dispositivo oojeto j
de esta invencién, y ,

La fig. 23 es un corte del mismo segun plano que pasa por la li- I[
nea A-b de la fig. i&. i

Las cortaduras procedentes del dispositivo cortador (no represen- ”
taao), son transportadas a través del tuno transportador 1. En el eos—
taao de salida de este tuco se encuentran opuestamente situadas las
tooeras Ny La corriente de cortaduras es distribuida soDre la an- *
chura entera de la. chapa de guia ( en disposicion oulicua, es decir, ~
inclinada, debido a que os conducida una corriente de aire, alternati-
vamente, a través de la téuera 2y a través de la tooera 3. Sobre la

onapa de guia, » se va derramanao, a consecuencia del depésito 5 mante-

nido siempre llenao, una pelicula de liquido que arrastra a las corta-'



duras. Al efecto, resulta ventajoso, si la chapa de gula es inclinada
de tal mono que se va desarrollando una corriente de filetes parale-
los. En el extremo inferior de la cnapa se encuen tra la cinta criba-
dora en disposicion inclinada respecto a la cnapa ae guia para que
el liguiao pueda acumularse nasta cierto grado. Encimg. de dicnha cin-
ta crioaaora, que se mueve paulatinamente, son depuestas las cortadu-

ras formando un velo.

N 0O T A

Hecha la descripcién del presente invento se hace oonstar, que
esta solicitud se acoge a los uenefioios de pricridaa ae la patente
alemana ns 3 2445& VI11/29a, depositada en lo de Agosto de 1951, y que
se declaran como nuevas y de propia invencion las reivindicaciones si-
guientes: X

1&.- Procedimiento para la preparaciéon de cortaduras de lana ce- |

1
luldésioa para su tratamiento posterior, caracterizado porque, las cor-
taduras procedentes del dispositivo de cortar, son distribuidas,con
ayuda de una corriente de aire caliente, soure una cnapa de guia en
disposicién inclinada, o similares, soure la cual va& circulando con-
tinuamente una pelicula de liquido, despuads de lo cual son conducidas
las cortaduras, por una cinta criocauora que se .encuentra en el extre- ;
mo inferior de la onapa de guia en disposicion inclinada con respecto ;
a la misma, nacia el tratamiento posterior.

2&.- Procedimiento para la preparacion de cortaduras de lana ce-
lulésica para su tratamiento posterior.

Segun se descriue y reivindica en la presente memoria que consta

de cuatro nejas foliauas y mecanografiadas por una sola cara y de “na
lamina de dibujos.

Madrid, a 14 de Agosto de 1952.
SPIRNFASER AKTIB?GESELLSCHAFT.
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