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PATEXNTEZE L E INVENCION

a favor de
PE&PQGIT Societh per Azioni - de nacionalidad italizng -
domiciliada es I ILANO (Italia) Via Omenoni, 2,
por:
?” Procedimiento y aparato para la fusidn de substancias
capaces de ser hiladas por fusién »,

——=m ) 000 s ——

L emoria Descriptivea

Bsta invencidn se refiere a un procedimlento de
fusidn y su correspondiente aparato, destinados a la hila-
tura de substancias se hilan liguifdndolas previamente y

hacié dolas pasar luego por compresién a través de orifi-
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cios convenientes gue comunican a dichas substancias la
forma especial deseada, oJe couprenderd gue seguyn sea la
forma de dichos orificios podrdn obtenerse tawmbién produc—
tos finales diferentes de un verdadero filamento comwmo son
cintas, varillas, hojas, etc,

£l objeto de esta invencidn puede aplicarse a
todas las substancius yue pueden ser hiladas por rfusidn
pero es especialmente apropiado para la hilatura de pro-
ductos sintéticos, macromoleculares obtenidos por policon-—
densacibn o polimerizacidn a los que se 44 a menudo el nom—
bre de ¥polimeros elevados”,

Se ha inteatado ya fundir las substancias de es-
te tipo haciendo llegar la substancia sélida a un bafio de
la misma substancia ya fundida y men tenida a una teuperatue
ra bastante elevada., De esta manera puede conseguirse la
fusién del polimero pero, cuanio se trata de trabajar en
gran escala los métodos y aparatos hasta ahora propuestos
resultan totalmente inadecuados hasta el punto de gue la
fusién de polimeros elevados por, contacto con un bafio de
substancia fundida no ha llegado hasta ahora a ser empleada
industrialnente,

Je recurre por el controrio en la prdctica a la
fusidén por contacto con una superficie sélida calentada,
sistenia gque ofrece notables inconvernieates ya conocidos de
los técnicos en la materia y entre las cuales citaremos una
produceidn excesivamente baja siempre gue no se quiera o no
pueda darse a la superficie de fusidn un 4rea muy considera-
ble y a merudo la oclusidén de proiuctos zaseoss en el poli-
nero fundido, un recalentamiento de este Yltimo con la consi-
guiente alteracidén en la calidad del producto etc.

Conforme con esta invencidn, la fusidén de las subs—
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ta cias capeces de ser hiladas por fusidn, especialmente
polireros elevados, se consisue de una manera especial-
mente eficaz y conveniente con una nueva y original come
binacidén de los principios de la fusidén por contacto con
sélidos y de la fusidn por contacto con lfguidos (pero no
en general, en bafio de 1lfgquido) combinacidan gue persite
aprovechar las ventajas de uno y otro método eliminando
sus inconve:iientes y comsiguiendo una nueva utilidad in-
dustrial., No podfa preverse gue una tal combinacién de
los dos principios citados fuese pricticamente posible y
condujera a resultados tan ventajosos; sin embargo la ex-
periencia ha demostrado gue tiexnen lugar los fendmenos y
Se consiguen los resultados gue serdn descritos y detalla-
dos a continuacidn,

Asf pues, segin esta invencidén, la fusién de
las substancias ex cuestién a las gue en obsegquio a la bre—
vedad e incluso en la nota darenos el nombre de ”polimero”
se efectda en dos fases: una primera fase que podrfamos lla-
mar de ”fusidén previa” en la cual una primera porcidn del
polimero funde por contacto con una superficlie calenta~
da, generaluente de forma sencilla y una sepunda fase a la
gue llareuios ”fusidn ulterior” en la cual dicha porcién de
polinero 1lfyuido procedente de la fusién previa, adiciona-
da eventualmente a otro lfquido procedente de un espacio
colector se pone en contacto con el polimero sélido del
cual funde una porcidén ulterior, enfridndose, y todo el
polimero fundido en las dos fases, en equilibrio téruico se
reune exn dicho espacio colector o cevidad conveniente del
cual es luego conducido a las hileras por cualquier medio

conveniente gue no forma parte de esta invencidn pudiendo

dicha masa fundida contribuir a la fusidn del polimero sé-
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1ido en la segunda fase de fusidn citada,

De una manera general la fusién previa contri-
buye incluso a permitir una alimentacién gsradual del poli-
nero sélido y también a iniciar, por as{ decirlo, el fun-
cionamiento del correspondiente aparato, La relacién en-
tre el polimero en fusidén y el polimero fundido pueden
aprovecharse para regularigar la produccidén del aparato
gue puede hacerse, hasta cierto punto, automdtica, uientras
gue la alimentacidn es regulada de por sf segin la produc—
cidn,

En una forma de ejecucidn especial de la inven—
¢ibn el polimero sdlido en fusidn se utiliza como instru-
mento para una decantacidn y filtracién parciel del poli-
mero 1lfguido lo gque conduce a obtener en el espacio o ca-—
vidad colectora, un 1fguido ya notablemente homogeneo que
no requiere, o solo los requiere en cantidad mfnima, todos
los tratamientos que debe sufrir el polimero 1lfquido en
los aparatos de fusién sobre superficie sélida hasta ahora
conocidos, En otra forua de ejecucidn particularmente sen—
cilla el movimiento del polimero 1fquido se efectda entera-—
siente por efecto de la gravedad,

En otra forma de ejecucidén del objeto de esta
invencién el movimiento del polimero fundido se obtiene
por medios en parte distintos de la gravedad y a dicho
movimiento participa también la masa 1lfguida contenida en
el espacio colector gue contribuye por tanto con mayor efi-
cacia a la fusidn,

En una ulterior forma esSpecifica del objeto de
esta invencién el movimiento del 1lfquido se efectda en par-

te por caida y exn parte por circulacibn, y precisamente por

caida por lo que se refiere al 1lfquido de la fusidn previa
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y por circulacidén por lo gue se refiere al 1fyuido con-
tenido en el espacio colector., In este caso se han au-
mentado las posibilidades de regulacidén ya que a todas

las variables sobre las cuales puede influirse se aiiade
la cantidad y la temperatura del lfguido en circulacidn,

Las ventajas y caracterfsticas de esta inven-
cibn se comprenderdn mejor por la siguiente descripeidn
de dos ejemplos de ejecucidn de la misma y se comprenderi
naturaluente gque la propia invencidén no se limita a lo desw
orito, sind gue alcanza todas las modificaciones gue todo
técnico pueda introducir de contormidad con el criterio y
concepto propios de la invencidn.

En la figura 1, se indica por -10~ el polimero
s6lido que, en el ejemplo representado, Se supone subdivi-
dido en fragmentos o particulas de las dimensiones convenien
tes, como granulos, escamas o a dlogos, El polimero 36—
lido procede de un depdsito -ll- parcial y esquemdticamente
indicado en la figura y que puede estar provisto de medios
de caldeo, no representados, por cuanto no forman parte
de la invencién, apropiados para permitir un calentamiento
previo del polimero,

Del depdsito -1l- el polimero pasa al aprato
de fusidn indicado globalmente por ~12., Puede disponer—
se un dosificador gue regule el paso del polimero sélido
del depésito -ll- al aparato -12-, pero por lo gemeral
ello no es necesario y dado gue es conveniente y preferi-
ble evitar la presencia de partes movidles, ez el ejemplo
reprecentado no se indica dosificador alguno y el flujo del
polimero sdélido queda automdticamente deteruinado por el
difmetro y por la boca -13%- del depdsito y el nivel &é?

polimero en el zpurato =12« y por tanto la alimentacién estd
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siempre en relacidén con la prauccidn, El aparato =12-
corpre:de en su parte superior los dérganos para la fue
sién de la primera parte de polimero, gue son preferible-
mente de la forma mds sencilla posible, por ejemplo como
en el caso representado, la forma de embudo -l4- calenw-
tado por una resisgtencia -15- 0 por cualquier otro medio
apropiado,

En estas condiciones las partfculas de polimero
gue se encuentran en contacto con el embudo -l4- funden y
el 1f uido gue resulta se escurre a lo largo de las pare-
des del embudo penetrando e. la parte inferior del aparaw-
to -12-. Por el contrario la masa central de polimero sé-
lido no funde y por sravedad desciende paralelamente al
1iyuido, La presencia de este yltimo, en general, como Se
ha observado facilita el descenso del sélido de modo gque
la alimentacidén de la parte inferior del aparato ~12- es
regular y uniformes Este hecho, derostrado por la expe-—
riencia, no era previsible, antes bien los técnicos en
la materia han creido hasta ahora gue ean condiciones anda
logas el s6lido hubiera formado puente imposibilitando préc—
ticamente el funcionamiento del aparato,

El polimero sélido abandona el embudo y cae en
una cesta no calentada -l16- y desciende hacia abajo, arras—
tra el polimero sdélido filtrando entre las partfculas del
s86lido con que estd en contacto. Es claro que en estas con-
diciones el 1fgquido cederZ calor zl sélido, enfridndose el
1fquido, mientras gue una parte del sélido se fundird, Es
decir, en esta parte del aparato se verifica una aplicacién
del principio de fusién por contacto con lfguido, aplica-
cidn, sin embargo, radicalmente distinta de lapropuesta e

intentada hasta shora, ya que el sdélido estd en reposo y el
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1fquido en movimiento y por otra parte el contacto entre
sélido y 1fyuido es extremadamente fntimo como si el 1f-
quido efectuara por decirlo asf, una lexiviacién del sé-
lido y todo ello sin la prese:zcia de ningin 6rgano en no-
vimiento, Oe comprenderd gue la fusidén tenga lugar en la
rasa del polimero y no sobre las paredes de la cesta que
no actda de superficie de fusidén sind Ynicamente de ér-
gano de retencién,

En la préctica se ha observado gue el fendmeno
es mds complejo gue lo que pudiera ser previsto, Efecti-
vamente no solo tiene lugar la fusidn adicional descrita
sind también una especie de filtracidn parcial del 1fguido
gracias a la cual muchas burbujas gaseosas y fracciones
espumosas permanecen en la cesta y no siguen al lfquido
que gotea de esta para acumularse en el espaclo o cavidad
~17-, 11 fe:bmeno es facilitado e incrementado por una de-—
cantacidn parcial gue se supone tenga lugar por efecto del
lexto movimiento del lfquido debido a su gran viscosidad,
a la pocg altura de columna del nis:o y & la tortuosidad
de la trayectoria seguida, No pretexdemos dar una expli-
cacién detallada y precisa de los fe-émenos gue tienen lu-
gar ya gue independientenente de la exactitud de cualguier
explicacién, la inve:cidén subsiste y sus ventajas han sido
demostradas por la experiencia; basta mencionar gue efec-
tivamente en el espacio -17- Se recoge un polimero lfguido
notablemente homogeneo, prdcticame.te privado de gases y
apropiado para la hilatura.

Por todo el aparato -l2- se hace circular con-
ve ientemente un gas inerte a través de las aberturas 19—,
-20- de modo gue la fusién tenga lugar por completo en

ause .ola de oxfgeno., E1l aparato estd mantenido por com—
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pleto a la temperatura deseada o mejor sus diversas partes
se mantienen a la temperatura deseada, por cualguler medio
conveniente, L2 envolvente de circulacidn de 1lfguido -21-,
esquendticamente indicada constituye un medio particular-—
mente sencillo para dicho fin. Del espacio o cavidad -17=
el polimero 1lfguido pasa a los Srganos de hilatura de cual-
quier tipo conocido, de los gue se indica la bomba -22=- ¥
una hilera -23.~ gue no forman parte de la invencidén, Pue-
de1 tembién disponerse filtros u Srganos andlogos para re-—
tener toda partfcula sélida eventualmente presente as{ como
las impurezas gue por cualquier motivo pudieran encontrarse
en la cavidad -17-.

Bl funcionamiento del aparato es evidente,.

Inicialmente la cavidad -17- se encuentra vacia
pero el aparato se pone automdticamente en marcha en cuan-
to el polimero empieza a fundir en el embudo -l4-; a me-
dida gque se produce lfguido v4 llendrdose la cavidad «17=,
En esta fase inicial las bombas de hilatura no absorben
1fguido y no se ponen exn funcionamiento, hasta que el 1{-
guido alcanza en la cavidad 17— un nivel previamente €S-
tablecido,

Por 1lo general este nivel es tal, como se indica
en la figura, que parte de la cesta -16~ y del polimero
s8élido se encuentran sumergidos en el lfguido. ZEs natural
gue en estas condiciones el polimero liguido procedente del
erbudo -l4- no atraviesa esta parte de polimero sélido, el
cual por el contrario ge encuentra en contacto con polinmero
1fyuido prdeticacente en reposo y del cual recibe una cierta

cantidad de calor,

Esta cantidad de calor es sin embargo inferior,

a jgualdad de condiciones, a la qgue seria cedida por el po-
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limero procedente del embudo -l4-, ya sea porque este
dltimo estd en movimiento ya sea porque el polimero prow-
cedente del embudo, estd en general més caliente que el
gue se eucuentra en la cavidad -17-, Asf pues, si el
aparato estd graduado para una cierta produccién y el
consumo disminuye, se €l evard el nivel dei 1fguido en
~17-, aumentard la cantidad de polimero sumergido y dis-
winuird por consiguiente la cantidad que se funde y el
aparato quedéré en equilibrio con el menor consumo, Co-
o consSecuencia, sin embargo, si la temperatura de la
superficie gue efectda la fusidn previa permanece conse
tante la teuperatura del 1fguido en la cavidad ~17- ird au-
mentando por la llegada de lfguido gque se habréd eafriado
menos gue en las condiciones de régimen, pero esto puede
evitarse en general, poniendo al aparato en condiciones
teruostdticas con lo que en estas condiciones recibird
una menor cantidad de calor de los manantiales externos,
Incluso en este caso pueden siempre ser mantenidas dentro
de limites aceptables las eventuales oscilaciones de tem-
peratura,

Todo lo gue se ha dicho resulta cierto en tan-
to se supone gque el 1fguido contenido en la cavidad ~17- se
mantiene en reposo, En caso gue se guisSlera comunipar un
deterinado movimiento al miswo a fin de auwnentar el in-
tercambio téruico entre el 1fyuido y el sélido, las cone-
diciones varian en forma perfectamente comprensible por
los técnicos. En general, sin embargo, la temperatura en
la cavidad =17- no gueda deterwinada por la teumperatura de
le superficie de fusién previa, ya que el 1lfguido proce-
deate de la misma se enfria a8l fundir una porcién ulterior

de sélido. El intercambio de calor sélido-1fguido pro-
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duce un equilibrio tér.dico gue amortigua toda oscilacidn
de teuperatura, lo gue constituye una caracterfistica de
egta invencidn gue no se encuentra en 103 procedimientos
y aparatos usados hasta ahora,

Los factores gue influyen en el equilidrio
térmico del aparato ex cuestion son prédcticawente: la
temperatura de la superficie de fusidn previa, la rela-
cidén entre la cantidad de polimero fundido por contacto
con 1lfquido y la cantidad de polimero de fusidn previa y
la ca:tidad de calor comunicada al aparato por medios
distintos de la superficie de fusién previa, gue ponen
al aparato en condiciones ter:ostdticas, Prescindiendo
de esta dltima carzacterfstica puede decirse que se obten-
drd una mis:a temperatura del lf{quido en la cavidaed —17-
fundiendo un tanto por ciento mayor o menor de polimero
en la superficie de fusién previa y conunicéndole una
tempe ratura mayor o umenor, lo gue puede tener lugar tame
bién empleando superficies de caldeo auxilisres gue ele-
van la temperatura del polimero de fusién previa cuando
este se encuentra ya en estado 1fquido, Cuando tieie lu-
gar una nayor produccidn, puede elevarse por ejemplo di-—
cha temperatura y entonces en la cesta -=l6- fundird una
mayor cantidad de polimero, disuinuyendo por tanto la re-—
lacidn ertre el polimero de fusidn previa (incluso si su
cantidad absoluta aumenta a su vez en corta proporeidn)

y el fundido en la cesta, comio consecuencia de 1o cual

el primero se enfriard er mayor grado ¥ a pesar de mayor
terperatura inicial, llegard a la cavidad -17- prictica-
aente a igual tewperatura a la gue llegaba a:tes, Es po-
sible por tanto actuar sobre la terperatura de fusién pre-

via y por comsigulente sobre la proporcién entre el poli-
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mero de fusidn previa y el polimero fundido por contacto
con 1fyuido, rezuldndose asf la produccién del aparato,

Como es natural, serfa también posible, aun
cuendo nernos factible, influir sobre el drea de la super-
ficie de fusidén previa o de las eventuales superficies au-
xiliares de la misma, o puede también influirse el caldeo
previo en los casos en gue exista,

Estas consideraciones ponen de manifiesto la
elasticidad de funcionaniento y 103 fendmenos de compen—
sacién autondtica gue constituyen caracter{sticas propias
de esta invencidén, Todas las regulaciones de temperatura
pueden hacerse conve:ientemente autondticas,

En el ejeuplo de ejecucidn de la Tigura 2 Se
indica por ~%0-~ el polimero sdlido procedernte de un depd=
sito =31~ en el gue puede eveutualmente calentarse, El
aparato de fusidn se indice en conjunto por =32— ¥y COie
prende brgaros andlozos a los de la figura 1; la superfi-
cie de fusibn -34-~, especiaclmente en forma de embudo (a
1la cual pueden asociarse superficies de caldeo auxiliares,
no representadas); la cesta -36- ex la que tiene lugar
la fusién ulterior; la cavidad ~37- las aberturas =39,
~40~ para la circulacidn del gas inerte; la bomba =42-;
la hilera «43- y los medios para mantener itermostaticamen~
te la temperatura representados por la envolvente ¢ cami-
sa de ecirculacidn de fluido -41-,

El aparato comprende ademds medios para reti-
rar de la cavidad -37- una determinada cantidad de 1fquido,
conducirlo a la cesta -36- y obligarle a desceunder a tra-
vés de la masa de polimerc sélido hasta volver de nuevo
a la cavidad junto con una nueva cantidad de 1fguido forumadc

en la fusidn ulterior, ZEste movimiento del 1fgquido se
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efectda prelferivlemexte a la continua, es decir existe
una corriexnte de polimero fundido en circulacidne. Istos
medios, en el ejemplo representado, estdn constituidos
por una abertura de toma ~44- a través de la cual la bon-
ba de circulacién =45~ aspira polimero 1fgquido de la ca-
vidad =37- y una tuberia -46- alimentada por la bomba
-45- y gque termina en el interior de la masa de polimero
sélido o sobre la porcidén del mismo contenida en la cesia
~36~, 4 10 largo de la tuberfa =46~ se disponen prefe-
riblemente medios para elevar la tesnperatura del lfguido
en circulacibén a fin de comunicarle une cantidad de ocalor
tal gue pueda contribuir eficazumente a la fusidn ulterior
gue tiene lugar en la cesta, dichos medios estda consti-
tuidos por ejemplo por la resistencia eléctrica -47- que
se representa esqueudticarente, Bsta teuperatura debe
ser tal gue el 1fguido vuelva a la cavidad a la tempera-
tura previauente deterwinada yue en ella deba mantenerse,
después de haber fundido una ca~tidad previamente deter-—
minada de sélido,

Todo lo yue se ha dicho a2 propdsito de la fi-
zura 1 con relacidn a2l funcionamiento del aparato, sSu pues—

ta en mrcha y las di

Fa

fereztes regulaciones puede repetirse
en este caso. El efecto de la corriente de 1fguido en cir-
culacidn se superpone al efecto del 1fguido procedente de
la fusién previa. Elevando la temperatura del 1fguido en
circulacién se consiguen efectos andlogos a los resultantes
de una elevacidén de teiwperatura del 1fguido de fusién pre-
via. Uin embargo, en el caso de 1lfyuido en circulacién la
cantidad y temperatura del nismo sSon completamente inde-
peadientes y directa o separadamente regulables y este

constituye una de las principales ve:utajas de esta foruma
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de ejecucibn de la invencién,

Is evidente gque los medios para obtener el dee
seado movimiento del 1lfyuido contenido en la cavidad pue-
den variar asf como pueden variar también todos los deta~
lles de ejecucién de las varias formas de la invencién.
Por ejeuplo puede disponerse ern la cavidad una sola abertue-
ra de descarga y la bomba de circulacién puede enviar par-
te del 1fquido a la cesta y parte a los Srganos de hilatu-
ra, la cantidad y la temperatura del 1fguido en circula-
eidn o ambas puedexn ser automdticamente reguladas por el
nivel del 1lfquido en la cavidad, el movimiento del 1l{gui-

do no es preciso gque sea continuo y asf sucesivamente,

se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Procedimiento para la fusién de substancias
capaces de ser hiladas por fusibn, especialme:nte polimeros
elevados, caracterizado por que una parte del polimero se
funde por contacto con superficies calentadas y otra parte
por contacto con 1lfguido,

2.~ Procedimiento segdn la reivindicacidén 1, en
el cual la segunda parte del polimero sélido se funde por
contacto con el 1fguido formado por la primera parte fun-
dida del polimero,

3e= Procedimiento segin la reivindicacién 1, en
el cual la segunda parte del polimero sélido se funde, por
lo menos en parte, por contactoc con polimero anteriormente
fundido y puesto en circulacidén.

4+=~ Procedinmiento segdin una o nds de las rei-

vindicaciones anteriores en el cual el polimero sélido se



10

15

20

25

20

Subdivide en fracmentos o particulas de dimensiones con-
venie_tes,

S5e~ Procediniento segin una o mds de las rei-
vindicaciones anteriores, en el cual la segunda parte ci-
tada del polimero sélido es mantenida hasta fusidén comple-
ta en una posicidn en la cual es atravesada por el polimero
ya funcéido exn movimiento,

Ge= Procedimiento segpun la reivindicacidén 5, en
el cual una parte del polimero sd8lido se encuentra sumer-
gida en polimero 1lfguido pricticamente en reposo mientras
que la parte restante es atravesada por el polimero fun-
dido en moviniento,

7e~ Procedimiento segin la reivindicacidén 6, en
el cual la cantidad total de polimero gque se funde depende
de la proporcidn entre el polimero sélido sumergido y el
polimero sélido atravesado por el 1fguido.

8e~ Procediniento segn una o nds de las rei-
vindicaciones anteriores, en el cual la cantidad de poli-
mero fundido por contacto con la superficie o las super-
ficies de caldeo, varfa en relacidn con la cantidad total
de polimero 1fquido gue se desee producir en cada momentoe

9,= Procediniento segin uma o mnds de las reivine
dicaciones anteriores, en el cual las varias porciones de
polimero fundido se reunen em un espacio colector desdes

el cual pasan a las hileras en la nedida deseada,

10.,~ Procediniento segdn una o néds de las rei-
vindicaciones anteriores, en el oual el polimero sélido
contenido en un recipliente apropiado para retener el sdli-
do y dejar salir el 1lfguido es atravesadc por una corriente
de polimero 1lfquido procedente de un espacio colector del

polimero 1lfguido y que vuelve a dicho espacio en cantidad
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aumentada por la cantidad de polimero fundido en dicho
recipiente y por la cantidad de polimero fundido previa-
werntte por contacto con superficies de caldeo,

1l.- Procedimiento segdn la reivindicacién 10,
en el cual la temperatura del 1fguido procedente del es-
pacio colector es elevada ez forma eve:tualmente regulable
antes de gue se ponga en contacto con el polimero sélido,

12,~ Procedimiento sezin una o mds de las rei-
vindicaciones anteriores, er el cual la temperatura del po-
limero 1fquido es mantenida a un nivel tal gue dicho poli-
mero 1fgquido sea capaz de fundir una ulterior cantidad pre-
viamente fijada de polimero sélido y se e .cuentre después de
ello en equilibrio térmico con dicha ulterior cantidad fun-
dida a una temperatura previamente establecida,

1%.~ Procedimiento segyn una o uds de las rei-
vindicaciones anteriores, en el cual el 1fquido contenido
en el espacio colector d4 origen a dos corrientes, una de
las cuales pasa a atravesar el polimero sélido mientras
gue la otra ce dirige a los dérganos de hilatura,

14,—~ Procediniento segdin una o mfs de las rei-
vindicaciones anteriores, en el cual el movimiento del po-
limero 1liguido no procedente del espacio colector, se efec-
tda por la accidn de la gravedad,

15, Procedimiento segin una o méds de las rei-
vindicaciones anteriores, en el cual el polimero es calenta-
do previamente antes de someterle a la fusién,

-16.- Aparato de fusidn para substancias capaces
de ser hiladas por fusidn, especialmente polimeros elevados,
gue comprende medios para la sl imentacién de polimero sé-
lido, medios constituidos por una o ufs superficies de cal-

deo para fundir una primera parte del polimero y medios para
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retener la parte resta.ute del polimero en una posicidén en
la cual dicha parte es atravesada total o parcialmente por
el polimero ya fundido, fundiéndose a su vez, por lo menos
en parte, por efecto del calor asf recivido,

17.~ Aparato segdn la reivindicacidn 16, en el
cual los nedios para retener la parte restante del polimero
conzister. en un recipiente provisto de una embocadura para
recibir por gravedad el polimero sélido y recibir el poli-
mero liguido, presentando dicho recipiente las paredes per-
foradas para retener prdcticamente el sélido y dejar pasar
el 1¥quido, encontrdndose dicho recipiente suspendido ex una
cdrara de fusidén mantenida a la temperatura conveniente y
en el fondo de la cual se recoge la totalidad del polimero
fundido,

18,- Aparato segdn la reivindicacidén 16, exn el
cual una parte de la o las superficies de caldeo, causan
la fusidn de una pricera porcidn del polimero y otra parte

elevada la tewmp ratura de dicho polimero fundido por encima

del punto de fusidn hasta un nivel regulable y previamente de-

terminado.

19.- Aparato segin la reivindicacidén 16, en el
cual una parte, por lo umenos, de la o las superficies de
caldeo presenta prdcticamente la forma de embudo, de modo
que €l polimero fundido escurre a 1o largo del mismo mien-
tras el polimero no fundido desciende ex= una direccidn me-
dia paralela al eje del embudo,

204= Aparato segin una o mds de las reivindica-
ciones anteriores, e el cual el polimero fundido alcanza
en condiciones de régimen un nivel tal gue parte del reci-
piente antes citado y parte del polimero s6lido guedan su-

aergidos en €1,
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21,- Aparato segun una o mds de las reivindica-
ciones anteriores, gue comprende medios para retirar 1fyuido
de la parte inferior de la cdmara de fusidn y conducir dicho
1fquido a una posicibn en la cual este puede atravesar una
rasa de poliuero sélido,

22.= Aparato segun la reivindicacidén 21, en el
cual los medios citados comprenden unza bomba de circulacién,
una conduccidén de toma que pone en comunicacidn la entrada de
dicha bomba con el espacio colector de liguido de la cdmara
de fusibn y una conduccidn de descarga a través de la cual
el 1fguido gue sale de la bomba alcanza una posicidn prdc-
ticamente por e cima de la parte de masa de polimero sélido
contenido en el recipiente suspendido en la cdmara de fusidn,
volviendo el 1fguido por gravedad a dicho espacio colector
después de haber atravesado el sdlido contenido en dicho re-—
cipiente,

23.- Aparato segun las reivindicaciones 21 o 22,
gue corpre.ide medios para calentar el 1fquido en circulacién
antes de gue este se ponga en contacto con el polimero séli-
do,

24 .- Aparato segun la reivindicacién 22, en el

cual la ccnduccidn de descarga de la bomba, se divide en

-dos conducciones la primera de las cuales conduce parte del

1fguido a una posicidén desde la cual este puede atravesar una
masa de polimero sélido, mientras gue la segunda conduce otra
parte del 1fguido a los Srgenos de hilatura propizmente di-
chos,

25.~ aparato segin una o 1:4s de las reivindica-
cilones anteriores gue comprende medios para regular la ali-
nentacidn de polimero sélido,

264= Procedimiento y aparzto para la fusidn de



substancias capaces de ser hiladas por fusidn,
Esta meuxoria coxznsta de diez y ocho péginas, es-

critas por una sola cara,
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