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El objeto de la presente invención en la fabricación  

de combustible rioo de turba.

La turba en bruto contiene hasta un 90 % de agua, y han 

sido propuestos muchos procedimientos para fabricar combus­

tible rico de la turba, mediante separ clon del agua. Para 

este propósito, se acostumbra a ap ilar la turba húmeda en 

fragmentos y a secarla en e l aire hasta un coeficiente de hú

medad del 35 a l  50% de humedad, para adherirla de tal forma 

que se formen agíomrados. Este procedimiento requiere sema­

nas y meses. Bor consiguiente se ha propuesto un procedi­

miento con el cual la  turba es reducida mediante vapor de un 

calentador a sup .r ior temperatura (250-300** C.o incluso más 

alta) y alta presión. E3te procedimiento es ce toso y en mu 

chos casos, debido a la  mala transmisión de calor, poco e f i ­

caz.

Otra proposición consiste en triturar la tmrba y en for  

ma de una masa, igualmente con adl-ión de agua, calentarla  

a la  temperatura de 25C-300** C, aproximadamente. Por otro 

lado es aplicad'' presión, con lo cual se halla el material 

en la fase aouoso-líqnida. Lidiante este calentamiento es 

destruida la  mturaiesa coloidal de la  sustancia seca, y c- 

parte de e llo , es encontrado un fenómeno estático de simi­

lar carbonización. Este fenómeno consiste en una decaíboxl- 

lación de ácidos orgánicos del citado combustible (disocia­

ción del C Og) y en una disociación de grupos de hidroxilo 

en forma de agua (deshidratación) y también en una pequeña 

disociación de los hidracarburos, de ipual manara, en forma 

de gas. Con los fenómenos descritos sufre el material en 

la fase ló^iidé^acuosa una dilución de las asociaciones de 

oólulas en delgad-s fibras, fino polvo, en e l  estado seco
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oon partes coloread* s de ho llín  de las cuales se desecha 

el agua en parte y permite ve rte rá .O tra  parte del agua se 

evacúa de modo relativamente fá c i l ,  por ejemplo mediante 

f i lt rac ión  o centrifugación, de la parte f i ja  separar, y 

la  cantidad restante de agua ser evaporada. La evaporación

resulta conveniente hasta un grado, en e l cual el material 

es aglomeradle. Este coeficiente de agua oscila  entre am­

plios límites y *se halla entre el 2-30 %.

gon la  destrucción de las propiedades coloidales y la  

separación del agua, como también con la decarboxilacióny  

deshidratación se opera un resultado de material de coefi­

ciente de oenizas favorable; lo s  necesarios tratamientos de

temperatura disminuyen y aumentan las velocidades de remo­

ción. Por ejemplo es posible mejorar, con una turba de so­

lamente un 4% de coeficiente de ceniza, el tratamiento de 

temperatura alrededor de un 30%, y por contra l a  misma tur­

ba, contiene estática 4% de ceniza al 9,1 de ceniza. *81 coe 

íi&iente de ceniza puede ser mejorado, de forma que se aña­

de a la tur a l i s t a  por tratamiento e l agua que conserva, 

con la  separ' ción del agua.

Igualmente como la ceniza ocurre con las sales de á l­

ca lis , á lca lis -tórreos y metales pesados.

Hedíante la  dec%rboxilación y deshidratación crece con 

siderablemente el calor de combustión del carbón de turba. 

El mismo es alrededor del 50% más alto que el de cualquiera 

de los materiales de partida, refiriéndose a la  turba seca­

da. El efecto calorífico de la  turba secad , el cual se lo 

gra por ejemplo mediante secado al aire de la  turba y agre­

gando un secado a r t i f ic ia l  completo , aumenta próximamente 

unas 3.400-4.800 kilocaloriaa/Kgm. Sin embargo e l  calenta-
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miento de la  turba en la  fase acuoso-líquida se conduce de 

forma ,¿ue oon la  separ d o n  del agua se disocian el dióxido 

de carbono y el agua y esta reacción se desempeña práctica­

mente en su totalidad cuando se consigue un carbón de turba 

de 6.300 -  7.600 kilocalorías^Kgs. Las temperaturas son d i­

ferentes, para se r  ultimados los fenómenos de carbonización 

(disociación y deshidratacióndel 002). Por tármino medio 

se hallan entre 260 y 270^ c, en algunos casos 300^0.

5 1  carbón oReniáo mediante carbonización a r t i f i c ia l  es 

equivalente a un carbón de piedra de gas. La destilación, 

seca de las briquetas producidas con el produce con altos  

beneficios gas fuertemente recalentado y resulta un ook, el 

cual es equivalente, con referencia a la  resistencia, a l  me­

jo r  gas de carbón de cok, pero respecto a la aptitud para 

reaccionar muy por encía# se halla. Ü1 citado ook es, pues, 

especialmente para ünes metalúrgicos muy apropiado o para 

gasificación en generadores.

Para la ookificación se produce en estas briquetas un 

más duro y ensamblado fragmentado de cok con un gran benefi­

cio en gas, el cual es equivalente a un gas corriente de a l­

to valor de un buen carbón de gas aire-i dor de un 50%. Oon 

turba fibrosa oomo material de partida se produce en e l ci­

tado punto de carbón de la  ookificación proporcionadamente 

poco alquitrán.

La presente invención consiste, pues, esencialm nae en 

que, con turba en bruto mediante s par ción del agua y de- 

carboxidación-deshidrat.ción por medio de un calentamiento 

en la  fase aeuoso-líquida a las temperaturas de 200 a 300^0, 

preferentemente a la  superior a 250^ 0 y más alta, un carbón 

de turba se elabora, e l cual es cokiücado en briquetas y30. -
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EJEMPLO: 100 partes de peso de una turba A b iosa  en 

bruto con 89,3 p a r t^  de peso por ciento de agua es tr itu ra ­

da y con 60 partes de peso de agua se mezcla en ui& masa. Es­

te embarramiento ea calentado durante una hora a 2653 C en la 

fase acuoso-líquida. Adhiriendo las partes líquidas y so li ­

das unas de otras disociad-s, y a saber puede una parte del 

agua ser vertida, y otra parte ser separada mediante f i l t r a ­

ción. El resto del agua es retirado mediante evaporación has 

ta el 2,5%.

El beneficio en carbón de turba seca, recibe sobre la  

turba de partida seca, asciende 65,2 partes de peso*%. En 

la siguiente table está contenida la  composición de la  turba 

de partida seca por un lado, y por otro el carbón de turba 

seca obtenido mediante ladecarboxidación y deshidratación.

COMPOSICION ELEMENTAL

de la turba seca del carbón de turba seca decarbo
xiladó y deshidratado.

c 45,1 partes de peso % 59,9 part es d

H 5,8 id. 5,3 id-
0 42,7 id. 27,3 id.

N 1,9 id. 1.6 id.

Ceniza 4,5 id. 6,7 id.

El calor de combustión de la turba anhidra de partida 

asciende a 4.560 kilo calorías^B&r; el calor de combustión de 

carbón de turba anhidro a 6.4*70 kilocalorías/Kgs, por consi­

guiente es conseguido al rotador 3el 90% del calor de combus­

tión de la  turba de partida como carbón de turba.

El carbón de turba así obtenido es elaborado en brique­

tas con presión de alrededor de 100 Kgs/cm^, y estas desti­

ladas a 1.1083C. La briqueta tiene la  siguiente composición: 

Humedad: 2,5 partes de peso %
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Tanto por ciento de cenizas: 6.5 partes ¿Le peso %

Carbón puro: 91,0 id.

Superior efecto ca loríf ico : 6310 kilocalorías/gsm.

Ookificación según se ha dicho con llOO^C (valor medio 

de 3 pruebas)

El beneficio de cok asciende al 50,5 partes de peso % 

con 13,7 % de escoria. El cok es aglutinado bajo conserva­

ción de la  forma de briqueta y con superficies de rotura bri-  

liantes como el metal. El superior eí cto calorífico del cok 

asciende a 6.900 kilocalorío.s/Kgs,

El beneficio en los elementos volátiles asciende a 49,5 

partes* d6 peso %, del cual son 458 l i t ro s  de gas (0 °, 760 mm.) 

/Hg.- carbón de turba en situación al aire lib re .

¡ muestran la  sigui. cnt j

7,8 oo lúmenes % OOg

7,1 id. CnEm

23,2 id. 00

30,1 id . %
27,1 id.

4,7 id. ^2
eí cto calorífico (0^,____________  ___________  , O mm.): 5.290 'cilo calo­

ría s/NnA

In ferior ef cto ca lorífico  del gas (0^, 760 mm.): 4.810

kilocalorías/Nm^.

Numero del efecto ca lo r íf ico : rendimiento en gas (Nm^Kgs)

Superior número del efecto calorífico (0^, 760 oa *) 0,458.

5.290 =  a 2.423 correspondiente a 2.423 . 100 =.38,4 del e
6310

fe cto calorífico del carbón en forma de gas.

Las 50,5 partes de peso de cok con un superior ef-oto ca 

lo r í iico  de 6.900 kilocalorías/Kgs, representan a 1 Kg* ^30 -
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bón de turba que perciba 0,505 . 6.900 = 3. 

o 55,2 % del ei cto ca lorífico  del carbón en fo ma de cok.

Asi pues, en la  codificación en lo rma de gas y cok 93 6% 

del e- cto ca lorífico  de l capitón con l a  descomposición térmica

son puntos juntos de manifiesto. La cantidad que fa lta  para 

100 % es para la garantía del carbón perceptible de gas y cok 

con la cokificación empleada y como calor de combustión de la 

pequeña cantidad accedí--a de a3q̂ p_t rán existente.

La esencia de esta invención se reivindica en la simiente

IT O T A

En resumen: la  presente Patente de. invención re eneró so­

bre las siguientes rávindicaciones:

la . -  Pío ceñimiento de fabricación de un combustible 2i c  

de cok caracterizado porque, .-en la  turba'en bruto mediante se- 

par clon c cl agua y decarboxidación-" cchidrat rd ó n  por medio de 

un calentami cíe en la  fase acuoso-líquida a les t emperaturas 

de 200 a 300^0, preferentemente a la  superior á 250^0 y más 

alta, se elabora un carbón de turba, e l  cual es cokifierdo en

bri quet as y adh eri do.

23.- Procedimiento según la  reivindicación ant rior, ca­

racterizado porque a l a  turba antes del tratamiento para la se­

paración del agua decarboxidnción y deshidratación se añaden 

cenizas o bien sales de á lca lis ,  á lca lis -tórreos o metales pe­

sados.

33.- Procedimiento según la  "nt i i io r  

te rizado porque el cok obtenido se aplica
r <i vi ndi : ación, carao- 

par* fines metalúr­

gicos.

43.- Procedimiento, según la  anterior reivindicación, ca­

racterizado porque e l cok obtenido se aplica para gasificación  

en generadores.30. -
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RIG& DE TURBA*

Todo ello s^u n  se describe en la. presente memoria, 

que consta de ocho páginas escritas a máquina.

*
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