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* PROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR PEQUENOS CILINDROS *
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Le presente patente de Invencién se refiere a un
proocedimiento para moldear pequefios eilindros, especialmente
aplicables & los de hierro funjido blanco o sleado, como son
los elementos de¢ molienda llemados "oylpebs™, empleados Jde
mod 0 preferente en lqs molinos de las fédbricas de cemento,
sea cusl sea, dentro de la limitacidn injicada, el didmetro
¥ longitud de los cilindgros.

Como es sabldo, hasta el presente para la fabricaw
cidn 2e esos elementos, se ha seguido el procedimiento de
moldear determinedc ndmero de barras cilindricas, con enta-
llsduras transverssles & intervalos convenientes, peara faol -
1itar la ulterior roture y obtencidn de los oiliniros, para
guye operacién se emplean dos cajas superpuestas que sonstie
tuyen el molde.

Bste sistemsa conocido presenta Aos graves incon -
venientes: por uns parte.vcon gran facilidad las dos peartes
ael molde no guedan exactemente simdtricas y la barra de
oylpebs sale con las 4dos mitades desviadas; por otra, 1l& ro~
tura posterior de esas barras, por las mencionadas entslla -
quras, aparte de que constituye un trabajo muy ladborioso,
requiere golpear fuertemente el material, que asf{ queda re -
sentido, ¥y 1o gue es aln peor las secciones de rotura son
muy 1rregulares, lo gue unido &l chafldn de la entalladure
a8 lugar a plezas con los extremos redondeados, e modo que

indudablemente se aisminuye la posibilidad de moler, espe -
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pPeclalmente en las meaides pequeflas de oilindros o en las que
su eltura es igusl al didmetro.

Por el contrario el procedimiento que se reivingl -
ca gearantiza le obtenoidn gqe tales elementos, u otros andlo -
€08 que pueden interesar 4e forma eilindrice, con los extre =
mo8 46l cilindro pleno ¥y perpendicular 8 las generatrices.

Bl proceaimiento que se reivimiics, para moldear
¥ fundir, ya sea en arena, ya en coquilla, consiste en mol -
dear los cilindros individualmente en posicidn vertical y de
modo que todos ellos guedan contenigos en una sola caja, que
se gubre eon otra, con ls c&re gue hase .contaste gon la pri-
mers lisa y que sirve solo pare cubrir ésta, dejando paso &
uno o varios bebederos principales, de modo que el galdo pa-
se de un g¢ilindro a otro por pequefios bebederos comunes en
forme que se obtiene ristras o rosarios de plezes de muy £ -
o1l separacidn posterior.

Tambidn puede aplicarse el procedimiento spilaendo
varias oajas, de las que ceontienen totalmente los cilindrog,
de modo que la parte lisa exterior 4e cada una haga de tapa
46 la gue se cologue debajo.

El procedimiento de fabricacidn resefiado se puede
realizar empleando moldes metdlicos (coquillas)}, en una ae
cuyas caras estén los huesos verticales de los aylpebs o ané-
logos y en la otra oéra, bien lisas y ajusteda, la tapa.

Para mayor clarided, en las agjuntas figuras se
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goncrets el modo de practicer el procedimientc que se reivin.
dioa y la comparacidén con el actualmente utilizedo, sin que
las figuras que qeorrespounden &l procedimientc actual tengen
-cardeoter slguno limitative, sino Unicamente el de un e jemplo
de reelizacidn &l £fn indicedo, ya que, como se ha dicho,
tanto por los elementos auxiliares que se utilieen, como por
el tamafio de las plezas a obtener y oclase de éstas, el proce-
d@imiento es susceptible de miltiples apliocaciones; pero mien-
tras las variacliones que se hagen de ung & otra, no afecten
la esencialidad reivindiceda, todas ellas esterdn igualmente
conprendides y protegidaes por el presente registro.

La figura 18 gorresponje a la vista superior de una
ceja, con la mitag inferior del molde empleado en la aplica-
cidn del proceaimiento antiguo.

La figura 28 muestra la seccidn de las dos-cajas
superpuestas, que se emplean en la aplicacidn de tal proceai-
miento.

Les figuras 38 y'4i'se refieren &1 procedimiento
gue se reivinjice y respectivamente representan la vista su -
perior de la caje, que constituye el molde completo, ¥y la
secoidn del mismo tapado.

Con referencia a teles figuras y a loe ndmeros que
sobre ellas designan los detalles gue interesan a los fines
de esta memoria, la desoripcidn de los elementos represents =

dos es gomo sigue?
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En el procedimiento antiguo (figuras 12 y 28) se

superponen las cajas -l- y -2-, cads una d4e las cueles lleva

la mitad del molde para la barra en que van practiocades las
entellajuras «3-, 4e modo ¢ue entrando la fundieidén por el
bebedero =4-, se obtienen los Aistintes eilindros -5- formah-
a0 una sola pieza, de la que se separan romplendola por dich&é
entallajduras -3-.

BEn el procedimiento Qus se relvindica, por el con =
trerio, la caja lnferior -6- es& la que presenta los alojemien-
tos completos para los distintos cilindres -5-, mientras gque
la ceja superior -7« e8 lisa por debajo, para servir ge tapa
a la =6=, ¥y por el bebedero ~4-, y ecomunicaciones -8 y 9-,
1lega la fundiocidn a los aistintos alojeamientos de los oiline

aros -b-, @e modo que estos se obtienen indivijualmente de

aguerdc con lo antes expuesto.
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'a mdquine por una sole de sus caras

La presente patente 4e Invensidén, consta de las si -

gulentes reivinaicaciones:

13, - Procedimiento para moldear pequefios eilindros,
caracterizedo porgque se les obtiene indivijualmente en posi-
ecidn vertical, de modo gue todos ellos gueden contenidos en
uns sole daja, que se cubre con otra que hace contacto con
ells por una cars lisa; de modo gue solo sirve de tapa de
le primere, dejando paéo a uno o varios bebederos prineipa -
les, en forma que el celdo pase de un cilinaro a otro, por
pequefios bebederos asomunes, obtiendose rosarios de riezas
ocon uniones entre s{ fdeiles ae eliminar, pudiendo reslizar
le fusidn y moldeo en srena o en coguilla y ocubrir cada caja
de moldes con otra que tambidn los presente, hasta la dltima

que se oubre con una tapa del modo expuesto.

28, - Procedimiento pares moldear peguefios cilin -
dros. =

Segdn se describe y reivindice en esta memorie
descriptiva.

Se detalla e ilustra con los planos que & la misma
se acompefian.

La cusl consta de oinco hojas, foliadas y escriteés

Madxia, & 952.
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