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MALA REPRODUCCION ¡ 

POR DEFACTO DEL O^GhNAL j

IRiOhla lUSChlrilV^  

para s o l i c i t a r

P 1 T i  -' i  ]g D 0 I ¿  V 13 P 0 I  0 M

0-LÍ

E S P A A A

. por V3LUS aros

a noiabre de TBCm.IOOLCR hOTlOn PIOTtiKS OORPOIh.TIOh, entidad 

norteaiaericana, estab lecida en 6p l l  Romaine S treet, liollywooá, 

C a lifo rn ia , 'Estados Unidos de ¿cnárica, por:

i i ; TU-. á'I:'. OüliOD,B„OI^ FELICd

f in  de nm tener dos p e líc u la s  cinem atográficas 

cen..cm.^A— cj-L. . a —aL.s a lo

la rgo  de nn re co rr id o  determinado, ha. s id o  propuesto u t i l i ­
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zar una correa de p'ú-,s que jiene um. h ile ra  de dientes de

comcraencr: .o líh'go de cada j^rgen para encajar en los o r i­

f ic io s  para los dientes, de líe n la .

correa ae ha. perforado coa aberturas que tienen  las dimensio­

nes aproximadas de los o r i f ic io s  de las p e lícu las  y las púas 

se hon hecho con pestañas en sus bases, i-itrodu ciándose las 

púas desde e l  reverso de la  correa hasta que la  base descan­

sa contra e l  reverso de la  correa saldándose entonces la. base 

a esta . 331 nátodo de. fabricación  ha. sido lento y costoso

correa resu ltante no ha sino fact&r rus oúas

se a flo ja n  y caen produciendo deterioros a la  p e lic

ración  ae

Eon fi l ie s  del

correa es onstaute lim icaua.

nte m vem o, proveer una correa

de púas de construcción económica, l^rgn v ida  y en la  que

Jua púas o d i íes no ae alionan coi.¡. e

En un aspecto e l  invento comprende una correa o 

cinta de a r t e r ia l  f le x ib le  relativam ente no e lá s t ic o  que t i e ­

ne una hilera, de. aberturas a lo  largo de un margen, o a lo  

largo de cada margen, a in terva los que correspoíiden con las 

perforaciones en la  p e lícu la  cinem atográfica, con púas de 

coincidencia montadas en las aberturas teniendo cada púa 

una cabeza que encaja en las perforaciones de lt. p e lícu la  

y un.cuerpo de menor diámetro que la  cabeza, encajando e l  

cuerpo esencialmente en las aberturas menoioinodas y en la  

unión entre la  cabeza y e l  cuerpo, t ien e  cada cabeza un sa­

lien te  esencialmente perpendicular n i e je  de lo. púa, descan­

sando e l  sa lien te  en e l  lado fro n ta l de la  cin ta alrededor 

de las aberturas estando fija d o s  los extremos ¿e los cuerpos
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en las a b e rtu ra . Las aberctr,,.s y los cuerpos no son-de

sección c ircu lar y los cuerpos se d i l a t é  en abej-tm..,,

para evitar e l noviuienco de Jas gd,as con relación  a la  co- 
_ ..  ̂ e jes de las odas.

Referiblem ente, la  corree es de uonel o L eon e l y 1 -̂s pá-s

de p lata .
3n otro aspecto e l  invento incline ê - método de 

hacer la  correa de coincidencia que comprende perforar la  

correa y formar las púas cono queda .dio&^f con los cuerpos 

algo más largos que e l espesor de la  corsea de nodo que los  

extrenos .de los cuerpos sobresalen del reverso de la  correa,

a la s  aberturas, preferib lene

truenos ene so­

corren.

torvalos en una 

ba­

se de las Cabezas y p 

la  p e r ife r ia  de las b 

púas y separarlas m's 

- rara  fines  

invento se muestra en 

la  figura, 

de coincidencia, con a

La figu ra  2 es una sección por la  lin ea  2-2 de la
figu ra  1.

Las figuras 3 y 4 son diagramas en sección que 

ilu stran  e l  mótodo de acunar la, 

r ra .

¡uerp os en la.s t bertuiUAS, ;

-leando de otr o nodo los e;

!OS sobre e l r e /ei'so de la

, las P'das se M.cun<.=n

orco...-eotadas ;por láminas :

ost er í órnente se cortan 1;

ses Para conp le ttr la  fo:
. ne * t :ras.

de i l aso ración, un;a f  orín

. los d juntos dr o Uj ¡

1 es uaa v ist a de c;ira de!
Ignuas de las púas omitida

,s púas a intervalos en una ba

3
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La figura 5 es una v is ta  de p e r f i l  parcialmente 

en sección que muestra la  barra despuás de la  acusación.

La figura  6 es una v ista  de cara de la  barra acu­

nada*

La figu ra  7 es un diagrama en sección que ilustra, 

la  operación de cortar l;.s púas de la  barra acunada.

La figu ra  8 es una v is ta  iscmátrica de una púa

compreta, y
La figu ra  3 es un diagrama en sección que ilu s tra  

e l  método de f i j a r  las púas en las  perforaciones de la  correa.

La forma particu lar del invento e legida para f i ­

nes de ilustrac ión  comprende una correa 1 que tiene perfora­

ciones 2 a lo  largo de cada raer gen y púas 3 montadas en la s  

aberturas. Como se muestra en las figuras 1 y 8 las aber­

turas no son de p e r f i l  c ircu lar y los cuerpos 4 tienen la  

misma forma, en sección transversal, siendo los cuerpos l ig e ­

ramente mayores que las aberturas a f in  de encajar apretadas 

en las mismas cuando se presionen en la  correa. Las cabe­

zas de les púas tienen la  forma para encajar en los o r if ic io s  

de los dientes de la  pe lícu la  cinematográfica lo  mismo que 

los dientes corrientes. Intermedio entre la  cabeza y e l  

cuerpo cada púa tiene un saliente 6 esencialmente perpendi­

cular a l e je  de la  púa. Cuando las púas se fuerzaq¡6entro 

de la s  aberturas estos salientes descansen ajustadamente

contra e l frente de la  correa. Si bien e l  ajuste apretado 

puede'ser suficiente para mantener las púas en posición, 

lo s  cuerpos son preferiblemente algo más largos que e l espe­

sor de la  correa y lo s extremos que sobresalen de los cuer-

-  4
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pos se remachan sobre e l reverso de la  correa como se ilu s tra  

en y en la  figu ra  2.

B1 método preferido de formar la s  púas consiste 

en acuñadas de una barra como se ilu s t ra  en la s  figuras 3 y 

4 en las que 8 es la  barra,;  ̂ es e l  punzón para íormar los  

cuerpos y 10 es la  matriz para formar la  cabeza de la s  púas, 

estando e l  punzón y la  matriz provistos de las  espigas de ex­

pulsión usuales 12 y 13 para sacar la s  pilas después de forma­

das. Como se muestra en la  figu ra  4 e l punzón se detiene 

poco antes de lle g a r  a la  matriz para dejar una cinta fin a  14 

ín ter conectando las pilas. Posteriormente estas cintas de 

interconexión se cortan en la  p e r ife r ia  de la s  cabezas por 

medio de una herramienta de cortar 16 y un yunque 17 como se 

i lu s t ra  en la  figu ra  7 * Después que se han introducido la s  

perforaciones de la  correa, los entremos de los cuerpos que 

sobresalen pueden remacharse en una recalcación que comprende 

cabeza 18 que sirve de yunque y una herramienta de reca l­

cado 1$ para remachar e l extremo que sobresale, de l cuerpo.

Si se desea, e l entrante en la  extremidad de la  herramienta 

de remachar puede tener nervios r^d ia lés  y puede girarse la  

herramienta para rebordear e l  extremo que sobresale a la  fo r ­

ma mostr&da en la  figu ra  2. * .

¿1 acunar la  t ir a ,  e l  espesor de las secciones de l­

gadas que Ínter conecten las  púas deberá ser por lo  menos apro­

ximadamente igua l a l espesor combinado de las  pe lícu las que 

se han de hacer co incid ir. Toda vez que los espesores de 

pe lícu la  son del orden de 0,137 m/m a. 0,2$4 m̂ m esta dimensión 

deberá ser del orden de 0,254 a 0,$08 s&áa. la s  dimensiones

-  5 -
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trasversa les de la  cabeza de le; púa en e l plano de las caras 

amteriores de las tres secciones antes de que se corten como 

en la  figu ra  5 deberán ser aproximadamente iguales a la s  

dimensiones trasversa les de las bases de las cabezas después 

de cortar las secciones y los extremos anteriores de las  

cabezas deberán ser abusados. Entonces las-cabezas resu l­

tantes no tienen salientes en donde comienza e l  ahusado y las  

bases de las  cabezas pueden dimensionarse con gran exactitud 

y uniformidad en la  operación de acabado ilu strada  en la figu ­

ra  7, con mucha mayor exactitud de la  que se ría  posible en 

una acuñación.

la s  correas hechas de acuerdo con e l  presente in ­

vento pueden u tiliz a rse  en varias clases de aparatos cinema­

tográficos como se i lu s tra  por ejemplo en las potentes espa­

ñolas 151797* 1614% , 161189 y muchas otras.

Deberá quedar entendido que la  presente descrip­

ción es solo a fines ilu stra tivos y que e l  invento incluye 

todas la s  modificaciones y equivalentes que quedan dentro del 

alcance de las adjuntos reivindicaciones.

Habiendo descrito y determinado le, naturaleza, de 

dicho invento y -la founa en que e l  mismo ha de efectuarse, 

se declare, que se reiv ind ica:

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada 

en EE.UU., e l 11 de agosto de 1953-* bajo e l  número 241.402, 

se acoge a los beneficios desarticulo 53- del vigente Estatuto 

de Propiedad Industria l.

-  ó -
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-  N O T A  -

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta Patente de Invención 

en España por VEINTE años, son los siguientes:

5 12. -  Un d ispositivo  para la  coincidencia de pe­

lícu las  cinematográficas y otras t ira s  alargadas de materias 

que tengan perforaciones en e llas  a intervalos repetidos, que 

comprende una cinta de m aterial no e st irab le , f le x ib le , que 

tiene a intervalos correspondientes aberturas menores que d i -  

10 chas perforaciones y púas de coincidencia que tienen cabezas 

que encajan en dichas perforaciones y cuerpos encajados en 

dichas perforaciones y en las uniones entre la# cabezas y 

los cuerpos salientes esencialmente perpendiculares a los 

ejes de las púas, descansando los salientes en e l lado fron- 

1$ ta l de la  cinta alrededor de las aberturas, y estando los 

extremos de los cuerpos fijados en las aberturas.

2.2. -  Un d ispositivo  según el punto is caracteri­

zado además porque dichas aberturas no son c ircu lares.

3 -- -  El método de hacer e l d ispositivo  de cual- 

20 quiera de los puntos precedentes que comprende; p e rfo ra r .la  

cinta a intervalos que corresponden a dichos intervalos para 

formar aberturas menores que dichas perforaciones, formar

- 7 -
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púas de coincidencia cada u^a. con ana., calesa, que encaja en 

dichas perforaciones y m.<. cuerpo p -ra  encajar en dichas aber­

turas con mi saliente en la¡ ¡mi6n de la  cabeza, y e l  cuerpo 

que es esencialnente perpendicular a l  e je  de la  púa, intro­

ducir los cuerpos e¿j. "!á.s aberturas con dichos salientes des­

cansando contra e l  frente de la  cinta y f i j a r  los cuerpos en 

Ins aberturas.

4 -. -  E l mót odo sejún e l pimto caracterizado ede­

mas porque dicha f ija c ió n  se efectúa, rebordeando los entremos 

de los cuerpos o re calcándolos de otro nodo sobre e l reverso  

de la . cinta.

$s. -  E l nójodo sepln e l yunto p- ó 4 -, caracte­

rizado adeuns porque las púas de coincidencia se estampan a 

iibo-rvalos ê.-. b^rru con Jas púas interoonectadas por 

puentes delgados en lí..s bases de 1-s cabezas y posteriormen­

te  se cortan los puentes en las p e r ife r ia s  de dichas bases 

para completad* la  formación de n  s púas y separarlas unas de 

otras.

6s. -  E l métoao sepan e l puabo p* curacueriríbo  

aderas porque operación de estima, r  las púas de una. barra, 

ooLqjrende acum.ar las  púas de t ir . del m aterial con has

cabezas y los cuerpos, sobresaliendo de judos opuestos de 

la s  tiuu.s, te-hendo dichos puentes sus caras posteriores esen­

cialmente en e l  plano de dichos salientes y teniendo un es­

pesor por lo menos m.rcrinad.nuente ipual ¿1. espesor combina­

do de 3.̂ ..s pe lícu las que se haj.i de h^cer coincidir, contándo­

se los asentes de modo q-ae l;,s cabezas tienen dimensiones 

trasversa les uniformes en ¿oda la  ¿onnitud de sus bases,
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siendo las dimensiones 'trasversales de dichas cnbeaas en e l  

plano de las caras anteriores de los puentes, por lo  menos 

aproximadotitente iguales a dichas dimensiones, y estando

tusados -os extremos anterior api f<a ,s cao es as.
,;o -B1 método senda e! ponto 3* é 6s, caraeteri­

zado adeude porque e l espesor de los puentes es del orden 

de 0,254 wm a 0,508 m/m.

8 -. -  su dispositivo pera l.levar a coincidencia 

pe lícu las  cia^euatogrdi'icas.

Ta l y cono se h a ¿escrito en la  hemoria qúe ante­

cede, representa,do en e l  dibujo que se acompaña y con los fine:

QtlO SO iiaa CSpOCh-Sh-CaaO#

Esta L.enei'i^ coasta de aaeve hojas e sc r it -s  por

11 AGP. 1958

Una
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