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La presente patente de invencién se retriere a

| un procedimiento pare la obtencion de aleaciones metalicas
i

superficiales, mediante e; cual s8e puede resubrir un metal econ
otro, especialmente oromo, basandose en 1os oconocidoa fendme-
nos de difusion metaliocm, que tienen lugar cusndo dos metsles,
o substanocias caplces de generarlos, se someten juntos en cone-
diociones pdecusdas a une temperatura oonveni ente pare dar lu-
gar a la formecidn de una alessidn 2uperficial entre ambos.

Bs declir, gue el proceiimiento que se reivine
dioa difiere tunde.mentalxpente de 108 yrocesos conocidos hasts
la fecha con anilogo f{n, siendo hierro o mcerc el materisl
que se transtorms y oromo, nfquel, manganeso, etc., el elemen-
to metilico oon el que por difusidn se realiza la aleacidn
superficiel. Bl procedimiento a gque nos rererimos ee senoillo
v de f201l explotacidn industrial, ya gue se elimins la nece-
8idad de aportar del exterior al horno durante €l proaeso, _
los elementos necesarios para el acoz_ldicionamiento de la at-
mésfera mientras se realiza el miemo, generalmente hidrdgeno

y asmoniaseo, 28{ eomo tanmbién el gas transportador, ys Que es-

tos me generan, en la cusnt{a necesaris, en el mismo interior

del horno y dentro de 128 ocajas en que van encerradass las pile~

%a8, con lo que 8e evitan todos los riesgos inherentes & 1la

menipulacidn con talee gases.

Pare mayor sencillez y por la importancia que
tiene, e lo que-#igue nos referiremos en espesial &1 proceso
de difusidn eon oromo.

¥l fundemento eient{fiao del rrocesc, zon las
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tres reacciones ya conooidas péra otros anélogos:
- la reaceldn de intercambio;
Xp0r + F& — JpFe 4 Cr (que se deposita)
- 1la reaoccidn de reduogién;
X 0r ¢ Hp T 2XH 4 Cr
-~ 1a reaceidn de demeomposiocion;
Iagr ;;:ff Ig $+ Cr
Egtas reacciones son reversibies, depenilendo
el sentido de la ecumeidn, de torms importasnte, de la presidm
relativa de los vaporez de loE radicales (halogenados) de hie-
rro y oromo en su forms gaseosss Sin embafgo, puede decirae
que la primera reaccidén apenas tiens lugar, 1la terocera no es
nuy sensible y la segunde es la reaccién dominante.
El procesc es adaptable a toda glase de aceros
y hierros, altos y'béjos en carbono, pero ocon diferentes re-
2ultado®, eegin el contenido de este Gltimo; oon mejor rrotee=
cién anticorrosiva y mayor reslatemcis al ocalor para los se-
gundos que para los primerof, peroc consiguiendo en estos uns
maior dureza superfloial; Dada l1la naturaleza del proceso, 8e
evita el frecuente riesego de la decarburacidn.

, Gomo fase previa, para la reslizacidn del pro-
cedfmiento, se establece un produoto eromizente, distinto de
los utilizados hasta la fecha, de modo quéAél mismo genere la
atmésfera adecnada al proceso y prezente el elemento de aleacion
er ocondieiones tavorables. » Tal producto cromizante es un com+
puesto de mineral de oromo, eromo, ferrocromo © uns sal de Gro+

mo, finemente dividido y mezolado oon cloruro de cal u otro
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oonmpuesto hélogenado, que hmce de vehfculo transportador del

oromo & la pleza y &l mismo tiempo contribuye a acondiocionar

- 1la atmdstera del modo conveniente a8l procesoc. 4 la vez, se

1ncluyqn en el producto oromizantes otros cuerpo®, absorbedo-
res del ocarbonoc snperﬁcial del aéero. ocon el rin de que se
formen oarburoﬁ de dichos metsles en forma moduiar, que evi-
ten la formacidén de una barrera de cromos, Estos oompuestos son
sales halogenadas de titenio, vanadio, molibdeno, ete. El pro-
dnct:%:I fornilado es d1luf{do en una cantidad conveniente, de
wn 100 & 200 ﬁ’de un material inerte, como puede ser gilima-
nita u otro silicato apropiamdo.

El producto oromzante as{ obtenido se empa-
queta {ntimamente con las plezas a tratar dentro de cajas de
aocero inoxidable, ocapRces de :esistir altas tempersturas, Xl
empaquetado deber se compaocto, & fin de evitar la mayor ocan-
t.idaa posible de aire y una vez tapadas las cajas se colocan
en un horno conveniente, sometiéndol®s & temperaturas de 800
4 11002 ¢ durante unas 6 a 20 horas,

' De tal modo se llega & obtener una aleacidn
superfioial de un 30 a 40 % de oromo, de un tono blanoco liso,
susceptible de pulido a alto briuo y oon sobresalientes pro-
pledaies de resistencis al calor, & la corrosidn y dureza de-
pendiente del contenido en carbono, de acuerdo ocon lo antes
dicho, v

Bn la aplicaoié:; del procedimiento caben dis-
tintas modalidades de ejecucidn, tanto por la olase de hornos,

cajas y elementos auxilisres que se utiliocen como por la eleo-
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oidn de substangias, entre lss indicadas, pars formar el pro-
ducto oromizante; pero como tales verisoiones, as{ oomo otras
que puedsn hacerse en detalles del proceso, no afectan a la
esencialidad reivinal oada, las distintas marchas operativas
que puedan aegnirco,'con cuglquiera de eass modifiuaciones,
no serén sino varisntes igualmente ocomprendidss y protegldas

por el presente registro.
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La presente patente de inveneidn compr ende
las siguientes réivindioaoioneﬂ;

l.- Procedimiento para la obtencidn de aleacios
nes metalieas superficiales, caracterizado porque, en una fa-
fie previa, se prepara un producto oromizante econstituldo por |
mineral de oromo, cromo, ferrocromo o una sal de oromo, fina-
mente dividido y mezalado con cloruro de eal u otro oompuestd
halogensado, 1ngluyendo»en tal producto absorbedores del carbo-
no superficial, ocomo sales halogenadas de titanio, vanadio,

molibdeno o eqnivalente} diluyendo el producto hase az{ foma-

do en una oantidad conveniente, del 100 &l 200 %, de un ma- g
terial inerte, como silimenita u otro silicato apropiado. ;

2o~ rrocedimiento'segﬁn lo reivindioado en el |
punto anterior, caracterizado porgue tal prdhuoto cromizante
se empaqueta Intimamente con las plezas a tratar, en cajes de
acero inoxidable, capaces de resistir altes temperaturas, res-
lizando el empagquetado ocompacto, evitando la mayor cantidéd
powible de alre, para una vez‘oqrradae las cajas colooarlas
en un horno sdecusdo y someterlas durante 5 & 20 horas a una
temperatura de unos 800 é 1l00% o,

B.- Procedimiento para la obtencidn de sleae
clones metélioss superficiales.

Segin ae desoribe‘i/;eiwindioa en la presente
memoria desoriptiva.

f

Consta estafﬁggg¥£g de clnog hojas folimsdas y
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