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M BM O R I A  D B S O R I  P T I  VA

correspon dien te a PATENTE DE INVENCIÓN, cuyo r e g is tr o  
se s o l i c i t a  por v e in te  años, a  fa v o r  de D. A niceto SI­

MON TRUJILID, de n ac ion a lid ad  esp añ o la , re s id e n te  en 
MADRID, Tornas Bretón, ns 5 1 , p o r : "PERFECCIONAMIENTOS 

EN LAS PRENSAS PARA FABRICACIÓN DE'BALDOSAS".
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Los perfeccion am ien tos o b je to  de esta'm em oria t i e ­
nen por f in a l id a d , co n segu ir  un aumento de producción 
u tiliz a n d o  una so la  máquina y f a c i l i t a r  e l  d eslizam ien ­
to de l o s  moldes sobre l a  mesa de l a  prensa aun cuando 
se t r a t e  de tim bres para b a ld o sa s  de tamaño grande.

H asta ahora e l sistem a c lá s ic o  era que l a  mesa de 

l a  p ren sa e s tu v ie ra  c o n stitu id a  por una su p e r f ic ie  p la ­

na situ ad a  sobre e l p is tó n  y normal a l  e je  de ó s t e , f o r ­

mada por dos p ie z a s  de h ie rro  fundido convenientemente 
nervadas p o r su cara in f e r io r  para  d arle  l a  so lid e z  pre 
c i s a  que unida mediante fu e r te s  pern os.

Una de l a s  p ie z a s  era un cuadrado que c o n s t itu ía  l a  

cabeza del p is tó n  y l a  o tra  re c ta n g u la r  y de sección  ver—
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t i c a l  en fo^na de só lid o  de ig u a l  re siau en o ia  co n stitu y e  
l a  p a rte  volada de l a  mesa sobre l a  que se co loca  e l  molde 
que después se empuja d eslizán d o se  sobre e l la  por fa b r ic a c ió n  
d ir e c ta .

Bn l o s  d ib u jo s  que acompañan a e s ta  memoria fácilm en te  
se a p re c ia  e l  fundamento de n u estra  invención que para su 

p e r fe c ta  comprensión hemos representado  en la  f ig u ra  1 una p rer 

sa con la  nueva mesa de p e r f i l  y en la  f ig u ra  2 l a  misma de 

fre n te ,ap re c ian d o se  en e s ta  l a  p o sic ió n  de l o s  r o d i l lo s  para 

deslizam ien to  del molde, y en l a  f ig u ra  3 un d e ta l le  de r o d il ic

Con n u estra  invención , l a  mesa de l a  pren sa queda pro­
longada en ambos sen tid o s por dos p ie z a s  (A) sólidam ente 

un idas a l a  p ieza  c e n tra l (B) de manera q ie  perm ite t r a b a ja r  
simultáneamente a dos o p e ra r io s , uno por cada p a r te .

Además l a  mesa va p ro v is ta  de unos r o d i l lo s  (C) con ro­
dam ientos a b o la s  en d isp o s ic ió n  t a d ia l  a x ia l  y montados de 
maneta que su s su p e r f ic ie  e s  c a s i  tangente a l  plano de l a  mesa 
sobresalien do  de ó ste  muy ligeram en te de manera que l o s  moldes 
re sb a lan  fác ilm en te  sobre e l l o s  h a sta  c o lo c a r lo s  bajo  e l  t a ­
pón en l a  p o sic ió n  adecuada.

Con e s ta  d isp o s ic ió n ,p o r  muy pesado que sea e l molde su 
movimiento en sen tido  h o rizo n ta l queda garan tizado  pudiendo 
e fe c tu a r se  fác ilm en te .

Bn l o s  extrem os ae l a s  y ie z a s  v o lad as (A) e x is te n  dos 
medios c o jin e te s ,  uno a cada lado  (D)cuya m isión  es s e r v ir  de 
tope a l a  base d el molde cuando se **re tira  y p e rm itir  que ó ste  ' 
b ascu le  ya que l a  c ita d a  base l le v a  dos pequeños muñecos que 
encajan  en e s to s  o o jin e n te s  bastando un pequeño esfuerzo  para 
h acerle  b a sc u la r  y p e rm itir  r e t i r q r  l a  bald osa  s in  que su fra 
ningún d e sp erfec to .

E l pesado marco que co n stitu e  l o s  bordes de lo s  moldes 
se r e t i r a  mediante un d isp o s it iv o  mecánico neumático o h i­
d ráu lico  que e leva  cuatro v ástag o s colocados de manera
que a l  e le v a rse  a r r a s t r a n  con e l lo s  el. mhrco garantizándo
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que e l  desplazam iento se hace en sen tido  v e r t ic a l  ún i­
camente ya que l o s  o ita d o s  v a s ta g o s  no pueden s u f r i r  
desplazam iento en ningún otro  sen tid o .

E l funcionam iento se r ía  como s ig u e : colocado un 
obrero a cada lado de l a  mesa, c a r ^ n  sus m oldes sím ulta- 
neamente^a con tin uación  uno de e l l o s  empujo a l  suyo h as­
ta  c e n tra r  e l timbre b a je  e l  tapón prensando en e ste  me­
mento .

A continuación  e l  operario  de la  #  r te  op u esta , 
tam&hento como ha r e t i ia d o  e l  molde e l  prim ero, coloca 
e l  suyo y timbra procedim iento a con tin uación  a c a rg a ro sr  
l o s  moldes y r e p e t i r  nuevamente l a s  op erac io n es.

Suficientem ente d e sc r ita  l a  n a tu ra lez a  de l a  inven­
ción , tanto en su asp ecto  fundamental como en su r e a l iz a ­
ción  in d u s t r ia l ,  hemos de h acer c o n sta r  que puede haber 
m o d ificac io n es en dim ensiones, número de z e d il lo s  para des­
lizam ien to  y d is t r ib u c ió n  de é s to s  sobre e l  ta b le ro  de 
l a  mesa, s in  que e l lo  produzca v a r ia c ió n  alguna en e l  
fundamento de la  in ven ción .

REIVINDICACIONES
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1 3 ) . - "PE AFEO 010 KAMI ENTO S EN LA S PREN SA PARA FABRICA - 
7 0 .-  CIÓN DE BALDOSAS", que se c a r a c te r iz a  por d ispon er dos t a ­

b le r o s  en pro longación  uno de o tro  s itu a d o s  sim étricam en­
te  con re sp ecto  a l  plano v e r t i c a l  que pasa por e l montan­
te para su u t i l i z a c ió n  sim ultánea.

2 3 ) .-/pERFECCIONAHIENTO S EN LAS PRENSAS PARA FABRI- 
CACIÓN DE BALDOSAS", según l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , 
que se c a ra c te r iz a  porque co locados ba jo  e l ta b le ro  de 
l a s  m esas, van montados una se r ie  de r o d i l lo s  en número 
v a r ia b le  p r o v is to s  ¿e rodamiento s a b o la s  a x i a l e s  ra d ía ­
l e  ay s itu ad o s de manera que su s s u p e r f ic ie s  -sobresalen 

8 0 .-  ligeram en te  del plano del ta b le ro  mediante unas peque-
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Ras o a ja s  hechas en á l .
3 § ) .-  "pERFEOOIOlAMIENTOS EN LAS PRENSAS PARA LA 

FAERICACIÜN DE BALDOSAS". '

La p re se n te  memoria donsta de cuatro h o ja s  fo l ia d a s  
y e s c r i t a s  a máquina por una, so la  de su s c a ra s  componien­
do yn to ta l  de l ín e a s  ochenta y s e i s .
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