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me y asi se alcanza la aspereza tedricamente méds alta posible.
81 el proceso se continda, entonces se desmochan las puntas
selientes y por consiguiente se inicia un retroceso en el au-
mento superfilcial.

2.~ 81 se utiliza una hoja de aluminio relativamente
delgada de por ejemplo 0,0B\mm de espescr como materiml de
partide, entonces antes de que se haya aslcanzado el grado de
aspereza tedricemente méximo posible segin 1), se presenta
une. perforacidn de la hoja (en dependencia con la relacidn del
tamafio de los cristales respecto al espesor de la hoja). Se-
gun el tamaiio y el numero de los poros entonces formedos se
vuelve a suprimir por lo menos parcislmente la genacia en su~
rerficie activa lograda por la asperesza.

Estas circunstancias constituyen el motivo de gue pa-
ra la aspereza se utilicen hoy solemente hojas tan gruesas
que no se perforen antes de que se logre el gradc de aspereza
méximo posible (por regla genersl se utilizan de ordineario
un espesor de 0,1 mm) y de que con el mayor cuidado se evite
toda pérforacién al producir la aspereza.

El empleo de las hojes de aluminio asi atacadas para
la fabricacidn de condensadores electroliticos se efectia en
la actualidad de manera que se enrolla en formea de un conden—
sador cilindrico una hoja anbdica de esta clase ~ formada o
né formeda -~ con intercalacidn de uno o varios distanciadores,
que generalmente sirven sl mismo tiempo de soporte del elec-
trélito (hoy se utiliza para esto casi siempre papel sbsor-
bente) con una hoja de aluminio lisa no formade y utilizada

para la conduccidn de la corriente, realizendo la impregne-
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¢idn con el electrélito antes, durante o después del enrolladoW
De esta forma se construyen condensadores que, en comparacidn
con condensadores de énodo liso presentan un volumen conside-
reblemente menor por unided de capacidad.

Para responder al deseo de reducir todavia més el vo-
lumen por unidad de capacidad se hen desarrollado métodos
que proporcionan para el dnodo un sumento de la superfiicie ac-
tiva todavia meyor. Atendiendo a los limites antes indicados
para su grabacidén quimica o electrogquimica de la superficie del
aluminio, estos métodos han tenido que tomer un camino funda-
mentalmente distintos y consiguientemente en su mayoria con- |
sisten en gque no se produce una hoja cuya superiicie se ggren-
de posteriormente sino que de antemano, por via mecdnica se da
al materiel anddico una forma que presenta une superficie ac-
tiva meyor. Este procedimiento consiste p. ej. en proyectar
une cape de asluminio sobre una base fibrosa, p. ej. una gasa,
de tel menera gque todas las fibras queden envueltas por unsa
delgadsa cape de sluminio. Pero estos procedimientos han resul-
tado muy costosos y proporcionan variaciones extraordinaria-
mente grandes en la superficie activa, de suerte que hay que
permitir tolerancias de capacidad hasta el 50 % para que la
fabricacidn no resulte antiecondmica. Ademés los condensadores
de esta clase presentan un factor de pérdidas extrsordinaris-

mente elevado, de suerte que su campo de aplicacidén resulta

. fuertemente limitado (condensadores de bajo voltaje en circui-

tos catddicos).
Es natural, por consiguiente, gue se haya intentado

buscar un camino que permita emplear dicho método barato y més
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perfecto de la grabacidén quimica o electroquimice para alcan-
zar una aspereza que, a pesar de los limites indicados, con-
dugcan a una mayor reduccidn del volumen por unided de capa~
cidad.

El presente invento constituye un método de esta cla-
ge y ademés ofrece la posibilidad de ahorrsr materisl en gra-
do no insignificente y de reducir asi el coste de fabricaciédn
del condensador.

El procedimiento segin el invento consiste en hacer
avanzer tanto la grabacidén de la hoja de aluminio, en contra-
posicidén al método de febricacidén haste hoy usual, que la ho-
ja quede provista de una multitud de perforaciones repartidas
lo més uniformemente posible en todas su superficie y en en-
rollar luego por lo menos dos hojas de estas perforades y s~

peras superpuestas con la hoja de conduccidén de la corriente y
con el distanciador o los distanciadores o soportes del elec-
trélito, del modo usual y en impregnarlas, uniendo entre si
eléctricamente de modo adecuado por lo menos dos hojas anddi-~
cag perforaedas y superpuesitas. De esta forma se obtiene un
énodo que se compone de dos o més capas de hoja anddica que
estd perforada en muchos puntos y por consiguientes es per-
meable al electrdlito y por tento a la corriente eléctrica;
La superficie sctiva de un dnodo asi estratificado es segin
esto igual a la suma de las superficies activas de las dis-
tintas placas.

Como conatruyendo asi el condensador sdélo se necesita
para los soportes del electrélito (pepel) y pare la hoja de

entrads de la corriente una longitud correspondiénte a una
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sola hoja anddica y ademés précticaemente se reduce en la misma
proporeidn la cantidad necesaria de electrdlito, no solo se
congigue reducir fuertemente el coste de los materizles, si-
no. también una reduccidn considerable del volumen por unidad
de capacidad. Segun la clase y construccidén del condensador,
superponiendo p. ej. tres hojas anédicas de la clase descrita
puede lograrse hasta un 60 # de reduccidén de volumen frente

& un condensador de la construccidén hasta hoy usual con igual
capacidaed y con igual espesor en la hoja grabada.

En la aplicacién préctice del procedimiento segin el
invento se he comprobado ser conveniente no colocar superpues-—
tas distintaes hojes anddicas y unirlas entre si posteriormente
de modo co;auctor de la corriente, p. eJ. -con sus terminsales
sino utilizer unea hojsa ﬁnica continua y plegarla de modo gque
ge oblenga el nimero requerido de capas superpuestas.

Ahora blen, como al empiear el mismo electrédlito para
un condensador contruido por el método hasta hoy usual y pare

otro construido por el nuevo método explicado, habré necesarie

' mente que encontrar, al compersrlos, una "resistencia serie®

algo mayor en el condensador construido por el procedimiento
segin el invento, se recamienda escoger un electrélito que
compense este aumento de resistencias.

Sin embargo los condensadores de la nueva construccidn
ofrecerdn ventzjas especizles cuando la "resistencis serie"
desenmpeiie un papel secundario. Esto ocurre p. ej. en los con-
densadores de filtro en los circuitos de alimentacidén. En un
circuito de esta clase el condensador de entrada (condensador

de carga) posee, como es sabido, un paso de corriente rela-
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tivemente elevado, pues la tensidn alterna superpuesta posee
en este punto el valor mds alto. Por consiguiente como con-
densadores de carga se prefieren los de la menor "resistencia
serie" posible, mientras que la capacidaed puede ser relativa~
mente pequefia. Inversamente, por detrés de la bobina de reac-
tancia que sigue al condensador de carga, la tensidn slterns

superpuesta desciende ya a un valor pequefifsimo ¥y el peso de

' le corriente a través del condemsador de filtro, alli conec—

tado, es relativamenfe peguetio. Para suprimir esta corriente
alterna superpuesta que en este punto todavia existe, se eli-
ge por eso una capacidad relativamente elevada, en la cual la
"registencia serie" desempefia un papel poco importante.

En la construccidén hasta hoy usual de condensadores
dobles que se emplean en grean escela para estos circuitos de
alimentacidén, se ha escogido de modo general pars el conden—
sador de filtro la misma construccidén que para el condensa-
dor de carga.

Ahora bien; el procedimiento segin el invento combi-
nado con las anterioreg consideraciones sobre la admisgibili~
ded de una meyor resistencia serie en el condensador de fil-
tro, permite construir un condensador doble, una de cuyas
partes que actia de condensador de cargs, se fabrica segin
uno de los métodos heasta hoy usuales y la otra parte se cons—
truye por el nuevo método y sirve de condensador’de filtro.
De este modo se consigue reducir congidereblemente el volu-
men del condensador gin que se perjudique la accidén de filiro
de los dos condensadores psrcisles.

En le préctica de la fabricacién de estos condensado-
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res dobles se ha de recomendar colocar el condensador de fil-
tro en el interior y enrollar sobre &1 el condensador de car—
ga, con objeto de conseguir de esta forma une evacuacidén mejor
del calor para el condensador de carga calentado més fuerte-
nmente ‘por el mayor paso de corriente.

Para eviter conexiones equivocadas, el terminal exte-
rior de por lo menos uno de los dos condensadores parciales
se distingue de suerte gque no sea posible ninguna confusidn
entre ¢l condensador de carga y el condensador de filtro.

Aunque en la presente memoria se ha hablado solo de
aluminio como material electrdédico, esto se ha hecho exclusi-
vemente pere simplificar la descripcidén y por eso se debe ha-
cer notar expresamente que naturalmente podréd utilizarse todo
otro materisl de accidn vélvula, p. ej. téntaelo pere la fabri4
cacidén del dnodo por el procedimiento del invento. Por consi-
guiente éste no se limita al aluminioc como material anddico,
g8ino que puede aplicerse también pars cualquier otro metal

de accidn vélvula.
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‘La presente patente de invencidén comprende las siguien-
tes reivindicaciones:

l.- Procedimiento para la fabricacidén de un condenss-
dor electrolitico arrollado con placa grabada de un metal de

accidn védlvula, caracterizado porque la placa enédica o las

dos capas inmedistamente superpuestas, con las otras partes
usualuente necesarias psra la produccidén de un rollo de con-
densador,

2.- Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque le perforacidn de las placas znddicas se
obtiene mediante un tratemiento quimico o electroquimico.

3.- Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
1y 2, caracterizado porgue un rollo de condensador produecido
de este modo se reune en la misma caja con otro u otros de
otra construceibén, colocindose el primero en el interior del
segundo.

4.~ Procedimiento segiin 1o reivindicado en el punto 3,
caracterizado porgue los terminales exteriores de por lo me-
nos uno de los dos condensadoresg parciales, aun siendo iguzl la
capacidad nominel, se proveen de una sgeiial distintive especial.

5.- Procedimiento para la fabricacidén de un condense-
dor electrolitico arrolledo con placa anddica de superficie
dspera.,

Segiin se desceribe y reivindica en la presente memoria

degcriptiva.
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