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“Procenimionto ¥ uperato pare la caryt de altos hornos .

SULLC LN U os e L Ldwks anle CULwliee i,

comicilizmdos cn Uslon Commerce Luilding,

Cleveland, Chio, ustudos Unidos de smericu.

fgtbe invonlto sc reliere a ullios nowmos y, especialew
mente , & un procecimicirtto y & un apaxrwbto pura la cargu de
los misuios,.

Un método puru carsar tn alto hormo consisbe on

5, degcargor une masa de material de wa vggoncta de voltco, en

el dnterior dc wns pequelia tolva cuyo Ffoundo eustd  corrado
por una campuns que pucde désccnder pare soltar el materisl
dentro de wua Foive meyor que, & su ves, estd cerrvuds por
Uil canpend Muyole MR cuwito la tolvs meyor o racilido

1C. le nited de le masa de maboriwl, comuwmenlte consbituide por
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dos vegonetas de cok, una de winesral y otra de fund-wise, .a

cumpung [runde se abre y la masa cge aul interior del hozino,

Cusndo se¢ viilizen dos vagonetus de volbtco pare elovar la
musu, W wsciende « lu purbo superior del uLorno por ww via,
mientres lu vagonsbs vacle dosciende w la otre via. asi, lug
vagonolas sueltan sus ceryes o Ua leGo 0 & otro del centro
del normo, disponifndose wae tolve o caualcobu de recepeidn,
Puru diri ir ii masw @ le folve pequeiin. =gto dd lugsr o ws
cul'ye descontmda de lu tolve peguefia, gue ocasions wna cargo
irregular de lu vast on lu calpany Srundc, ¥ ung corres-
pondién"ce distrivueidn dcoiguwel de los matorials on el hormo,
MYy indzscable,.

Un procedimicirbo hasta whore usado para vratar de
climiner Ju irreudurided de la distriducidii, consiste on
hacey girar conjuatamente la cunpans y la tolve pequeiias
un mimero dstsrminedo de grados, despuéds de vencer la cargs
en ellas y antes de hacer ceer el materiel sobre la cempans
grande, La préctica corriente hu sido hucer girar la
tolva en . 60® por cadu vaciado d= la cumpana pequelin, para
uwne operacidin de carge, 1202 pura lu sijuwicnte, 1802 pura 1a
imneclata, 2409 purs lo que 'le- sigue, 3002 pura la postorior,
¥ ninguno purn lo uldverior, dsto disivibtuye 1o carga irresu-
ley del maﬁox‘ial cn 5 opuntos alred.oor del horno y el equipo
en conjunto se denomine corrioniamente 'distriluwidor de 6"‘.

Obro ubtodo hu consistido en ahplcar 1miis 80la
vagonetu de volbeo que vierve su cazgu o ¢l centro de 1o
tolvu poquetic, trubondo usl de climinur lu oxcent:sicldad
loteradl de lu curszo. Sin aabarso s C1 motoriad cue cac do la
vegoncta do voltco, tien(‘;o ¢ curgur lu pequetk. tolve a nayor

altuwra por wn lado gun wor 0tro, so.un la noturcloss de
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Gerrome de lo:o difer-utes matoricices que constituyon la nusd.

21 dlgbriiuidor de 6 puntos, por twnlbo, se utilisw coryieliie=
mente con wne solu vegonats de voiteo com la intencibs de
disminuir o corregir 1t distribucidsn irregulay.

37T

45', Los dos procedimisi-tos anteriores 10 proporcionid
una dis‘tribuo}_z‘&if.ﬂ?f“glfsfw‘t oiia, dundo cn cwuibio iugear a lo que
puede lluaumwxrge une (isbtribvucidy. wiformemente lrvezsular, a
caus: del hecho G que la cangs desigual du lu uwesu sobre la
cumpana pequeiis se dictriluyc en 3 puwltos del horno.

50, Un Gorcer método parw lu curpt del hormo incluyc una
congtruccidi por medio de lu cuul lo campuna y la tolva peque-
flas csclend:n en Jomiw de cuerpo Gesde lu parte superior dol
horno y luego doseiciiien ol clmucédn (pila o rimero) jwitbo
& lu bage del hormo, pare llenurlo. -in ¢l punto de carga, la

55.. cutpens y lu tolvu se colocan sobre wala mese montada en
wn "vehiculo de téscula" ¥ uwientras la volve se llena con
materitl de los coupurtimientos, lu wesa giru. Bste método
proporciona wii. distritucidii més undiiorine Gol watericl en
el .01'no, pero lo uecesidud de subir y bajur la caupuna y la

56, tolva on Jomiu de conjunio, ¢o tun wmolesta y 'tan'cara, que
se usy uius vocss el wébodo et cuesbibin. Utro inconvanien-
te es &l Lecho de que slampre que lua tolva se Liunsp i o
lae parte supourior del i0rno, ha dec ceryarse para impedir
¢l escupe indebido do gasses, cusntbus voces lu cuupana de

55, la tolva pronde Gosciend: pare Lo degeoryn de su conbernle
do en ¢l koimo, w1 probvlemsa de csrpar el norno ¥y peraitir
¢l mismo tiempo lu retiradue poribdica de lu btolva, we vez
vacie, pora licnarle y volverla o colocur despuds de
cargarle, ha sido Gwablon unw seriwu objecibu al cmpleo

70 dc tal mé&todo,.
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Una do las causea do la distribucion desigual, os la
diferencia en las caracteristicas fisicas do los distintos
Liaderiales con que so car-ga el homo, justas diferencias nacen
gue los diferentes materiales varien en la trayectoria seguida
por ellos, al salir de la vagoneta de volteo y atravesar
la tolva o embudo de recepcién, -usl, por ejcmplo, una vagoneta
de volteo vaciara su carga de cok en unos 4 segundos,mientras
que el tiempo necesario para a.scargar mineral variara, aproxi-
madamente, de 5 a 14 segundos. La proporcion de inanedad del
mineral es un factor del tiempo necesario para su descarga.
hsi, un mineral h*ane;o y pegajoso se adherira a la vagoneta
hasta que 6sta se incline en cierto angulo, después de lo
cual la carga resbala rapida y casi directamente por el
costado de la tolva receptora, lor el contrario, un mineral
seco y pedregoso abandonara la vagoneta mas gradualmente y
precisara hasta unos 14 segundos para su descarga. Ademas,
el mineral seco formard remoliaos alrededor de da tolva
receptora dura.,te la operacién de descarga, astas irregulari-
dades, por tanto, se repiten en cada operacidon do descarga.

Un objeto de este invento es conservar la ventaja
inherente a mantener la tolva pequefia en la parte suprior del
homo, y obtener la distribuciéon uniforme del material dentro
del homo, sin tropezar- con ninguno do los inconvenientes
antes citados.

Un resumen, este invento prevé la rotacion de la
tolva pequefia junto con su campana asociada, practicamente
una revolucién completa en el periodo mas corto de tiempo
preciso para verter cualquiera de los distintos materiales
que se utilizan para cargar el homo, usté invento prevé una

rotacién continua de esa tolva durante la operacion de vertido,
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y, proferi! emente, una iniciacion de la rotacién cu— la
vagoneta do volteo se aproximan a la parte superior del homo,
~si, se deja tiempo adecuado para acelerar la tolva y hacer que
ten”a una velocidad adecuada al llegar el momento en que la
105. vagoneta d”~olteo estd en posicién para verter su carga,
late invento prevé ademas, conpreferencia, una detencion de
la rotacion do la tolva, lien antes de volcarse la vagoneta
do volteo, o bien después da vaciarse la campana pequefia,
segln se desée.
110. Con referencia a los dibujos, la fig. 1 es un
corte vertical do la parto superior (tragante) de un homo
y del mecaniano do carga, el que se ha aplicado este
invento. La fi®*. 2 es un corte vertical a escala mayor que la
lia* ly y representa el cierro entre L. tolva superior y el
115. cuerpo del homo; la fig. 3 os un corte vertical a mayor
escala que la fig. 2, y representa un mecanismo de impulsion
para la tolva superior o pequeia; la fi®*. 4 es un corte
horizontal por un plano iR.dioadpj?or la linca 4-4 do la fig. 3;
la fig. 5 es un esquema de conexiones pa.ru el accionamiento
loo. del motor de impulsion de la tolva, cuando se utiliza con
una sola vagoneta de volteo, y la fig. O es un esquema de
conerlones para el accionamiento del motor de impulsion de
la tolva cuando para cargar el homo se utilizan dos vagonetas
de volteo.

Con referencia a la fig. 1, la céapula del cuerpo del
alto nomo esta representada en 10 y, en lamparte superior de
la misma, se representa una pequefia campana 11 y una campana
grande 12 montadas en serie entre si. La campana pequefa esta
acoplada ™1 extremo inferior del tubo 15, preparado para

130,
ascender y descender por medio de un mecanismo de levantamiento
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(no representado) para hacer subir y bajar la campana con
respecto a una pequefia tolva 30. La campana grande esta
acoplada al entreno inferior do una varilla 21 que pasa a lo
largo del tubo 15 y estd preparada para ascender y descender
por medio do un Mecanismo de levantamiento adecuado (no re-
presentado del todo). hsi, pues, la campana (randa esta
preparada para ascender y descender con respecto a una tolva
¢rende 25. De esto modo, la campana pequefia mantiene normal-
mente cerrado el sondo d. la tolva 20, mientras que la campana
grande mantiene cerrado el fondo de la tolva 25.

ior encima do tolva 20 se dispone una tolva o
embudo de recepcion 30 en el que cuece verterse el contenido
de una vagoneta de volteo, indicada por las lineas de trunos
31, cuaneo el vehiculo llega a la parte superior do una
via inclriu-da o2.

-ste invento prové la rotacién de la tolva pequefa
20 y de su campana 11, por lo menos practicamente una revolu-
cion completa, en el periodo mas corto de tiempo necesario
paraVcrter una carga do material al interior del embudo recep-
tor. Consiguientemente, la tolva 20 estad montada para
rotacion con respecto al cuerpo del homo, y so representa
dotada do una pestafia circular 33 lateralmente prolongada, a
la que esta acoplado un anillo dentado 54 preparado para
engranar con un pifién 35 de un arbol 35 montado en un alojamien-
to adecuado 37 y preparado para accionarse por un engranaje
de husillo 33 que engrane, con el tomillo sin fin 39, fijo
a un arbol 4U dispuesto para impulsarse por un motor eléctrico
41. Asi, la tolva 3Cy su campana asociada 11, giran siempre
que ibanionn el motor 41.

La tolva 20 puede sostenerse, para rotacion, sobre



170,

- 204045

- o PO SR YO
iudos 45, cude wno de los cuwles colbl montado

MR

rodillon espl

@lovn cojinete 4% gue wacds Leonlirse vl cuorpo del hormo 10
bor mceclio de curteleas 47’. Lios roGillos estdn preparados para
ajustarse en wna pista saular 48 sujetz & una pestadia 50
lateralmente prolongadu desde el extreno Supurior de wn
nengeito 51 y w oov ver pigiGumente wide o lo pest tata 33,

iesf, o1 munguito 51 glra con lu bolve y cstd dispuesto entre

(2

1o pured et

¥320¥ 54 ol cucrpo del iorno ¥ e pured

interior concldmbyicu 55 « Do cuie modo, el CHPeClo owbtre lus

purecos 54 y 55 proporcions un reoo Sewlo 55 pere contener
GoWey WIerIis GUe le prrylbe inferior del nenguito 531 termineg
my coerca del fondo ol reccptéculo, por cuyo wodlo pucde

Atroduciyres LoWk el Gepda to s Por wn tubo 57 ¥ retircrsc
poxr vn conducto 98, powmutionio us viiL, circulucifin adccundi de
tgue. medionte 1o cual el recepticiulo 53 pusie mmbenerse

1leno do ldquido nhugte ¢l nivel acl tuto do evocuncibi 58,
conn objuto de corrir lu bolva robutiva impiciecdo I fugl do

gas 4dsl cusrpo 441 Lormo.
sn ol sunclonuiicrto orainerio de un izorno, la
vegonctu dr volteo verterd wne o més cuxpas de minsral, 001-: y

Tundsnie, do acusrdo con win nowmin o oLy rgo pr edot: ruinada,

poro como anbes se iudicd, el i upo nscesurio purw verter
CcuGl, curgs velrlard desde wprorimadanmcnte 3 sespundos nesta wnos
14 gegundos. .8te Invento,por tunto, prevé le iriciscidn de
e robucidn do lu tolva 20 purs comunicerle velociced vl
wprovimerse le vooonebtu w lu puivso suporior dol horno.

usbe invento prové, wdeads, una rotucién continuw de 1o tolvae
durunte lo opexticidn d:w Vertlido, ¥y o vuubn de wu revoliucidi

coaplete en, préeticameite., ¢l periodo de Tiampo menoi

precigo pura verter cuulauler cuwpu e lo vasoneta. asi,
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el ejemplo dado, le. tolva realizaria 20 revoluciones por
minuto,por cu;'o medio el eiaterial descargado en el periodo
menor de tiempo se distribuiria por completo alrededor de la
tolva, independientemente del orden en que los materiales
195. 7e  lleguen a la parto superior del tomo, e independientemente
también do la naturaleza .0 condiciones de lo s'material os en
el momento de verterlos en el Pomo.
-1 método proferido de accionamiento, es el hacer
girar la tolva unicamente durante la operacién de descarga
20,. de la vagoneta do volteo, para lo cual se adoptan medidas
para cerrar el circuito del motor 41 cuando la vagoneta se
aproxima a la parce superior d- la via inclinada y con
antelacion suficiente al comienzo de la operacion de descarga,
para permitir la aceleracion de la tolva a la velocidad de
rotacion deseada. Un método para conseguir esto consiste en
disponer u¢ interruptor en circuito con el motor y accionar
aquel por un 6rgano conectado al tambor empleado para el
ascenso de la vagoneta de volteo. Un método preferido para
detener la rotacién del motor al tominarse la operacién de
21u. vertido, consiste en utilizar un regulador de tiempo en
circuito con el interruptor de arranque y el motor, y que
se encuentra ajustado para detener el motor un ndmero pre-
det.ruinado de segundos después del cierre del circuito.
~1 regralador do tiempo es ajustable y,por tanto, puede
215. graduarse parajintorrumpir el circuito del motor, del modo
deseado, parando la rotacion de la tolva al terminar la
operaciéon do vertido, nn la practica, si se desea, la tolva
puede mantenerse estacionaria durante un periodo de tiempo
suficiente entre los movimientos de la vagoneta de volteo,

220. para permitir- el descenso de la campana 11 a fin de descargar
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¢l contenido Ge lau tolve 20, o si se Geses, PUCIC nantencrse
en rotucibi hwsta gque lu tolvu 20 se haya Gescalgudo y la
campane 11 lgys racuperaGo i posicido c:sx'zfd.dao

¥l esquaus Ge conexioncs de le {ige. O represente una
ingtalacién on la que Se eaplea una sole vugoneta ds volieo,
¥y cu la ¢uc ¢l novor 41 puece ulliueniersse con corxriente por
las lineas I-1 y L-2 y pueée tener, cn su circuito, wu interrup-
tor de arrangue, indicado en 8U, y we: iuverruptor de paro,
iunicluido en wn rgulador de tiempo, indicado en gencral en 61.
=] dnterruptor de wrrungue se incline a le podicidn wbicrta,
Por medio 4¢ un muells 52 , miewntrus cue sl inberruptor do paro,
que ge cncuentrs en el regulador do tiempo, sc incling a la
Posi cibn cerveda. Ui drgeno d: actuacidi:, indicado en 60a puede
desplasarse en lw dircccidn indicadz por le Flechwe 53, por
rotucidn del tambor de ~lsvucidn pare le vagoneta 6o volteo,
por cuslquier merio wdecuudo. #si, ¢l cierre dcl interruptor
30 produco lu circulecibn de corriente dosde le linca Lel
& trevés del contuctor 64, linea 55, roguladoy 4o tiampo GL,
lince 65, motor 41, 1inca 57 y iinea -2, 1 cicrrse dcl
circuito exeito wn solemolde 68 por lus lineas 68 y 70, fun-
cionando &gt o:paxa mentontr cerrudo el interruptor 6V nuastu §
gue ¢l rogulador de tiwpo abie ¢l cirvcuito. Le aberbure del
cirvuito Gesexcita el solonoide 68,pemiticndo asi cue vn -
meelle 08 srrastire -1 interzuptor 70 w li posicién abicrba.

in la prectica, el rogulador de tivumpo cs¥. ojustudo pera

et AT 1 OB TN

sbrir ¢l circuito despubs dol tieupe méximo requerido por
cvalquier opcrecibn do vorbido, Por cuyo medio &l motor gire
contimuurente & wee veloeldad igucl,por lo menos, & W&
revolucidn, précticaments, en el tianpo niniio nocesario

paruy ocusl quicr operucibén e vorbido.  La abertuxre o corte

w———
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del circuito%?uede realizarse bien al i'in™J. del periodo de
tiempo preciso para la operacion do vertido mas larga, o
demorarse hasta de.spu&s de que el contenido de la tolva rota-
tiva se ha descargado en la; tolva ¢pande.

Cuando para csrgar un norno se utilizan dos vagonetas,
usandose tan solo un motor, puedo emplearse ol esquema dé
conexiones representado en la fig. 5, en el que los elementos
correspondrentes a los de la fig. 5 llevan las mis;jas cifras
de referencia, An la fig. 6 ,sin anlargo, existe un solenoide
adicional 81. huele utilizarse el mismo regulador de tiempo
con lo cual siempre que el organo 60A se acciona durante
el movindsnto de una vagoneta hacia la parte superior del
homo, actuara el Circuito que lleva lu.a mismas cifras de
referencia que en la f-g. 5 , de modo igual, pjnra accionar
el motor 41. Ademas, siempre que la otra vagoneta se dirija
nacia la parte superior del nomo, el 6rgano 80A funcionaréa
para cerrar el interruptor 80 con lo cual la corriente en
estas condiciones circulard desde la linca L-s a la linea L-2
por el contactor 82, interruptor 80, linea 83, regulador de
tiempo 61, linea 66, motor 41 y linca 37. La excitacion del
regulador de tiempo, completa también un circuito por la
linea 84, soieneldo 81 y linea 85, para mantener cerrado el
interruptor 80 hasta quo funciona el regulador de tiempo
para abrir el circuito del motor.

Una ventaja de este invento os la de conseguirse una
distribucidén uniforme del material, hsto se evidencia por el
hecho de que los ensayos do profundidad realizados en un horno
funcionando de acuerdo con este Invento, han acusado una varia-
cion de pocos centimetros solamente en la parte superior de

la carga do aquél, mientras que procediendo de acuerdo con la



técnica anteriormente conocida, la protundidad o espesor,
variarla por lo aenos 30 centlrotros o méas, con cualquiera do
los métodos de carga, conocidos por los peritos en la materia#
-zato reduce al- minimo la tendencia de los gases a formar
condes de paso a través de la columna de material del horno,
favorece grandemonte la curacién del revestimiento de éste
y la calidad del hierro obtenido. Otra ventaja os la de que
la distribuciéon unifonne constituye un factor importante
paratla induccién de la cantidad de polvo de los gases que
290. auandona. el nomo, asi, por ejemplo, se ha complobado
que un horno, trabajando de acuerdo con este invento, ha dado
lugar* a una reduccion de polvo en los gases que casi llegaba
a las tres cuartas partes, que se na traducido en una maya?
eficiencia on el funcionamiento del homo.
295. n T
I"scrrua am.roicAiL?omen’jO la nacnmlcaa ael invento,asi
como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-
tibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren
3aU* su principio fundamental. También se hace constar que el
invento corresponde a una patente presentada en borteamcrica,
con fecha 20 de agosto de 1051, nm* 242.**13,acogiéndose, por
lo tentdé a los beneficios que conceden los Convenios Interna-
clonales en vigor, y siendo lo que constituye la esencia del
3"3* referido invento y por lo que se solicita latente de Invencién
por 30 anos on Espnnu,? ~1'yocedioilonto y aparallto Ilo,
do altos hornos"; caracterizandose por lo siguiente:
1-.- r-rocodimiento para la carga de altos nomos,
caracterizado porque los materiales a introducir en el

310 homo se vierten on la parte superior d i mismo por vagonetas

——— —-
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coupletus y caen o wme Tolva carradu cit sw parte inferior por
una cumpune mévil; el tindpo reguer rido pura verter cuclquicr
vggonetu dr cerge complete veriu con la uutunl Sy condiciow
nes iisicus Gol wwieriul; y odemds, por hicurse girsr 1o tolva

continvwntiiic desdoe ol moronto +n que-el wuterial eHpicas &

~

sulir de Lo vagoneta, huste guc todo €1 uo selido &o bata,
reulisndosc dicim rotucibn o wno velocided Hel que lu tolva
1leve. & cabo prédebicuwicite une revolucibn durwnbe w1 Sicmpo
necusario pura lo opsracidn mis ripido ¢ vertido ds todos
los materdcios o introducir e el norno.

739.- irocediniento purala carge d: alltos hornos curac=
terizado porque los materisles a introducir en la parte
aupe rior del hormo se vierten por vagonetas completas\ de
carga y caen & uua tolva cerrada en su parte inferdior por ina
cuapene 16vily ol ticupo requerido parai wn vaciudo coupleto
dcul conlbenido de coda ve,oncta, varie desds t).l).l.o-.l«ULQqulm e 3
scoundos nusta unos 14 sgiumdosy y wdaméds, por lLucerse girar
le tolvi y 1i. cmupuns en Forma Ge counjunto, conbinmaaente, A
durnte le operuciin completa dn vertido de cude vasonectu de
curgu coupleta, siaido 1w velocidud dv rotacidu,por lo menos
wiuw revolueldi: e I segundos cprosdaudamnsnle,

3%,~ Yrocedimicnto pare la cargs Co wlbos i0rnos,
carmetborincio porgue los nateriales a:in”cro&ucir @1 el 10YNo
sCc vierten on lu purtbe superior dul misuio pox '»’cuOILc,'bas de
carsge cadpletus ¥ cuen w wna tolvae cerrads on Su parte inlcrior
por vnu caapens @6vil; el tiaapo reguerido perd VOItEr una
va,onets couplite veria con la naturaleza v condicioncs
Tiglcas Gol waterial; y adonfis, por iniciurse la rotacibn
de lu tolvu y de 1c- canbung, on formu de conjurbo, en cuzm'l;d 1o

vagonetd se wproxime o lw parte superior del hoimo; dicue
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juiciteciédn empiese con antelucidn sulficisce & lo 1leguds de 1a
vosoncte ¢ le pwrie supeorior dcl horno pare pernitir cue la tol-
vo estl weeleraas o lu veolocidad wniTomrme al conlionzo Go la
operecidn d vertido; por awnbencrss wue velocidad de rotacién
tal, ue se 1lleve @ cebo wne rovolucidén completa do lo tolva
@ ol tieupo :ibs xépido en que puedu reciizerse unw operucidn
ao vertido, in-l';ernuﬁpienco después la robacidn dc la tolva
dentro de v poriodo predeterainuado Ge tienpo Gaspués |
de lu iniciweién de le robucibn de li wismue |
42 ,- rrocsdiniento pere la curye de altoghormos, cerace
56118840 pélﬂag'p:-_c los mmteriules o« introducir an ol womo ose ‘
viserten cii lu parie swerior acl ;.u.vmo pOT vigonebas de carga
complebus y cusn wl interior de unu tolve ceriadn €ii su Jongdo

pOTY Ui Cuwipani. a6vil; ¢l tiepo requerido paru verier una

vugoneta cowploty de corgu varie con lu nctuirelicia ¥ condi-

ciones Tisicus 4ol wwbericl; y wdomhs Porgue se iniciw lu
rotecibu Ge lu Tolve y do e cuupura, cn Foma de conjunto, en
cuenvo la vigonotas sc wproximu e« lu perte supurior del hornos

diche iniciscidn cumpicze con antelacibu suficicute & le lleguds

da lo vegonetu L purde superior del orno, para pemitir
cue le bolva osté weeleradu o veloeildud uniTorne ol cowimizo ;
b
dela oporucibn de vertido; por mantoncrse una velocidad de
rotucib: tal gue se lleve & czbo una revolucibi: caaplets de ¢
la tolva en el Yiedpo més répido en cue pueds reulizarse uns :
oporucibn 4o vertido, e inverruupienco despubs la rotucibn i
¥
de lu boive, Wi Vou Gesceijule le vagoncta, :
52, - rrocediumicuto pare lu cargu do altos hornos, :

carucverizudo raue log muwberialss w inbroduciyr en ¢1 norno
Sc vierten on 18 pexrte superior dol migno por vagonebun de

Carsu completus y cacn gl inteillor de wna bolve cei'ltls el su
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fondo por un®™ campana movil; por existir dos vagonetas oara
caos, homo, propaladas de. modo tal que una vagoneta vacia
desciendo cuando una vagoneta cargada ..sciende; ol tiempo reque-
rido para verter una vagoneta completa de carga, vevria con la
naturaleza y condiciones fisicas del material* vy, ademas
por hacerse girar la tolva y su'campana asociada , en forma de
conjunto y continuamente durante la operacién completa de
vertido de cada vagoneta de carga completa y, a velocidad
tal que la tolva realiza por lo menos una revolucién durante
el tiempo requerido para la operacion de vertido mas rapida;
por iniciarse la rotacion de la tolva con antelacién suficiente
a lajllegada de cualquier vagoneta a la paite superior del horno,
para que la vagoneta pueda estar acelerada a una velocidad
uniforme en ol momento en que empieza la operacion de vertido,
y por detenerse la rotacién de la tolva después de la descaiga d
cada vagoneta.

O0-.- Procedimiento para la carga do altos hornos,
caracterizado porque los materiales a introducir en el homo se
vierten en la parto superior del mismo por vagonetas completas
de carga y caen al interior de Uita tolva cerrada en su fondo
por una campana movil; por existir dos vagonetas para cada
homo, preparadas de tal modo que una vagoneta vacia Asciende
al ascender una vagoneta cargada; el tiempo aguerido para
verter una vagoneta completa varia con la naturaleza y ccndicio-
nes fisicas del material; y ademas, por hacerse girar la
tolva y su campana asociada, en forma de conjunto y continua-
mente, durante toda la operacién de vertido de cada vagoneta
de carga completa a tua velocidad tal que la tolva realice por
lo menos una revolucion durante 1 tiempo requerido pargia

operacion mas rapida do vertido; por iniciarse la rotaciéon
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de lu tolve con entelucldn suficiente ¢ lu llegudu de cﬁalquier
vegoneta a le parte sup.rios del iorno, pary quo‘ la tolva pueda
estur acelercds 2 unc velocided wnifTorme en 21 nonento de
anpezur la operacidn de vordido; 1or detancrse lu robucidn
de 1o btolvae despubs do lu Geocarge de cada wa do 1o vegonctas,
y antes que lu obra wvagonets viertu su carge en el i101M0, ¥ POT
nacer descender lu cuapule Pura lacer caer 1s oo rgt o A tolve -
mientres bsta se cnouonire on T¢POS0.

72,.~ Aparato pere li wplicuciédn dol proceddniento
especificado on lus reivindicaclones cilieriores,caracierizedo
por comprender en combinacidin un hiorno dotudo doe uns tolva,con
e cridpuna, sostenidae por rotucibn en lu purte superior del
mismo, un motor eléctrico coneectudo . lu tolvi, wuiw vagoneta
du voltco, medios pure lhwear ascander &ste por vtuea vie iumcli-
nude pare verber unu curgo de meberisl dontro de 1o tolwvag
interruptores en el circuito ael motor, pare iniciar el
Tuncionoiziento de éste cucmdo le vagoneta se sproxime o la
parte supsrior ésl horno;r los interruptorus citados se
accionzn miecnbrus lu vegonsta estd sulicicntemente lejros
de lu parte superior del horno para permitir que cl mobtor csté
acclercdo o velocidad wniforme en ¢l momenio sn (ue la vagoncia
‘llega v 1o paxte supcrior decl horno; 1o velocidad wniforme
citedu es, por lo memos, d¢ une revolucidn complete de lu tolva
Gurants el ticipo ncecsurio pura veciuvr en lu misma ¢l contee
nidao de iu vag;oneta.

82,~ Aparato purw lu cplicaclidn préctica del proce-
dimiento sntes especificado, caructerizzdo poroue los materia-
les a introducir cn ¢l norno se¢ vierten cu lu purbe supcrior
del mismo por medio de uwiu vagoueta y por cargas completas de

ésta, lus wvagonotus se vicrton en wiu tolva cerrada por wa
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cunyy nu @mévils ¥, sdeuds , por comprender en combinucidu
mecios pory nacer gircr la tolva y lu cempsna en forma do
conjuito, & Wnw vilocidad précticamente igual a une revolucidn
en el btiempo requerido para s el materiul de cualquicy
carse cuplsce & pusay Gesde lu vegonetue w la tolva, y hasta
que se aéscarguc el conbenido coapleto cn ¢l interior de la
tolva; wa motor cléctrico puwra hacer girar le tolva; interrup-
tores,en circuito con el motor citwdo, cus se wceionun con sufi-
ciemte antelacibn a lu licgudu do cuslquicr vegoncta & la
parbe suporior del hiorno porxa gue lu tolvu esté uceleruda &
wik. velocidad uwniform: entes d- cmpezar la opcracibn do vertidos
un segwiGo inmteriuptor en circeuito con el mobtor mencioundos
medios du rogulseibn ddl tiempo en circuito com dicho mnotor, e
interruptores depsudicutes del funcionuniemto dc dicho Ir:-g,‘ulador%
del tionpo,paru desconcclbur ¢l clrcuito dcl notor deniro dec ;
un periodo de tiempo preteterminado despubs del arrungue del
motor.

99'... aporwto pera le eplicacibén priécticz dcl proce=

dimiento cspecificedo cu las reivindicuciones 12 & 6%,carace

gl A 0 e g e

{erizado por la cambinucibéu Ge uwi elto hormo, wne Holve recep-
toru de nwboeridl es,colocuda en lu purte superior del misnog
una cudpenc nbdévil de clorre Ce la tolva; un motor cléctrico
pare mweur girey &5%8; wn gencrador de suministro do corriente
an ciwuito con sl @otor; wn per de vegonctes cudu w.n de ollas
dotade de wune vie inclinada, prolongede deBle lu prabtc inifo-

rior u le purbc guperior del Lorno; interruptores en cirewito

g

con dicho motor y Prepar:dos puru Leclonurse al wsconder
cadn ung de lus veconctas o lo lurgo de lo via, puru concctar el
motor con ol genorelor 4o suministro; wn reguledor el

tiempo y mocios dspenci ibes del Twiclonmmieito del ieguledor
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pare, desconectar ol motor de su generador de suministro de
corriente; los me: ios ultimamente citados funcionan después
de verterse una de las vagonetas, pero antes do que la otra
Hin%.. ascendiao a un punto en el que se cierra el circuito

del mo”or, por- cuyo necio se deja un tiempo adecuado entre
los ascensos pora el descenso de la campana mencionada y la
<n*icL. d;l contenido de la tolva, asi como para levantar la

campana i. la posicién cerrada,

le-.- 1rocedimicnto para la carga de altos hornos,
caracter!so.do porque los materiales a introducir en el horno
se tuerten en la parte superior del misto por vagonetas comple-
r<-s ce carga y caen al interior do unatolva cerrada en su fondo
por una campana movil; el tiempo requerido para verdor la
caigo, completa de uin vagoneta varia con la naturalesa y las
condiciones fisicas del material; y ademas, por hacerse girar
la tolva a una velocidad d3 , practicamente , uno revolucién
en el tiempo requerido parada operacién de vertido mas rd ida
de Loaos los materiales a intioducir en ol jjomo, y por
maiiuenor la rotacion mientras lo. campana moévil desciendo para
vaciar el contenido de la tolva.

** procedimiento para la caiga de altoahomos,
ceincteiisciio porque los materiales ,a introducir an el horno -
vienen en la parte superior del mismo por vagonetas completas |
de carga y caen interior ¢ wuna tolva cerrada en su fondo ¥
por u”a campana movil; por eristir dos vagonetas para caga i
nomo, proparadasj®.o tal modo que "ana vagoneta v”~.cia desciende *
al ascender una vagoneta cargada; vy, ademds, por hacerse giray -
lce tolva y su campana asociada, en forma do conjunto y continua '’
mente, dura te toda la operacion de vertido y L una velocidad i

tal rué le tolva realiza por lo menos una revolucién durante el
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tienipo requerido pures 1o operucibn de vertido wmis vhpido; poxr
iniciwrse lu yotueién (o L tolve con wntelucibn sulicicrde o
le llegade de cualouicy vegonetu o le parte supcxrior del hiormo,
para que la tolva puedu estur acelerddn o tmu velociGaod WNilose=
me en el momento de eipezixr lu opericidii do crtido; por
nucer deseconcer lo cunpuns mientrss lu bolva gira todeviu, y
por interruuplir lucge le rotacibn iwste 1o 1lesnde de la
otre vegoncetc curguda o un punto predevoririnugo préxinoe ¢« la
parte supwior Gel horno.

12%,~ Procedimiento purt lu cerye de vltos hornos,

g

caractorizudo rorgue los muverieles .. introducir =n ol Lioino se '

vierten en lo purie suporior del miasno por vegoncbus couplotas
de darga y cuen ¢l intirdior G uns tolva cerrada = su fondo
por sl movin' nto sscensionwl 6o una c:anpuﬁ;-.»; y adcumés, por
hacerse girar lu tolva y lucempena asociada, continuwrienie,
durante lu operucibdn completi do descuryn Gel contenido o
cade vagonetu en lu folva; 1o rotacida se 1love w cobo con
ropidez suficlente purc comscgulr la distribucién - préchica-

mente uniforme del muterded en lo btolve.,
159‘.- Irocedimicuto pura lo ca.i’ga'z. Ge wlbos llornos,

carscterizudo worgue Sstos se hollun cerrados eu su parte
UPerior por wui campine relitivawionte prunde y otra veledie
vaemente pequelia y con w cierre dcl tipo de tolva; lu tolva
pegueiic se «ncuonbre por encimu de lo grende; los ngborice
les & introducir cn <l woino se vicrten cn le purbts suporior
del nismo par vegonetes completas de cergs;  cuba vne dc
egtes curges cue el imtoerior de lu tolva éup-erio:: dosde la
cual 8¢ Cescurgt sepuradunmente &l Irterioxr de lu Solve inlce
rior, haocicndo descender lo cumpans peguefia, constituyéndose

usd progresivamente wn 1. tolva Inierior wu cLrgs de

e s 2

e 2 4 s
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materiales para. su descarga final ul interior del alto horno,
por descenso de ia canpena grande? y ademas , por las

mejoras consistentes en hacer girar la tolva superior y la
campana pecucria asociada, de modo continuo, ¢urente la operacién
completa de descarga del contenido de cada vagoneta en la tolva
superior, a una velocidad de rotacion suficientemente rapida
para conseguir la distribucién practicamente uniforme del
macaria! en dicha, tolva superior? y por hacer pasar sucesiva-
mente estas masas de material, unifoimaaento distribuidas,

a la tolva inferior, por cuyo medio 6sta recibe una carga, todos
los segmentos de la cual son practicamente iguales en cuanto a
masa, composicion y distribucion.

14"*** _gparato para la realizacién préactica del proce-
dimiento especificado en las reivindicaciones 1* a y
9" a 15&, caracterizado por la conminacién do un alto homo
dotado de una tolva alojada en la parte superior del mismo y
que uiene un interior de paredes lisas; por medios para moer
EP-rar continuamente la tolva,por lo menos durante periodos
de carga 6d horno- y por un joposito adyacente a la parte
superior del honro y que funciona on combinacién con le tolva
y contiene un liqguido de profundidad suficiente parte cerrar
el nomo contra I”s fugas d‘ gas del miafo.

15*.- Aparato para la aplicacion pi-actica del procedi-
miento especificado en las reivindicaciones I& a y 9n a 14N,
care-cnerizado por la combinacion do un alto homo dotado de una
tolva alojada en la parte superior del mismo? medios para
nacer girar 6sta conti.Ui.ao.ente,por lo monos durante periodos
de carga del homo* vy un cierre liquido junto a la parte
superior* d& horno, cuya profundidad se prolonga practicamente

una longitud igual a la de la tolva y funciona on combinacién
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con ésta para oponerse al escape del jas dol homo”

16-.- aparato para la aplicacién préactica dol proce-
dimiento especificado en las reivindicaciones anteriores
caracterizado por la combinacién de un depdsito anular do

555. liguido en la parto superior del homo; do una tolva recep-
tora do las cargas,montada en el horno, para rotaciéon, y
provista de un manguito cilindrico prolongado practicamente
toda la longitud d® la tolva y dispuesto dentro del depésito
y terminando a poca distancia del fondo de éste; el manguito

560. mencionado coopera con las paredes del depoésito para propor-
cionar un paso tortuoso para la circulaciéon del liquido
hacia el crterior del depdsito, a consecuencia de la presion
cuc puede ejercerse sobre el liquido por gas que tienda a
escaparse del homo; y de medios para hacer girar la tolva

535. citada por le menos una revolucién completa durante el
intervalo de recepcién de una carga.

1 7 3 Aparato para la aplicacion practica del proce-
dimiento entes especificado, caracterizado por la combinacién
de una tolva receptora de la carga, do paredes lisas y montada

570. para rotacion en la parte superior del nomo; de una campana
accionable, al ascender, para cerrar la tolva; de mdios para
hacer girar la tolva continuamente y por lo menos una revolu-
ci6n durante una operacidon de carga; y entre la tolva y el
homo un cierre liquido que funciona para oponerse al escape

575. de gases thl homo practicamente con una Bseistencia libre
de roce a la rotaciéon de la tolva.

13~.- Aparato, para la aplicacion practica del
procedim.onto antes especificado, caracterizado por la combi-
nacion de un depdsito de liquido abierto a la atmosfera por

580. su parto superior; de una tolva rotativamente montada en

la parte superior del homo; 4o yna campana susceptible de
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ascender para cerrar dicha tolva; ésta tiene un interior
de paredes lisas y un manguito colgante de ella al interior
del depo6sito y gque tenaina junto al fondo de éste proporcio-
nando una divisa6n, un lado de esta comunica con el interior

585. del nomo, y el ouro con la atmodsfera, por cuyo medio el
gas que escapa del nomo se vé obligado a seguir una trayec-
toria tortuosa hacia abajo por un lado de la division y
hacia arriba por el otro lado de la misea; y%aedios para
hacer girar continuamente la tolva, por lo menos una revolu-

59C. cion, mientras el material para la carga del horno se vierte
en ella.

19*.- aparato para la aplicacién practica del proce-
dimiento antes especificado, carnetcrizado por la combinacién
de una tolva fija en la parte superior del homo, una primera

595. campana que proporciona un cierre inferior paraba tolva fija*
una tolva rotativamente montada en y encima do la tolva fija;
una segunda campana que proporciona un cierre inferior
para la tolva supe rior, Osta adaptada para recibir una masa
de material de carga mientras la segunda campana ocupa la

600. posicién cerrada, y para descargar su contenido en la tolva
fija al descender la segunda campana, mientras la compafa de la
tolva fija esta en posicién cerrada; medios part®bacer girar
la tolva supjrior y la segunda campam,continuamente, mientras
la tolva superior recibe una masa de material de carga; y

805. un cierro dispuesto entre la tolva superior y la tolva fija
para impedir el escape del gas do é6sta durante el tiempo en
que la campana de la tolva fija desciendo, pai-a descargar el
contenido de esta tolva en el homo.

20~.- Procedimiento y aparato para la carga de altos

310. nomos; tal y como queda substancialmcnte descrito en la
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presento memoria, e ilustrado on los dibujos que se acompafan.
hsta memoria consta do veintidés hojas escritas a

maquina por una sola cara.

ladria, 8 ABC. 1952
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