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" UH METODO DE PRODUCIR PELICULAS DE 
RECUBRIMIENTO

El presente invento se relaciona con la pre­
paración de películas revestidas orientadas en las cuales 
la base se halla compuesta por un éster lineal albamente 
nolimérico de un ácido aicarbouilico con un alcohol dihídri- 
oo, y el o los revestimientos se hallan compuestos por un 
cobolímero de cloruro de vinilideno. El presente invento
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se relaciona además con la preparación de películas foto­
gráficas con esta base de película orientada compuesta. Mas 
en particular, el presente invento se relaciona con un pro­
cedimiento para la manufactura de películas fonográficas 
que incorpora las etapas de moldear, revestir, orientar y 
aplicar una capa inferior coloide y/o una o varias capas de 
emulsión de halogenuro de plata coloide fotosensible.

En la Patente estadounidense n* 2.216.736 
concedida a Carother se describen elementos de películas 
fotográficas que tienen una base compuesta por un super poli­
ester, es decir, un poliester lineal altamente polimárico de 
un ácido dicarboxílioo con alcohol dihidrico. Estos poli- 
ásteres aón cristalinos y de' alta temperatura de fusión, y 
las fibras formadas con los mismos tienen, luego de ser es­
tiradas, una orientación molécula r a lo largo del eje geomé­
trico de la fibra, lo que queda demostrado por trazados ca­
racterísticos con rayos X. Las películas fotográficas fa­
bricadas con estos ásteres, si bien tienen las diversas ven­
tajas descríptas en la citada patente, tienen algunas des­
ventajas que deben ser resueltas en la práctica comercial. 
Así, resulta difícil obtener el mismo grado de adheren­
cia permanente entre estas películas de poliester y las ca­
pas de gelatina, que la adherencia que se logra con las pe­
lículas de acetato de celulosa y nitrato de celulosa.

Se han efectuado diversas propuestas para 
resolver la dificultad citada, pero estas no siempre han sido
prácticas para la producción comerdial en gran escala. Así, 
se han revestido bases de película de poliester estiradas y
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revestidas con una dispersión acuosa de un copolimero de 
cloruro de vinilideno con 4 a 65% sn psso de un compuesto 
vinílico, pero la dispersión acuosa no tiene una adhesión 
suficiente con la base para formar un producto comercial de 
alta calidad* La utilisación de soluciones en disolventes 
orgánicos de un copolímero de cloruro de vinilrdeno mejora 
la fijación pero requiere un aparato recuperador ael drsolven 
te, lo que aumenta el costo de manuf ac tur a * Ademas, los di­
solvente conocidos son tóxicos y pueden tener un electo fo­
tográfico perjudicial.

Una finalidad del presente invento es la de
mejorar la técnica de fabricar películas revestidas de esteres 
lineales altamente polimericos de ácidos dicarboxílicos y 
alcoholes dihidricos. Otra finalidad es la de proveer una 
base satisfactoria de película fotográfica que pueda ser 
revestida con capas coloides y permeables al agua, con un 
alto grado de fijación entre la base y estas capas. Aun 
otra finalidad es la de proveer un procedimiento económico 
y práctico para moldear continuamente una película de poli- 
áster, revestirla con una capa de copolímero hidrófobo y 
orientar la base de película revestida, v. gr. , estirándola 
biaxilmente - Aun otra finalidad es la de proveer este pro­
cedimiento continuo con la o las etapas adicionales de apli­
car una capa coloide permeable al.apua y/o una capa de emul­
sión coloide y fotosensible de halogenuro de plata. Aun 
otras finalidades resultarán evidentes sobre la base de la 
siguiente descripción del presente invento.

Las finalidades precedentes pueden ser logra-
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das de acuerdo con el presente invento, aplicando, a una 
película de un áster altamente polimerico de un ácido di- 
carboxílico y un alcohol ¿ihidrico que tiene una tempera­
tura de punto de fusión de 150 a 300° C., un revestimiento 
delgado ¿e un copolímero de cloruro de vinilideno con uno 
o dos compuestos vinílicos o vinilidánicos polimerizables, 
y orientando biauilmente a la pólicula del poliester reves­
tido a ú n a  temperatura elevada. Los copolímeros deben con­
tener por lo menos 35% de cloruro de vinilideno. El o los 
revestimientos, en general, solo necesitan tener un espesor 
que es igual a una fracción del espesor de la película de 
polióster. Por lo general son suficientes los espesores 
de 1 a 5 micrones. La orientación biaxil de la película 
de poliester, mientras reduce su espesor en aproximadamente 
la mitad a la novena parte o más y aumenta su superficie de 
dos a nueve veces, no tiene sorprendentemente ningón efecto 
perjudicial sobre la adherencia del revestimiento de los 
copolímeros de cloruro de vinilideno, aián cuando éstos tam­
bién son estirados en ¿irado considerable.

En un aspecto importante del presente invento 
una o ambas superficies-de la película moldeada del áster 
lineal altamente polimérico es revestida con una dispersión 
acuosa del eopolímero hidrófobo de cloruro de vinilideno, 
luego las capas son secadas, v. gr., a una temperatura de 
90° C. a 100° C., y la película revestida es biaxilmente 
estirada a una temperatura elevada, v. gr. de 70° C. a 120° 
C. El estiramiento puede ser efectuado en dos etapas, la­
teralmente y longitudinalmente, en cualquier orden o simul-
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téneamente. Ornando se efectúa.el estiramiento en ¿os etapas 
la temperatura ene impera durante la secunda etapa debe ser 
por lo monos igual a lattálisada en la primera etapa y puede 
ser venta joaámente de 5 a 30 grados más elevada pero, en 
general, debe ser iufe.ior a los 1 2 0* C.

Un aspecto preferido del presente invento 
se relaciona con un procedimiento continuo para la manufac­
tura de una base de película fotográfica que incluye el mol­
deo, revestimiento, estiramiento biaxil y la aplicación de 
una o varias capas inferiores fijadoras coloides. Este as­
pecto será Rescripto a continuación con relación a un pro­
cedimiento dado a título de ejemplo, y haciendo referencia 
al dibujo esquemático adjunto.

Se prepara un poliester de etileno glicol y
ácido teregtálico, que tiene una temperatura de punto de 
fusión mayor que 200° C., en la forma descripta en la Pa­
tente estadounidense na 2 .4 6 5.3 1 9, efectuando la polimeri­
zación a una tempe- atura de entre 215* C. y 285* 0 . bgj o un 
vacío de 0,5 mu. en el recipiente de reacción A. El polí­
mero derretido es introducido en un deposito de vacío B man­
tenido a una temperatura ¿e entre 265 y 275* 0 . y una pre­
sión de 0 , 5  a 10 om. El poliester derretido es directamente 
pasado a una bomba suministradora D o por una columna oaro— 
métrica C a una temperatura de 265° 0. a 275* 0. Cuando se 
utiliza una columna barométrica, la presión sera gradualmen­
te elevada hasta alcanzar los 760 mm. El poliester sale de 
la bomba con una presión de 3 , 5  a 14 ñg./cin y una tempera­
tura de 265 a 3 0 0* 0 ., y pasa a una tolva de expulsión E que

¡ir
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es mantenida a una temperatura aproximadamente i ¿pial. El 
poliester derretido es expulsado según un régimen de 38 a
635 cm. por minuto por una ranura larga y angosta o un ori­
ficio que tiene un ancho, por ejemplo, de 0,23 cm. sobre 
la superficie de una rueda moldeadora F mantenida aúna tem­
peratura de ¿aproximad-mente 15 a 85* C., según el espesor 
de la película moldeada y la velocidad del procedimiento de 
moldeo. Generalmente la rueda debe tener una velocidad pe­
riférica de 150 a 2540 cm. por minuto. El poliester se so­
lidifica en la rueda moldeadora, es pesado sobre el rodillo 
G y conducido a un tanque H que contiene agua a una tempera­
tura de 18* C. a 252 C. Del tanque H la película es pasada 
por un baño I que contiene una dispersión acuosa de un copo- 
limero hidrófobo de cloruro de vinilideno, v. gr. , un copo- 
línero de cloruro de vinilideno, éster acrílico y ácido 
itacónico, mediante lo cual se aplica una capa delgada del 
copolísero a cada superficie de la película de poliester.
La película puede ser pasada del rodillo G al baño I en 
caso deseado. El espesor del revestimiento es regulado por
medio de las cuchillas exteusoras J* La dispersión del eo— 
polímero puede ser aplicada a una superficie de la película 
del poliester, adentras ésta se liadla sostenida en la rueda
moldeadora.

La película de poliester revestida es pasada 
entonces a una zona secadora K donde es secada a una tempe­
ratura de aproximadamente 90* a aproximadamente 100* C. 
Luego la película revestida es lateralmente espirada de 1,5 
a 5 veces su ancho unitario en la zona L en correas o rodi—
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líos extensores, tal como se nuestra esquemáticamente con M, 
y pasa a una cámara N donde es estirada longitudinalmente 
de 1,5 a 5 veces su longitud unitaria a una temperatura de 
aproximadamente 100* a 105* 0., y térmicamente fijada en la 
zona 0 a una temperatura de 115* a 150* C. mientras se ha­
lla bajo tensión o bajo condiciones tales que no se produz- 
aa un encogimiento substancial. La base de película de po— 
liester revestido biaxilmente orientado es enfriado enton­
ces a una temperatura menor que 100* 0. Es pesada por un 
baho F que contiene una solución acuosa de gelatina, donde 
se aplica una capa inferior delgada de gelatina a cada cara 
de la base de película revestida desde una solución que tiene 
la siguiente composición:

Gelatina 2,0%
Agua 98,0%

y luego se la pasa a la zona ae secado Q mantenida a una 
temperatura de 100* a 105* C. El secado es "preferiblemente 
efectuado sin tener sub st an c i alment e ninguna tensión soore 
la película. En lugar de la solución acuosa de gelatina 
puede utilizarse una dispersión de gelatina en disolventes 
orgánicos, ha película revestida con la capa inferior de 
gelatina es pasada por debajo del rodillo R, el que puede ser 
manten' do b ajo una ligera tensión, y luego se la pasa a un 
punto de arrollamiento g o se la puede revestir primero con
una emulsión de gelatina halogenuro de plata y luego secarla, 
y pasarla entonces a un punto de arrolla3RÍento.

Antes de estirar biaxilmente a la película 
moldeada y apagada de polieeter se le pueden aplicar varios
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tipos de dispersiones de copolfmero de cloruro de vinilideno. 
Los copolíateros ce cloiuro ¿e vinilideno que resultan úti­
les para revestir la base ¿e películas de poliester incluyen 
los copolímeros que contienen de 4 a 65% de un conpuesto 
vinílico o vinilidénico polimerizable diferente, o una mez­
cla de estos compuestos. Los compuestos adecuados quedan 
representados por la formula general:

CHg
'"K

donde R representa hidrógeno, un ranical alcoilo, v. gr. me­
tilo y etilo o un halógeno, v. gr., Cl, Br. y F, y X repre­
senta un radical áidrocarbonado, v. gr., ira grupo metilo, 
fenilo o naítilo o un grupo negativo, v. gr., halógeno, tal 
como cloro, bromo y l'luor, -NO, — — CN, — OOOH, — SO^H,

- CONH^, - QONHR', - COIR' , - R', - C^—  0 - R', - (T— R,

_ 0  _ y radicales de éter, v. gr., - OR., - OR"; donde
R y R* representan un radical alcoilo y R" representa un ra­
dical alcoilo o arilo.

Existen diversas formas conocidas para fabri­
car los citados oopolímeros que contienen por lo menos 35% 
en ceso de cloruro de Vinilideno. -̂ n las Retentes estadouni­
denses Nos. 2.160.903 y 2.160.931 a 2.160.943 inclusive, 
2.160.945, 2.160.946 y 2.160.94? se describen métodos ade­
cuados. Al preparar los copmlímeros pueden utilizarse mate­
riales t-les como el acetato vinílico, propionato de vinilo, 
cloroacetato vinílico, cloruro de vinilo, bromuro de vinilo; 
metil o butil acriiatos; motil, isobutil, metoxietll, cioro-

- o
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etil, o 2—nitro—2—metil-propii metacrilatos; metil u octil 
alia-*clci'oaci'i-a*uos; metil vinii cetona, u^etil isopropil ce- 
tona; ácido itacánico, acrilonitrüo, netabrilonitrilo; es- 
tireno, isobu.t2.ieno; vinil naí'taleao; éter etil vinílico, 
eter butil vmilico; N-vinil italimida, H—vinil succinimida, 
N—vinil carbazol; netileno dedil malonato, y otros produc­
tos similares o mezclas de dos o más de estos compuestos* En 
la Patente .estadounidense No* 2+491*023, concedida a' Alies y 
Otros, se describen copolímeros representativos de este tipo 
y dispersiones adecuadas y su preparación.

Una clase preterida de copolíneros es la que 
está representada por los de cloruro de vinilideno, un áster 
acríüco y áciuo itaconico* ^ fin de que estos copolímeros 
de tres componentes tengan, un grado adecuado de adnerencia 
con la base de ?e Ircula y con una crpa coloide permeable al 
agua, y posean el neces rio grado de flexibilidad, es indis­
pensable que las proporciones relativas iniciales de los mo­
nederos en la mezcla de reacción se hallen dentro de los si­
guientes órdenes:

Honomero

Cloruro de vinilideno 
Ester acrílico 
Acido itaconlco

Orden

35 a 9b%
3,5 a 64,5%
0,5 a 25%

Orden preferido

75 a 95%
4 a 20^
1 a 5%

Los ásteres aorilicoa útiles que pueden ser utilizados en loe 
copolímeros son los alcoil ásteres de los ácidos acrílico y

-  9 -
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metaorílico que tienen de 1 a 18 átonos de carbono en el 
grupo alcoilo (v. gr., metacrílato de Metilo, metaorilato 
etílico, ..letacrilato butílico, octametacrilato, n-dodecil 
netucrilato, n-ootadecil metacrilavo, metilacrilato, etil 
acrilato y propil acriluto; cloruro de vinilo, acrilonitri- 
lo y metacrilonitrilo).

Los monómeros pueden ser oopolimer izados me­
diente cualquier método conocido para formar' loe copolíme- 
ros utilizados de acuerdo con el presente invento. Por 
ejemplo, la copolimerización puede ser efectuada en una 
emulsión acuosa que contiene una mezcla de los monómeros, 
un catalizador y activador, v. gr., persulfato de amonio y 
metabisulfito de sodio, y un agente emulsionante y/o disperté , 
sante. Alternativamente, los copolímeros del presente in­
vento pueden ser preparados polimerizando los componentes 
mononóricos en masa sin agregar un diluyante, o pueae na­
cerse rer'.ccionar a los monómeros en medios apropiaros de 
reacción formados por disolventes orgánicos. La concentra­
ción total da catalizador-activador debe ser mantenida por 
lo general dentro de un orden de aproximadamente 0 ,01^ a 
aproximadamente 2 ,0% en peso de la caiga de los monómeros, 
y preferiblemente dentro de un orden de concentración de 
0 ,1% a 1%. Se obtienen valores mejorados de solubilidad y 
viscosidad efectuando la polimerización en la presencia de 
mercaptanos tales como etil mercaptan, lauril niercaptan, 
mercaptan dodecílico terciario, etc., que son electivos pa­
ra reducir la interlig. dura en el copolímero. bu general, 
los mercaptanos deben ser utilizados en concentraciones de 
0 ;1% a 5% en peso, sobre la base del peso de los monomeros 
polimerizables que se hallen en la carga.

- 10 -
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El presente invento quedará adicionalmente 
ilustrado por los siguientes ejemplos, los qu.e no deben 
ser considerados como limitantes. Las partes deben ser con­
sideradas en peso.

E J E m p L 0 I.

Se prepara un copolímero de cloruro de vini- 
lideno, metacrilato y ácido itacónico, mezclando los si­
guientes constituyentes en un recipiente de reacción:

Gramos.
Cloruro de vinllideno 90
Hetil acrilato 10

Acido itaconico 2
Agua 100
Persulfito de amonio 0,50
Hetábisulfito de sodio 0 ,2 5

M eada de dodecil sulfato de sodio (^) 2
(x) Una mezcla de alcoil sulíatos de sodio 

de 8 a 16 átomos de carbono, en la que predomina el dodecil 
sulfato de sodio.
El recipiente de reacción es calentado a aproximadamente'
34° 0. y 33 continúa agitando hasta que se ha consumido todo 
el cloruro de vinilideno, según lo indica el cese del reflu­
jo. El tiempo que se requiere es de aproximadamente una 
hora y 50 minutos. En este momento se introducen con agita­
ción 2 gramos del producto de condensación de beta-naftaleño 
sulfonato de sodio y íormaldehido, so enfría la emulsión y

- 11
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se la filtra. Esta dispersión de copolínero es utilizada 
en el bailo 1 en la forma precedentemente descripta.

Lue^o se moldea un poliester de etileno gli— 
col y acido tereftúlico que tiene un punto de fusión por 
encima de 200° C., se lo enfria, revista, estira biaxilnente, ¡ 
provee con una delgada capa inferior de gelatina, seca y 
pasa a un punto de arrollamiento bajo las condiciones de 
temperatura, presión y otras coaliciones especificadas en el 
precedentemente descripto procedimiento ejemplar. La resul­
tante película que no es iotoseasiblc tiene una excelente 
resistencia mecánica y flexibilidad. También tiene una ex­
celente estabilidad de sus dimensiones, ;ran brillo y clari­
dad, fuerza y rigidez. Una capa de emulsión de gelatina 
halogenuro de plata fue revestida sobre la capa inferior de R  
gelatina en cada cara de la película y, luego de ser secada, f-
se halló que tenía una excelente adherencia en seco con la y 
base de película, Fue expuesto, revelada, lavada, lijada, 
lavada y secada de la muñera común, y se halló que, azimismo, 
la fijación en mínedo y en seco era excelente.

3 J E h P L O II. i

Se calentó los siguientes materiales a una 
temperatura de aproximadamente 35" C. en un balón de tres 

25 cuellos provisto con un agitador y un condensador de reflujo:
Sramos.

Cloruro de vinilideno 188
Metil acrilato 12

-  12 -
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Eramos

Acido itacónico 4
Agua 200
Persulfito de amonio 0,?
Metabisulfito de sodio 0,35
Mezcla de dodecil sulfato de sodio

(véase el Ejemplo I) 4

Se continuó agitando hasta que se detuvo el 
reflujo del cloruro de vinílideno. En este punto se agre­
garon 4 gramos de betanaftaleno monosulfonato de sodio con­
dénsalo con formaldehido y disuelto en agua, y se enfrió la 
dispersión. Se diluyó una parte de la dispersión con tres 
partes de agua y se agregó una cantidad suficiente de la 
precedentemente descripta mezcla de alcoil sulfato de sodio 
a la dispersión diluida para lograr que se mojara bien la 
superficie de la base de pe líenla de poliester (aproxinada- 
mente 5 cin de una solución acuosa al 5^ por cada ICO cor de 
la emulsión). Esta dispersión de copolímero o látex reem­
plazó en el bailo I a la del ejemplo I, y la película de 
pbliester fuá moldeada, revestida, estirada, etc., en la 
forma indicada en dicho ejemplo, con resultados similares.

E J E  n P L 0 III.

Se calentó los siguientes materiales aú n a 
temperatura de aproximadamente 40° C. en uu balen de tres 
cuellos provisto con un agitador y un condensador de reflu-

-  13 -
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Gramos.

Cloruro de vinilideno 93
Acrilonitrilo 7
Persulfato de amonio 0,35
iletabisulfito de sodio 0 ,1 7 5
Agua 100
Mezcla de dodecil sulfato de sodio

(véase ejemplo I) 2.

Se continuó agitando hasta que cesó el reflujo del cloruro 
de vinilideno. Un este momento se agregaron 2 gramos de beta 
naftaleno sulfcnato de sodio condenando con iormaldehido, di­
sueltos en agua, y se enfrió la emulsión. La dispersión del 
copolímero o látex reemplazó en el baño I a la del ejemplo 
I, y la película del poliester fue moldeada, revestida y 
estirada en la forma indicada en dicho ejemplo. La pelícu­
la estirada fue revestida en ambas caras con una dispersión 
de gelatina de la siguiente composición:

Gelatina 0 ,8%
Acido acético 4,0%
Acetona 55,0%
Metanol 40,2%

Luego de secar se revistió una emulsión de gelatint-haloge- 
nuro de plata sobre la subcapa de gelatina en cada supe r- 
iicie de la película, con resultados similares:

E J E M P L O  IV.

Los siguientes materiales fueron calentados 
a aproximadamente 50° 0 . en un balón de tres cuellos pro­
visto don un agitador y un condensador de reflujo:

- 14 -



Gramos

Cloruro de vinilideno 60
Acrilato etílico 40
Acido itacónico 2

Agua 100

Hezcla de dodecil sulfato de 
sodio (MÓase ejemplo 1 ) 2

Pereulfito de amonio 0,35
Netabisulfito de sodio 0,175
Se continuó agitando hasta que cesó el reflujo del cloruro 
de vinilideno. Ln es*:e momento se agregaron 2 gramos de 
beta-naftaleno suü&nataáe sodio condensado coníormaláehida, 
disueltos en agua, y la dispersión fue enfriada. La dis­
persión del copolíinero o látex reemplazó en el baño I a la 
del ejemplo III, y la película de poliester fue moldeada, 
revestida, espirada, etc. en la forma indicada en dicho* 
ejemplo con resaltados similares.

E J E id 3? L 0 V.

Los siguientes materiales fueron calentados 
a aproximadamente 50° C. en un balón de tres cuellos provis­
to con un agitador y un condensador de reflujo:

gramos.

Cloruro de vinilideno 40
Acrllato etílico 60
Acido itacónico 2
Ama ICO
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Pursuifato de amonio
hetabisulfito de sodio
mezcla de dodecil sulfato de sodio 

(véase ejemplo I)

gramos

D,35
0,175

2

8e continué agitando hasta que cesé el reflujo. 3Sn este 
punto se agregó 1 gramo de beta-naftaleño eulionato de so­
dio condensado con fonaaldeiiido, disuelto en agua, y se 
enfrié la dispersión. La dispersión de copolínero o látex 
reemplazó en el bailo I a la dispersión ¿el ejemplo III y la 
película ¿e poliester rué moldeada, revestida, etc.,, en la 
forma indicada en dicho ejemplo, coa resultados similares.
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3 J E h 1 L 0 VI.

Los siguientes materiales fueron calentados 
a aproximad.uaente 35° C. en un balón de tres cuellos provis­
to con un agitador y un condensador de reflujo:

Cloruro de vinilideno 
Acrilato Metílico 
Acido itacónico 
Agua
Persulfato de amonio
Uetabisulfito de sodio
Mezcla de dodecil sulfato de sodio 

(Véase ejemplo i)

-ranos.
170
30
1

200

o,7
0,35

4
be continuó agitando hasta que cesó el reflujo del clnrnro
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de vinilideno. En este momento se alegaron 4 gramos. de 
beta-naftaleño sulfonato do sodio condenando con formalde— 
hído, disueltos en agua, y la dispersión fuó enfriada. Lg 
dispersión de copolí^-ero o lauen reemplazo en el baño I a 
la del ejemplo I, y la película de poliester fue moldeada, 
PQ-yegücLg y estirada tres veces su aucno en dirección late* 
ral. La película estirada ídó revestida sobre a.;bas caras 
con una dispersión de gelatina Que uenía la Siguiente compO' 
sición:

Por ciento
Gelatina 1
Agua 1
Acido salicílico 0,5
Hetano.1 97,5

Luego de secar, se revistió la capa inferior de gelatina 
de a bas caras de la película con tma emulsión de gelatino 
halogenuro de plata, con resultados similares.

E J E i: P L o vil.

Un poliester de etileno gliool y ácido taref- 
tálico que tenía una temperatura de punto de fusión superior 
a 200° C. fue moldeado, enfriado y revestido don una disper­
sión de copolímero del. tipo Rescripto en el ejemplo I. Lue­
go la película fue biaxilmente estirada y revestida én atabas 
caras con la siguiente solución:

Alcohol polivinílioo 1%
(7?% hidrolizado; viscosidad 
de 20 centipoises en una so 
lución acuosa al 4% a 20° C.)
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Agua 95%
htanol 4%

Luego de ser secada, la película fue revestida con una emul­
sión de halogenuro de plata y un formador de color de aceta! 
polivinílico, que contenía 1 ,5% en peso de yodobromuro de 
plata, compuesto por aproximadamente 1 ,3% de yoduro de plata 
y 9 8,?% de bromuro de plata, disperso en un formador de 
color polimórico (3,8% en peso de la emulsión total). Luego 
de secar, se halló que la emulsión tenía una buena adheren­
cia con la base de película, be la expuso, reveló, lavó, 
fijó, lavó y secó de la manera común, y se halló que asimis­
mo la fijación en húmedo y en seco era satisfactoria.

Las dispersiones de copolíuero y gelatina 
pueden ser depositadas en el soporte a base de película me­
diante cualquiera de los métodos comunes utilizados en la 
manufactura de elementos fotográficos, v. gr., mediante la 
inmersión de las superficies üe la película en una solución 
del material revestidor, el rodiado, el revestimiento desde 
una tolva provista con una cuchilla extersora, etc. hl es­
pesor de la capa puede variar dentro de un orden bastante 
amplio, v. gr. de 1 , 2 5 micrones a 25 micrones o más. Un ge­
neral, sin embargo, tendrán la mayor utilidad las capas que
tienen de 2,5 a 5 micrones.

Las dispersiones pueden ser directamente ob­
tenidas del medio de reacción de polimerización cuando se 
nropara e 1 conolínero mediante la becnica de polimerización
ñor emulsión. Pueden contener diversos agentes humectantes 
y dispersaites, v. gr. soles de ácidos n-alcano sultánicos
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y sulfúricos de metales alc^m^nos, amonio y amin.^ 10 a 
12 átomos de ordeno, 0- y H-alcoil-betaínas de 10 a 20 
'tomos le carbono} las sames re mcGales alcalinos de ácidos 
retil, etil e iaopropil nagtaleno sultánicos, etc. Por lo
general resulta suficiente utilizar de 0,05 a 2% en peso
del agente dispersante.

El presente invento no se halla limitado a
las condiciones onrtloul^.res ^e^oi^radas en los precedentes 
ejenmlos o orocelirion^os ejempmares, pero, por er contrario, 
estas condiciones pueden var..ar ampliamente. Así, las velo­
cidades de expulsión pueden variar de jo a 760 en. por mi­
nuto y la velocidad periférica do las ruedas de moldeo puede 
variar de $0 a 3.000 cm. por í-inuto.

En las capas que se revisten sobre las capas
inferiores de fijación pueden hallarse diversos materiales 
sensibles a las Irradiaciones. Ademas de las safes de plata 
fotosensibles, tales cono el cloruro de plata, bromuro de 
plata, cloro-bromuro de plata, cíoru-y oduro de plata y otras 
mezclas similares, pueden utilizarse coloides hidrófilos 
bicromados, v. gr. albúmina, gelatina, goma arábiga, alcoho­
les polivinílicos o cola, estas capas pueden contener i'or- 
madores de color fijos, productos intermedios de colorantes 
o colorantes, ^tros materiales incluyen las sales fotosen­
sibles, materiales fotosensibles de hierro y los compuestos 
de diazónizo, acopiauores con algunos, v . yr., los compuestos 
diazóticos, el agente unidor puedo tener una escasa sensibili­
dad p<3.r-- el a¿*̂ ua. Asr, en el aoroidal p\.Lede Û A
lizarse acetuuo polivinrlico o un acetato de celulosa.

La base de película de aoliester puede conté-
.'tí
1

1
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ner un pigmento o coloréate para darle cualquier color desea­
do. Cuando la base na de ser utilizada para películas de 
rayos X puede tener un color azúl o verde. La capa de copo- 
limero puede ser *uehida de ¿..añora similar y. puede contener 
un nateriaí antistático. án la capa del copolí-.ero puede 
revestirse capas antistátic-js y capas antiaalo.

Una característica impórtente del presente 
invento queda ilustrada en el ejemplo VII, en el cual se 
lijen emulsiones hidrófilas de halogenuro de plata y políme­
ros hidroxílicos a soportes por medio del precedentemente 
descrito alcohol poliviníiico hidroaoluble. Con anteriori­
dad, estos coloides so han lijado mal y ha sido difícil lo­
grar su unión, dado que no resultaban electivas las capas 
inferiores comunes do gelatina, mediante estos mítodos puede 
fijarse otros coloides sintéticos adicionales, tales como 
loa alcoholes polivinílicos y los derivados de alcoholes po— 
livinílicos hidrosolubles en general, v. gr., acetatos poli— 
vinílicos parcialmente hiarolizados, y acetatos y cloruros 
polivinílicos mixtos, iuterpolímeros nidrolizados de acetato 
vinílico con compuestos insaturados, por ejemplo anhídrido 
ú¿.aleido, esteres del ácido ucrílico, etc. Nn las patentes 
estadounidenses Nos. 2.276.322, 2.276.323 y 2.397.866 se reve­
lan coloides adecuados de los tipos mencionados en últinio ter­
mino. Aún otros coloides incluyen los acétales y esteres po— 
livinílicos hidrófilos y parcialmente sustituidos y los esteres 
de celulosa substituidos con productos inferiores, de áci­
dos monooarboTiílicos .liíaticoa suturados que tienen de 2 a 
4 átomos de carbono, y'los éteres de celulosa substituid 
dos con productos inferiores, v. gr., celulosa metílica,
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etil celulosa, etc. Otros coloides naturales incluyen la 
caseína, albúmina, goma arábiga, agar-agar, ácido poli-glu- 
coránico, etc., que también se rijan a soportes mediante 
estos nuevos materiales de capa inferior.

Resulta difícil fijar una capa inferior colo­
ide, v. gr. ana delgaua copa de gelatina, con una dase de 
película, debido a que los disolventes utilizados en las 
habituales soluciones de capa inferior no tienen acción ¿tisoi 
vente sobro la superficie de la película de poliester. El 
presente invento resuelve esta desventaja y provee un méto­
do práctico para lijar capas de gelatina con las bases de 
película de poliester.

be recalca que las dispersiones acuosas de 
copolímeros de cloruro de vinilideno, cuando se las reviste 
en una base de película de poliester viaxilmente orientada, 
no se adhieren satisfactoriamente con ésta. Aplicando pri­
mero la dispe sien del copolínero a una base de película de 
poliester ao estirada y orientándola luego v. gr. estirando 
biaxilmente a la película revestida, se obtiene un elevado 
grado, totalmente inesperado, de adherencia.

Una ventaja del presente invento reside en 
el hecho de que provee películas de poliester revestidas 
orientadas de alta calidad, b¡tpa ventaja reside en el hecho 
de que provee un método práctico para fabricar estas pelícu­
las. Otra ventaja dei invento es el hecno de que el método
puede ser aplicado a tramos continuos de película a veloci­
dades relativamente altas. Aún otra ventaja reside en el 
hecho de que provee un método nuevo y electivo para obtener
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una película de polieater viaxilmente orientada con super­
ficies que se adhieren fuertemente a las capas coloides per 
meables al agua. Aiin otra ventaja reside en el hecho de 
que provee un método continuo práctico para moldear, revee- 

5 tir, estirar y aplicar una capa inferior a una base de pe­
lícula fotográfica.

Dado que podrán efectuarse muchas realizacio­
nes muy distintas del presente invento sin apartarse de su 
espíritu y alcance, debe quedar entendido que el invento 

10 no se halla limitado salvo .,or lo que definen las reivindi­
caciones adjuntas.

i

15

20

- N O T A  -

Los puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
de Dátente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
siguientes:

13.- Un método para producir una película 
revestida adecuada para ser utilizada como una base para la 
manufactura de películas fotográficas, caracterizado por 
moldear un áster derretido*--y altamente poliuérico de un áci­
do dicarboxílico y un aleono dihídrlco, capaz de ser trans-
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formado en filamentos que, cuando son estirados en frío, 
muestran mediante ios trazados característicos con rayos X 
que tienen una orientación molecular a l o  largo del eje ge­
ométrico de la fibra, en la forma de una película, revestir 
por lo menos una superficie de la película con una disper­
sión acuosa de un copolímero que contiene por lo menos 35% en 
peso de cloruro de vinilideno, secar la película revestida 
de áster polimérico y orientar la película revestida esti­
rándola a una temperatura elevada.

22.— Un método de acuerdo con la reivindica­
ción 12, caracterizado por el hecho de que el áster polimá- 
rico tiene un punto de fusión de 159° 0. a 300° C.

3 2.- Un método de acuerdo con la reivindica­
ción 1& ó 25, caracterizado por el hecho de que se efectúa 
la orientación biaxil estirando en forma lateral y longitu­
dinal a la película revestida a una temperatura elevada.

4 2.— un método de acuerdo con la reivindica­
ción 2 5, caracterizado por enfriar la película moldeada de 
áster polímárico, revestir por lo menos una cara de la pelí­
cula con.una dispersión acnosa.de,un copolímero hidrófobo de 
cloruro de vinilideno y uno a dos compuestos polimerizables 
diferentes que consisten en compuestos de vinilideno o vini- 
lo que contienen de 35 a 96% en peso de cloruro de vinilide­
no, secar la película revestida ¿el poliester, orientar 
biaxilmente a la película revestida estirándola en forma la­
teral y longitudinal a una temperatura elevada y revestir por 
lo menos una de las caras del copolímero con una solución 
acuosa que contiene un coloide permeable al agua.
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52.- Un método de acuerdo con la reivin­
dicación 18, caracterizado por moldear un áster derretido 
altamente polimérico de unpolimetileno glicol que contiene 
de 2 a 10 grupos metileno y ácido teraftáüco, que tiene
un punto de fusión de 200* C*y oajo presión en la rorma de 
una película delgada, enfriar la película moldeada a una 
temperatura menor que 85* C., revestir por lo menos una 
cara de la película con una dispersión acuosa de un copolí— 
mero muy hidrófobo de cloruro de vinilideno que contiene 
por lo menos 35% y preferiblemente no más que 96% en peso 
de cloruro de vinilideno, secar la película revestida de 
áster polimérico, y orientar biaxilmente a la película re­
vestida estirándola en forma lanera! y longitudinal a una 
temperatura elevada, calentar la película estirada sin que 
se produzca un cambio en sus dimensiones y dejar luego que
se enrrie.

62.- Un método de acuerdo con la reivindica­
ción 58, caracterizado por revestir por lo menos una cara 
de la película con una dispersión acuosa de un copolímero 
de cloruro de vinilideno con ya sea uno o dos compuestos po- 
limerizabies diferentes que consisten en compuestos de vi— 
nilo o víniliueno que contienen de 75% a 95% de cloruro de 
vinilideno.

72.— Un método de acuerdo con la reivindica­
ción 68, caracterizado por el hecho de que la película esti­
rada es mantenida a una temperatura elevada sin que se pro­
duzcan cambios en sus dimensiones, se la permite enfriar y 
se la reviste, en jbor lo menos una de las caras del copolí-
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mero, con una solución acuosa que oontiene un coloide per­
meable al agua.

83.- Un método de acuerdo con la reivindica­
ción 63, caracterizado por revestir por lo menos una de las 
capas del copolímero de la película biaxilmente orientada 
con una solución acuosa que contiene gelatina, y revestir 
sobre por lo menos una de las capas inferiores de gelatina, 
una capa permeable al agua de emulsión de halogenuro de pla­
ta coloide.

93.- Un método de acuerdo con la reivindica­
ción 5&, cartoterizado por el hecho de que por lo menos una 
de las superficies 'del copolímero de la película estirada 
es revestida con una solución acuosa que contiene un coloi­
de que contiene una pluralidad de grupos intralineares re­
currentes -CHg -CH0H.

103.- Un método de acuerdo con la reivindi­
cación 73, caracterizado por el hedió de que por lo menos 
una superficie de la pelíeula de ester polimórico es reves­
tida con una dispersión acuosa de un copolítero altamente 
hidrófobo que oontiene de 35 a 96%, y preferiblemente de 
75 a 95% en peso, de cloruro de vinilideno, de 3,5% a 64,5% 
preferiblemente de 4 a 20% de éster acrílico y de 0,5 a 25%, 
preferiblemente de 1 a 5% de ácido itacónico.

113.- Un método de producir películas de
r e cub r i mi ent o.

fal y como se ha ¿escrito en la ñemoria que 
antecede, ilustrado en el dibujo que se acompaña y para

-  25 -



los fines que se han especificado.
La anterior liemoria consta de veinticinco 

hojas y la presento escritas a maquina por una sola de sus 
caras.

.  ^ 7  AGü.
lladrid,

P. A.
A&apn da Etzabant?
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