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La presente patente qe introduceidn se refiere =
un procedimiento para ei caldeo de hornos Martin-Siemens, me-
diante el cuel se reemplaza la actusl calefacgeidn por gas,
por la reslizads directamente con aceite calentador, mediante
guemedores 0 mecheros gque penetran en las cémaras de combus =
tidn del horno.

Como es sabiao, el procedimiento conoeido hastsa
ahors y exclusivamente empleado para el caljeo del horno Marw
tin-S8iemens, eon el objeto de fundalr acero, consiste en el em-
pleo de gas obtenigo del carbdn y al que se ingorpora sire
en las ocdmaras de combustidn.

Para consegulr ung fusidn lo mds rdpiaa posible,
dado lo elevadas que son las temperaturas necesarias en dicho
horno, el gas Aebe poseer un poder calorifico lo mayor posi -
vle, pues de lo confrario resulte demasiado largo el tiempo
de la fusidn y por 1o tanto el proceso 4e la misma demasisdo
08ro.

Por esto existen gran ndmero de palses que, no
obstante disponei de yecimientos de carbdn, la calijad de los
mismoe no permite obtener gas del necesaric poder celorifico,
y tienen que recurrir a la importacidn ae ocarbdén ge alta oca -
lidead.

El procedimiento que se reivinjica tiene especial
importancia pera estos paises, aungue los resultaios de la
préoctica demuestran que su aplicacidn ofrece también venta -

jas econdmicas, a¥n para los paises que disponen de yacimienw
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es tan grande, que el iiempo total por cerga se abrevia en un
20 %, con lo que con el mismo horno pueden trabajarse mds ocar-
ges que hasta shora.

A egtas ventajas se sgrega que los gastos ae
combusti¥le, por tonelada de escero fundido, son muchisimo mds
redqucidqos pues solo se necesits la tercera parte eﬁ peso Qe
aceite calentador en lugar de carbdn.

Dentro de les reivindicaciones que se estable-
cen y con tal de yue se cumplan las caracteristices del proge~-

dimiento apuntajas, pueden utilizarse diversos mecheros o gue =

majorese, en 1los hornos de las dlstintas formas y tamafios gue

interese; pero como tales variaciones, asf{ como las que pueden
hacerse en otros detalles de la aplicacidn del procedimiento,
no afectan & le& esenciasligad reiviniicadea, las diversas mods -
1ldades de reelizecién gue se sigan con cualquisera de tales
modificasiones, no serdn sino variantes igualmente comprendl -
aas y protegidas por el presente registro.

En esta ides, la aajunte ldmins corresponde dni-
camente & un esquems indicativo de un ejemplo de la aplica =~
cién del procedimiento.

En dicha figura se vé como el horno Martine
Siemens -1-, lleva las canales -2- para el aire caliente y se
le ha sdicionado la tobera de inyecocidn -3- provista dqe aifu -
sor y alimentade por el aceite de combustién, gue llega a elle
por el gonducto -4=, procedente de la bomba ~5-, que lo ex -

tree del aepdsito -7- y es accionada por el motor eléetrico =6-




gon tal aisposiqién sobre la solera -12- del horno se proyec =
ta una niebla de aceite ge combustidn.

Ademéds, se aprecia en las figuras el canal
-8~ de los gasee, la cémara -9- de escorias, el &acumulador ca o
lorf{figo -10~ para gas y el ascumulador calorifico -ll- pare

aire.
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La presente patente de Introduccidn,
de les siguientes reivinadisaciones:

consta

ElL objeto de esta patente lo explota le firma

Guest Keen Baldwin Iron & Steel Ltd., de Karaiff (Gran Breta -
ﬁﬁ')o

12, < Procedimiento pars el calgeo de hornos
Megrtin-Siemens, caracterizago porque mediante quemadores o
mecheros adecuados, se introauwse, en las cémerss de combus
tidn del horno, aceite previamente ocalentado, inyeoténdolo
bajo presidén en estado finsmente pllverizado, de modo gue

se infleme por la temperatura reinante en tales cédmaras y en

ella se gueme proporclionando el caldeo directo.

28, . Prooedimiento para el caldeo de hornos
Martin-Siemens, segin 1o reivinaicado en el punto anterior,
caracterizago porque el caldeo previo del indicado aceite de

calefaccién, se reaslizard a una temperaturs comprendide en -

tre 50 y 80%=,

88, - Procedimiento para el caldeo @e hornos
Mertin-Siemens, segin lo reivindicado en los puntos anterio -
res, caracterizado porgue el aceite calentaior empleedo, se =

rd @e un contenido de azufre inferior al 2,5 %.

42, . Procedimiento para el caldeo de hornos

Martin-Siemens -,
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Segin se deseribe y reivindica en esta memo -

ria descoriptiva.

Se detalls e ilustra con los planos que a l&
misma se acompafian.
| Y la cual conste de seis hojas, foliadas ¥y

escritas a mdgquina por une sola de sus caras.
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Madrida, /87 -de Agospo de 1952. =
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