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Hasts sghora se ha utilizado generslmente pam el
moldeaso de objetos de cerdmice y ladrillos moldes revestigos
de yeso, gon el fin de poder desmoldar el artfgulo molaealo
8in correr el riesgo de destruir los detalles adn més pequeiios]
de la forma reproducida sobre el articudo.

Estos moldes de yeso presentsn distintos inconve-
nientes serios, a saber:

1 / Los moldes guedan sujetos a un répido desges-
te y & una alteracidn de los detalles de su forma, de manera
que las piezas moldesdas aumentan de espesor y 4e peso Yy no
reproducen exagtamente las formas deseajas después de un pe-
riodo de uso relativamente corto de los moldes.

2 / la necesidad de un recembio frecuente de los
moldea\proauce une detencidén en la produccidn y obligs & te-
ner siempre una reserva considerable de moldes de ropﬁesto. 9

| 3 / se necesita uns seccidn espeoial'para prepara#
moldes por personal esbpecializeao.

Este invento se propone eliminar estos ingonve -
nientes, y en particular evitar el Adesgaste rdpido de los mold
des y le necesidal de cambiarlos gue deriva del desgastea.

pe acguerdo &l invento, los moldes eomprenden un
guerpo de un material rfgido, gue coopera con un revestimien-
to delgado de un material eléstigo, que recubre su superficie|
conformada de moldeo. Este revestimiento eldstico puede ser
de caucho o de otro material teniendo propledades eldstiocas

simileares.
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Se he constatado que la capa de caucho, recubrien}
40 la superficie confprmada de moldeo del molde, favorece ain
81 es muy delgada, el desmolde del ladrillo o el artfoculo de
cerémice conformejo bor el molde, gracias a ls elesticiaaa
del caucho gue queda comprimido contra €l molde durante el
moldeo y vuelve a tomar instentdéneamente su posieidn, cuando
esta presidn cesa, por desplazamientos gue favorecen el des-
mol de.

Le cepa 46 caucho puede aPplicarse de una mgnera
permanente gontrs la superficie conformada del molde rigiao,
Este Wltimo puede ser hasta metdlico, lo que ofrece la ven -
teja ae una.duraoién préoticamente ilimitada.

DPe acuerdo a un perfeceionsmiento ulterior sel
invento, la capa delgada de caucho no se ablisca de un modo
permanente a la superficie conformada adel molde, sino quéi
consiste en una hoja de caucho extendida delante de esta su -

perficie y sostenida por un marco que puede formar parte

del mdlde o ocorresponder sobre este ltimo.
Perfeccionamientos ulteriores del invento se re-
flieren, por ﬁitimo, a los getalles de la estructura de la
hoja de caucho, interpuestea entre los moldes y el bloque 4ge
ercille o de caolfn a moldearse, particularmente en 1o que
se refiere al molde inferior, a medios para evaocuar el aire,
encerrado entre la hoja de caucho y el molde en las zonaes
de depresidn de este Yltimo, durante el moldeo, a medice péa-
re la apliocacidn de la hoja de caucho &l molde, en forma de

prolongaciones elédstiocas aistribufdaes en lugares determina -
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dos, y al sistema de retencidn de las hojas.

La presidn Ae moldéo de la pasta de arcilla, de
caolfn o de otro materisl destinado a la produccidn de ladri-
1108 0 de objetos de material cerémico, comprime la hoja de
caucho sontras la superficie conformada del molae, &l gue la
hoja se athiere muy exactamente copiando los menores gdetalles,
de modo de reproducirlos exagtamente y transmitirlos a la
pleze moldesja. Cuando la Presidn de moljeo cesa, alejéndose
el molde de la pleza, la hoja de caucho vuelve a tomér, greé.
olas a su elastioidqad, su forma inicial, facilitando los des-
plazamientos que se producen, adn més, al desmolde del obje-
to.

E dispoéitivo de &oexrd0 al invento asegura una
economfa considerable en la fabricacidn de ladrillos y de ob-
jetos de cerdmica por la duracidén préeticamente ilimitada de
los moldes asf{ como de la capa o de la hoja de caucho cuyo
reemplazo se efectia, en 6280 necesario, muy répidamente y ‘
quizd en un tiempo bastante meunor que el necesario pera reelid
zar un molde de yeso.

El invento ofrece ademds la garant{ia de que todes
les piezes moldeadas presentsn un espesor eonstante, quedando
slempre sus detalles mds pequefios reprocjucidos fiel y exacte -
mente. o

El invento se desoribird con referencias al 4ibu-
Jo agregaao, en el cusalt

La figura 1 muestra en corte transversal, & tftu-

lo de ejempleo no limitativo, dos moldes para el moldesdo de

4
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tejes.

. Las figuras 2 y 3 son, respectivemente, una vista |
de la cara interior y un corte longitudinael 4e une variante
4e la hoja de caucho destinaia al ﬁolde inferior.

Le figurs 4 es una vista en plano del molde infe- |
rior.

Las figuras 5 y 6 muestran el molde, en escéla
més grande, en corte segin las 1fneas V-V y VI-VI de la figur4
4, estando colocada la hoja de caucho, ¥y la figura 7 muestra
un dqtalle, en corte transversal agranjado, 4¢ bandas de cau-
cho de alma metdlioca para la fijaoidn ae la hoja de caucho.

En el ejemplo mostrado en la figura 1, M, M' indi-
cgn los dos moldes metdlicos: 1, 1' indican las YJojJas de cau=-
cho que quedan extendidas sobre las superficies conformadas
S, S de los molaes, y fijadas mediante marcos de d4os piezes
2, 2'.

Las hojas de caucho 1 pueden guedar provistas
pare su fijecidn, por ejemplo, de una nervadura periférioca
saliente 3, destinadas a Quedar aprisionada en ranuras de for-:
ma correspondiente de las superficies interiores de las 4dos
secoiones 2, 2' ge los marcos, yuedando apretado entre estas
dos secaiones el borde periférico ae las hojes, 1, 1', ¥ fi~
Jadas ellas a su vez & los moldes.

pe acuerdo & la variante mostrade en las figures
2 y 3, la hoja de caucho 1 guede provista de un borie perifd-
rico ensanchado 3,.destinado a quedar fuera de la pared late-|

ral del molde, cusndo la hdja se colooa sobTe el molde {figue
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6 y, por otra parte, & ganchos 9 del molde, para evitar que

ras 5y 6) ¥y cueda retenida por la aplicacidn de las bandas
e, 2%,

Bn el interior del borde 3 la& hoja de caucho pre-
senta un cuadro perimetral 4, més espeso.: gue la hoja 1, De .
ro méds delgado que el borde 3, cuya anchura es igusl a la
a0 los bordes del molge sobre los que guedan aplicadas las
banjes 2, 2'..

Ademés, la hoja 1 presenta las prolongaciones
5 que terminan en una cabeza 6, siengo la hojs més espesa en
la proximidad de estas prolongaciones, como indicado en 7. |
Les prolongaciones se introducen en un agujero correspondien-
te 20 del molde ﬁ' (figure 5) hasta que las cabezas 6 sean
oonduciaes fuera de la superficie inferior del molde. Un hi-

lo de anclaje 8 queda fijadqo, por une parte, a las cabezas

la prolongacidn se desprende & pesar de la tensién ge apliea ¢
cidn de la hojes de caucho 1.

En el ejemplo represen tado, las prolongaciones
5 queden provistas sobre la hoJ)a de caucho en la proximidad
de los dedos de enganche m de la teja sobre la baﬁda ¥y de los
cabestrillos exgaVa&os m' {figura 4). Se fija la hoja de cau ¢
cho alvmolde‘por intermedio de las bandas 2. Sobre su parte
2', que ocorresponde a los lajos L (figura 4) del molae, Aon -
de se ponen en econtasto con la areilla & moldearse, las ban -
das 2 son hechas de oaucho.

Las bandas 2' guedan provistas de un alma metd -

lica de armadqura 10, que las atiesa e impide que se aoblen.
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gomo el molde metdlico presenta zonas de depre-
8idn (ver la figurs 6), en las que se crean almohadillas ge
aire, cerradas arriba por la hoja extendide de caucho, se PIro-
dueirian, durante el molaeo, alteraciones de la forma agel
molde gue se imprime en la teja durante el moldeo, debigo a
estas almohedillas eldstiomas de aire.

De acuerdo &l invento, este inconveniente queda
eliminedo con agujerear el molde, en los lugares de diches
gepresiones, efectumnio sgujeros 8l que atraviesan todo el

espasor del molde, ¥y que sirven pars la evacuacidn del aire.




10

186

20

La presente patente de Invenoidn, consta de las

siguientes reivindicaciones:

1%. - Dispositivo para el moldeo de objetos ae
coramica, ladrillos o baldosas mediante presidn son matrices,
caracterizado porque comprende 408 matrices y dos hojJas del -~
gadas de gome o materisles eldsticos andlogos interpuestes
entre la superficlie molaurade rfgide de las inaicadas matri -
ces ¥y la pasta de caolfn, arcille o similares que se ha de
estampgrQ

28, - pispositivo segdn lo reivindicado en el
punto 12, caracterizado porque cade une de las 4os hojas d4e

gome o similar se sujetan por delante de ls superficle mol -

Ll

qurade de la correspondiente matriz y se adhiere s esta super;
ficle perfectamente en todos los detalles Aurante el estam -

pedo, pera desprenderse de la misma en guanto cesa la presidn
y se aleja la metriz, favorsclendo asf{ el desprendimiento del

objeto molaeado.
3%, - Dispositivo seg¥n lo reivindicado en los

puntos 15 y 28, caracterizado porque c&da una de las hojas
4e gana o similsr se mantiene tenaida por delante 4e la su =
perficie molgurada del molde 4e la correspondiente metriz ae
material rfgido mediante un bastidor marginel,

42, -~ Dispositivo segdn lo reivingicado en el
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punto 3, caracteriz&do por el hecho de que el cusadro quedd
fijado al molde y esté hecho de 4os piezas entre las que queds

retenido el borde de la hoja de caucho.

6. = Dispositivo segdn lo reivindicado en los pun=

tos 3 y 4, caracterizado por el hecho de gue el borde de la

hoja de caucho presenta en su extremidad una nervadurae gue gue
de. ajustede en una ranuras practicada en la superficie interior
de las dos secaiones del bastidor que retiene la nervajura.

6. - Dispositivo segdn lo reivindicado en los
puntos 3 a 5, caracterizado por el hecho de gque la nervadjura
de la hoja de caucho guede provista en la extremided del bor -
de 46 la hoja, siendo planes las dos secciones del bastidor o
cuedro y reteniendo el borde de la hoja de caucho de modo que
le nervagura ¢ueda afuere.

7. - Dispositivo segdn lo reivindicado en los pun-
tos 3 & 6, caracterizado por el heoho de gue uno de los elemen
tos del bastidor o cuadro de reteneidén de la hoja de caucho
forma parte Ael molde.

8. - pispositivo segin lo reivindicado en el pun -
to 3, caracterizado por el heoho de que la hoja de caucho ex <
tendide sobre el molde gqueda provista, en lugares getermina «
dos, 46 prolongacioneé. por las gue la hoJja gueds suleta &l
molae, de modo Qe crear en la hoja depresiones y reducir el
movimiento eldstico de la hoje durante le operecidén de mol =

deo, evitanao la expulsidn prematura, adn percial del objeto

molaesd o.




1o

15

2o

25

Jeros correspondientes practicados en el molae, hasta gue

9. - Dispositivo segin lo reivindicado en los pune
tos 3 y 8, caracterizado por el hecho de gue las prolongacio -

nes cuedan provistas eon una cabeza y se hacen pasar por egu-

su cabeze sobresale por debejo del molde, donde quede reteni-
de por medios de fijeocidn sproplados.

10. - Dispositivo segdn lo reilvindicado en los
puntos 3, 8 y 9, caraoteriz#do Por el hecho de gue 6l molae
quede atravesado, en sus partes cséncavas, por agujeros gue
sirven paras eveacuar, durante el molgeo, el sire retenido en
esas gonas por efeato de la hoja de caucho extendide.

11. - Dispositico sagﬁn 10 reivindicafto en los
puntos 3 y 8 & 10, caracterizado por el hecho de gue las ho-
Jas de caucho son de un espesor variable en sus diferentes
partes, siendo las zonas sometidas a soliecitaciones mds ele «
vedas ¥y las zonas en le proximidad de las prolongaciones més
espeses gque la perte restante.,

12. - Dispositivo seg¥n lo reivindicado en los
puntos 3 y 8, & 11, caracterizado por el hecho de gue léas
nojas de caucho presenten un guadro periférico mds espeso.’

sobre une anchura que corresponde a la anchura del borde dael

molde, guedando ensancheds la extremijed marginsl del borde
y sobresaliendo de la superficie lateral del molae cuando le
hoja es extendida sobre el molde y gquedando sujetade por la
splicecién de bandes que se sobreponen & la hoja y que afec -

tan el mismo ancho gque el horde lateral de los moldes,
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1%. - Dispositivo segin 1o reivindicado en el
punto 12, caracterizado por el hescho de gue las banias gue se
ponen en gontecto con el materigl a moljearse durante el mol -
deo son hechas Ae saucho y quedan reforzedas por un alme me -
té1ioa. |

14. - Dispositivo segin lo reiviniicado en los

puntos 3 a 7, caracterizado por el hecho de que el molde es
metalico.

15. - Dispositivo para el moljeo de objetos Qe
cordmica y ladrillos -.

Segin se describe y reivindica en esta memorie

deseriptiva.

Se detalla e ilustra con los planos que a la

misme se agsompafian.

La cusal consta de diez hojas, foliades ¥y escri -

tas a mégquinas por una sola de sus caras.

Maarid, & & ae Agosto de 19582.

7
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