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PATENTE DE INVENCION
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MEMORTIA DESCRIPTIVE® "
' SO0BRE: ' ’
*PERFECCIONAMIENTOS EN LA UNION ELASTICA DESMONTZBLE DE
"DOS EXTREMOS DE TUBOS,PARTICULAHIENTE PARA MAQUINAS DE
— _ _

S80LICITANTES: SULZER FRERES, Société Anonyme, residentes
- en: WINTERTHUR, Suiza.

La presente invencidn se refiere a perfecoiona-
mientos en la unidn e lfstica deanontéble de dos extremos
de tubos, particularmente para méquinas de hiler, y con-
siste en la superposicidn de un trozo de manguere sobre

Se el uno y el otro extremo de tubo; Se emples especialmente
pare extremos de tubos en unae instalecidn para la aspira-
cidn de hilos rotos en midquinas de hilar en las que las
bocas de empalme de tubo, dispuestas sobre el cenal cen-
tral de selida, estédn unides con tubos de aspiracidén des-

10. montebles. La unidn, segin el invento, esta caracterizade
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porque el diémetro interior de uno de los extremos de tubo
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L

es mayor, por lo menos en el cuadruple del grueso de le
pered del trozo de manguera, que el diimetro exterior del
otro tubo.

El invento se caracteriza por el hecho de gus el
trozo eléstioo ‘de manguers esta enmangado parcialmente
sobre el extremo de tubo de mayor didmetro interior, y
porque uno dée los extremos de tubo se mueve de tal manera
hacia el otro extremo para que el extremo no tensadodel
trozo de manguera quede doblado dentro del interior del
extreno de tubo gue tiene mayor & dmetro interior, y ade-
més porque la parte doblada del trozo de manguers, median-
te introduccidn del otro extremo del tubo en el interior
del trozo de menguers, resulte enmangada sobre dicho ex-
tremo del tubo.

Tratdndose de una unidn para extremos de tubos
en un dispositivo de aspirscidén de miquinas de hiler, se
dispons adecuadamente que la boca del tubo muestre un
mayor dismetro interior que el didmetro exterior del tubo
de aspiracidn unido a dicha boca del tubo. Asimismo es
recomendable gue se efectiie la unidn por medfo de un trozo
de menguera que tenga en estado normal formes cilfndrica,

Yy se doble la perte enmangada del trozo de manguera median=-
te separacidén de uno o de ambos extremos del tubo en direc-
0idn del eje comin de simetrfa, de tal mod que el trozo

de menguera se ponga = tope cbn su superficie interior
sobra ambos extremos del tubo.

A oontinuacién se describe la invencidn y se re-
presenta a t{tulo de ejemplo no limitetivo, en los adjuntos

didbujos, en los que:
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La figura 1 muestra extremos de tubos, antes de
realizer le unidn, con el trozo de manguera enmengade
sobre uno de los extremos del tubo.

la figwae 2 muestra le unidn terminade.

las figuras 3 - 5 muestran la unidn r epresentada
en la figura 2, con diferentes posiciones relatives de los
extremos del tubo.

Ie figura 6 representa el trozo del tubo en su
estadc nommal, no tensaedo; ¥y

la figura 7 muestra el corte esquematico por una
méquine de hilar con un dispositivo para la aspiracién de
hilos rotos, mostrando asimismo la unidn, segin el invento.
Piezas idénticas de la instalacidén lleven el misno nimero
de referencia. ‘

Se podré eprecier en dichos dibujos que se emmange
sobre lea boca d;l tubo 1 de la figura 1, un trozo eldstico
de menguera 2, preferentemente de gana. lLa figura 6 mues-
tra dicho trozo ds tubo en estedo normal, no tensado, es-
tendo representado por un trozo e¢ilfndrico de tubo de goma.
Le diferencia relativamente grande entre el didmetro del
trozo de manguera en gu estade normal, no tensado, y el
didmetro de la boca de tubo 1 hace que la pPaerte enmangada
de dicho trozo de manguera se adhlera perfectamente en la
superficie del extremo del tubo y quse no resbale aunque
se ejerzea sobre didio trozo un esf uerzo axial de trasccidn.
Con objeto de mejorar dicha adherencia se pueden disponer
ranures en la superficie del extremo del tubo. ;

BEn la parte derecha de la figura 1 se representa
el extremo del tubo 3 que tiene que unirse eon lg bocea del

tuvo 1. El aidmetro interior de dicha boca del tubo 1 es
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payor en cuatro veces ' e la pared del trozo

de manguera, que el didmetro exterior del tubo 3, y &ste

por su parte es un poco mayor gue el didmetro interior del
trozo d e manguera. ‘

75; Con objeto de estsblecer le uni5n, se mueve el ex-
tremo del tubo 3% hecia el final, no tensedo, del trozo de
manguersa 2, entrando éste en el interior de la boce del
tubo, y quedando dobledo dentro de la mi gme . Entonces
resulte fdcil hacer entrar el extremo del tubo %, sin

80. ayuda de herramienta alguna, dentro del trozo dobledo de
mangueras que se sobrepone y dbbla por encima de dicho
extremo de tubo; esta diéposicién se representa en la
figura 2. Facilmente puede desplazarse el tubo 3 en dai=-
reccifn de la flecha, sin que se produzeca la salide del

85. trozo del tubo desprendiéndose de la boca del tubo 1.

81 se desplaza el tubo 3, desde la posicién repre-
sentada en la figura 2, hacia la derecha, el extremo del
trozo de manguers, superpuesto sobre sl tubo 3, quedars

| pPor lo pronto inveriable en su posicién de adherencia;

90. en cambio, a la derecha de la boca del tubo se dobla la

pered de la menguera, tal coho 12 muestra la figura3.
Siguiendo con el desplazamiento del tubo 3 en

direccién de la flecha, se produce, por fin, la posicidn

representeds en la figura 4. El e xtremo derecho del trozo

95. de nanguefa se ha & blado por completoi;entro hecie fuers
Yy el t rogo de tubo d escansa con su superficie interior

sobre 1los extremos de los tubos. Esta disposicidn da, en
cuento & le dimdmica del fldiido, laspérdides mf{nimes el
pasar un medio 1fquido o gaseoso a través de le unidme

100. Desde la posieidn representede en la figura 4, se Puede
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desplager el tubo 3 fAcilmente més hacia la derecha, en

sentido de la flecha, resbalendo el trozo de tubo sobre

le superfioie del tubo 3. Con objeto de deshacer la unién

se podrd sacar el tubo 3 por completo fuera del trogo de
105. manguera. | ‘

También puede desplazarse el extremo d el tubo 3,
desde la posicidn dibujada en la figure 4, hacia la iz-
quierda. ¥, camo quiera que segin ei invento, el digmetro
interior de la bocs del tubo 1 es en un ocuadruplo del

110. grueso de pared de la manguera, mayor que el digmetro
exterior del tubo 3, el trozo de manguera podre doblerse
en la forma representada en le figura 5, dentrodel espﬁ-
cio entre la superficie del tubo 3 y lea pared interior de
le boca del tubo 1. En este espacio intermedio se forman

115. enb este cagso dos capas superpuestes de la pared del trozo
de manguera. Al seguir el d esplazamiento en el sentido de
la flecha del dibujo, se reproduce la disposicidén de la
figura 2, de la cual se podréd mover el tubo 3 fdcilmente
mée hacie la izquierde. _

120. Ie unidn, segin el presente :I.nvﬁn*bo, hace postble
desplazer fécilmente uno de los extremos del tubo en cusl-
quiera de las dos direcciones, d entrodel trogo dobledo de
la menguera. Asimismo resulte posible une rapide superpo-
sicidn del troz eldstico de manguera sobre uno de los

125. extremos del tudo, sin necesidad de ensenchar dicho ex-
tremo de manguera & mano o por medio de una herramients,
con objeto de introducir el extremo del tubo.

En le figura ‘~7 se representa un ejemplo dg apli-
cacidn de la unidn, segin el presente invento, en una

130. méquine de hilar, provista de un dispositivo para la
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aspiracién de hilos rotos. Le médquina de hilar posee un

manuar 4, donde se estira la mecha sacada de una bobine
5. Después del proceso de estiraje, el hilo 6 pasa a tre-
ves de un dispositivo de gufa 7, & la bobine de hilar 8
y en este proceso gueda hilado y arrollado simulténeamen-
te. Ahora bien, si en el manuar se produce una rotura de
hilo, la parte posterior del hilo ya no queda arrollade
sobre la bobina de hiler 8. Por el contrario, se enreda
en las pistas y bobinas vecinas, produciendo allf pertur-
bacidnes que serén motivo de nuevas roturas de hile. Con
obJeto de obviar este peligro se dispone bara cada pista
de hilo una aspiracién, canpuesta de un tubo aspirador 9
que desemboca, por el lado orientado hacia el manuar, en
une tobera de aspirscidn 10, por la que se espirs eonti-
nuemente aire. El tubo de aspiracidn 9 ve conectado a la

boca del tubo 11, dispuesta sobre el canal central de
selida 12. Dicho canal termina en uno de los extremos de

le médquina de hilar, en un filtro (no representado en el
dibujo), con objeto de separar de la corriente de aire

el material de hilos srrestrado. El dlspositivo de filtro
est & unido a un ventilador (no representado) que aspire
continuemente sire a través de las toberas de aspiracidn
10.

Durente un cierto tiempo de funcionamiento de
la méquina de hiler pueden depositarse materias sueies
en el interior ée los tubos de aspirascidn y estes subs-
tancias deben eliminarse de cuando en cuando. El tubo de
aspiracidén 9 queda comectado, por medio de la unidn, se-
gin el presente invento, en forma desmontable con la

boca del tubo 11 del canal de salida. Esta dispogicidn
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permite sacar féacilmente dicho tubo de espiracidn y, al

reponerlo nuevamente, no es preciso ensanchar el trozo

- de menguera, firmemente enmangado sobre dicha boca del

tubo 11, ni a mano, ni medi&nte herramienta alguns, ope-~
racidén que, d ebido al escaso espacio disponible detres
de las piezas del manuer, serf{es ademés muy diffcilmente
realizable. La reposicidn de los tubos de aspiracidn 9.
se facilite en ntestro caso ain més por el hecho de gue
la boce de tubo posee un diémetro interior mayor que el
diametro exterior del tubo de espiracidén unido a le miema. -

S8e facilita la reparacién de una rotura de hile
por el hecho de que las toberas de aspiracién 10 se des-
Plezan transitorismente desde su posicidn de trabajo en
la zona de los hilos que pesan. Le unidn, segin el pre-
sente invento, permitg el desplazemiento de dichos tubos
de asp;racién, durante tal reparacion, hacia le dereches
Y, una vez terminada la misme, se puede emplazer la to-
bera de aspiracidn nuevamente en su posicidén immedista
al hilo que pasa. '

El invento no queda limitsdo a los ejemplos re-
Presentados en los dibujos. Por el contrario, puede dis-
ponerse el didmetro interior de uno de los extremos del
tﬁbo meyor en mas del cusdruple del grueso de pared de
la menguera que el didmetro exterior del otro extremo del
tubo.

- NOTA =

Descrita ampliasmente la naturaleze del invento,
as{ como ie maneres de llevarlo a cabo en la practica,
debe hacerse constar que les disposiciones anteriormente

indicades son susceptibles de ligeras modificaciones de
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detalle, sin que por ello se altere el principio funda-
mental del invento. Temhién se hace constar que el invento
corresponde a una Patente presentada en Suiza ¢pn fecha
4 de Septiembre de 1951 N® T1.568, acogiéndose, por lo
tanto, & los beneficios qﬁe oconceden los Convenios Inter-
ned onales en vigor y siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo gue se solicita Patente de
Invencidn, por 20 afios en Espafia; “"PERFECQ ONLMIE NTOS EN
LA UNION ELASTICA DESMONTABLE DE DOS XXPREMOS DE TUOS,
PARTICULAHITENTE PARA MAQUIMAS DE ﬁILkR"; caracterizindose
por lo siguiente: - ' )

18 - Perfeccionamientos en ia unidn eldstica
deamontablehde dos extremos de tubos, particulzrmente pars
maquinas de hiler, caracterizéndose porque se enmangs un
trom elédstico de manguera, por un lado scbre el extremo
de uno de los fubos ¥y por otro lado sobre el segundo ex-
tremo de tuho, especialmente sobre extremos de tubos en
instalaciones para la aspirascidn d@e hilos rotos en mdquinas
de hiler, donde las bocas de empalme de tubo, dispuestas
sobre el canal ¢ entral de salida, estan unides eon tubos
de aspiracién desmontebles, y porque el didmetro interior
de uno de los extremos del tubo, por lo menos ex el cue-
druplo del grueso de le pared del trozo d e manguera mayor
que el digmetro exterior Gel otro tubo.

2¢ - Perfeccionamientos, segin reivindicaeidn 1,
caraeterizén&ose porque el t rozo elastico de manguersa estd
enmangado parcislmente scbre el extremo de tubo de mayor
didmetro interior, y porque uno de los extremos del tubo
gse mueve de tel manera hacia el otro extremo para gue el

extremo no tensado &el trozo de manguera quede doblado
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dentro del interior del extremo del tubo que viene mayor

diémetro interior, y ademiss porque la parte dobleda del
trozo de manguera, mediante introduceidn del otro e xtremo
del tubo en el interior del trozo de manguera, resulte
enmangada aobre dicho extremo de tubo.

%t = Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 1,
caraotoriza'ﬁdose porque en une instalecidén para la espire-
cidn de hilos rotos, le boce de tubo muestra un meyor
didmetro interior que el diametm exterior del tubo de
aspiracidn unido a diche boca de tubo.

4% - Perfeccionamientos, segin reivindicacién 1,
Qaracteriza'hdose porque el t roz de tubo mwmestra en estado
no tensado una forma cilfndrieca.

5¢ - Perfeccionamientos, seginr eivindicacidn 2,
caracterizéndose porque ademss se dbla la rarte enmangada
del t rozo de manguera mediante separacidn de uno o de am-
bos extremos del tubo en direccidn del eje comin de sime-
tr{a, de tal modo que el trdzo ds manguera se ponga a tope
con su superficie interior sobi-e ambos extremos d el tuﬁo.

62 - Perfeccionamientos @ la unidn eldstice
desmonta'ble'de dos extremos de tubos,particularmente para
mdquinas de hilar; tel y como queda substancislmente des-
crito en la presente memoria, e ilustrado en los adjuntos
dibujos.

Esta Memoria conste de nueve hojas, escritas a
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