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M E M O R I A  D E S C  R I  P T I  V A

que s  e acompaña a l a  s o l i c i t u d  de 

UNA PATENTE DE INVENCION

a fa v o r  de D. Jesú s Manuel SAN ROMÁN R i a l , de n a c io n a l i­

dad e s p a ñ o la , r e s id e n te  en LA CORUÑA, c a l l e  de M artínez 

F o n te n la , 8 ,

p o r:

"UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER PIEZAS DE MOLDEO HEDIANTE 

APROVECHAMIENTO DE .MENUDENCIAS FERRICAS".

Todos sabemos que, en l o s  t a l l e r e s  de f o r j a ,  me­

c á n ic o s  y  o tr o s  s im ila r e s ,  es e l  h ie r r o  l a  m a te ria  prima 

que con p r e fe r e n c ia  a  lo s  r e s ta n te s  m e ta le s  se emplea pa­

r a  l a  c o n s tr u c c iá n  de p ie z a s ,  m áq u in aria , e t c .  y  cque, c o -
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9to co n se cu e n cia , lo s  d e s p e r d ic io s  que e l  mismo p ro p o rc io ­

n a  en form a abundante suponen a l  año buen número de k i lo s  

en cada em presa, de lo s  c u a le s  solam ente se recu p eran  una 

pequeña p a r te , o se a  l a  que por su tamaño puede s e r  f á c i l ­

mente re c o g id a  y embalada p ara  su tra n s p o rte  a l a  fu n d i­

c ió n  m ien tras que e l  r e s t o ,  c o n s titu id o  por v i r u t a s ,  l i ­

maduras, b a tid u ra s  y demás e s  d e fin it iv a m e n te  desechada.

S i se  hace un pequeño c á lc u lo  de l a s  in d u s tr ia s  y  c a n t i­

dad de k i l o s  de h ie r r o  que cada una de e l l a s  p ie rd e  a l  -  

año, veremos que en todo e l  ámbito n a c io n a l supone e l l o  

algun os m ile s  de to n e la d a s  tan  n e c e s a r ia s  hoy p ara  nues­

t r a  econom ía.

S e r ia  pues id e a l  que, s in  s a l i r  d e l mismo t a ­

l l e r ,  e s to s  d e s p e r d ic io s  tu v ie r a n  una a p lic a c ió n  ú t i l  y  

p rov ech o sa, y  por e l l o  e l  re c u rre n te  ha efectu ad o  a lg u ­

nos e s tu d io s  y d iv e r s id a d  de pruebas que l e  han perm i­

t id o  lo g r a r  un nuevo p roced im ien to  p ara  o b ten er p ie z a s  

de moldeo m ediante e l  aprovecham iento de m enudencias f é ­

r r i c a s ,  por e l  c u a l s o l i c i t a  l a  co rresp o n d ie n te  PATENTE 

DE INVENCIÓN a f i n  de o b ten er l a  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  

d e l mismo eonforme y a l  amparo d e l v ig e n te  E s ta tu to  so­

bre P ropied ad I n d u s t r ia l  en to d a  España, sus C o lo n ia s  y  

P ro te c to ra d o .

C o n sis te  e l  a lu d id o  p roced im ien to  en qu e, una 

v e z  tomadas l a s  lim a d u ra s, v i r u t a s ,  b a tid u ra s  y o tr a s  me­

n u d en cias f é r r i c a s  y  con o b je to  de f a c i l i t a r  su p o s te ­

r i o r  c a ld e o , se l e s  a d ic io n a  un 2% de am ianto, un 10% de 

b o rato  s ó d ic o , un 1% de s u l fa t o  amónico y agua en c a n t i­

dad s u f i c ie n t e  p a ra  lo g r a r  su amasado d en tro  d e l r e c i ­

p ie n te , en que to d a s  l a s  a lu d id a s  m a te r ia s  han s id o  p re­

viam ente in tr o d u c id a s , e fectu án d o se  e l  removido de l a  ma-
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z a p o r  medios m anuales o m ecánicos co n o cid o s.

La masa a s i  o b te n id a  ss  pasada inm ediatam ente 

después a un molde en e l  que, según su ca p a cid a d , es  -  

pren sada b ien  a g o lp e s  de m a r t i l lo  o de p re n sa .

E fe ctu a d a  l a  a n te r io r  o p e ra c ió n , se  e x tra e  e l  

conglom erado d e l molde y se  in tro d u ce  en e l  hom o h a s ta  

que a lc a n z a  un tono r o jo  c e r e z a , momento p r e c is o  en que 

debe v o lv e r  a l  molde p ara  r e c i b i r  un nuevo p ren sad o, sa­

cándose después p ara  in t r o d u c ir lo  en l a  fra g u a  y lo g r a r  

que a d q u iera  un c o lo r  r o jo  b lan co  con lo  c u a l se encuen= 

t r a  apto p ara  que, por segunda v e z , pase a l  molde donde 

s u fr e  un te r c e r o  y ú ltim o  p ren sad o.

A medida que se v a y a  tomando p r á c t ic a  en e l  

c a ld e o , puede p ro ced erse  a l a  s u p re s ió n , p a r c ia l  o to ­

t a l  de lo s  p rod uctos quím icos empleados p ara  f a c i l i t a r  

l a  la b o r  d e l mismo.

Cuando l a  masa ha quedado en estad o  com pleta­

mente f r í o  es e x tr a íd a  d e l molde y  se procede a l  lim ado 

y  p u lid o  d e l re b a rb o , e s to  e s , a l a  u lt im a c ió n  t o t a l  d e l 

conjunto  obten ido  que b ien  puede s e r  una f ig u r a  a r t í s t i ­

c a , m a lla s  de cadena, p e s a s , za p a ta s  de fre n o  u o t r a  c u a l­

q u ie r a  de l a s  que actualm en te se o b tie n e n  por o tr o s  pro­

ced im ie n to s , gozando de la s  mismas c a r a c t e r í s t i c a s  de -  

f o r t a l e z a ,  p eso , e t c .  que é s ta s  tu v ie r e n .

Todo a q u e llo  que sea a c c e s o r io  en l a  r e a l i z a ­

c ió n  d e l procedim ien to  d e s c r i t o ,  podrá s e r  o b je to  de mo­

d i f ic a c io n e s  y  la s  c u e s tio n e s  de form a, d is p o s i t iv o s  y  

máquinas u t i l i z a d a s  en l a  e je c u c ió n  de l a  in v e n ció n  de­

berán tom arse como de orden s e c u n d a rio , pudiéndose em plear 

a q u e llo s  que m ejor convenga en ta n to  no a lt e r e n  fundamen­

talm ente l a s  p a r t ic u la r id a d e s  c a r a c t e r í s t i c a s .
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D e s c r ita s  s u fic ie n te m e n te  l a  n a tu r a le z a  y  a lca n ­

ce de l a  in v e n ció n  y l a  manera como l a  misma puede s e r  l l e ­

vada a  l a  p r á c t ic a ,  se r e iv in d ic a n  a t i t u l o  p r iv a t iv o  l a s  

70 s ig u ie n te s  p a r t ic u la r id a d e s  sobre l a s  c u a le s  ha de r e c a e r  

l a  co n cesió n  d e l p r i v i l e g i o  de PATENTE DE IBVENClONque se 

s o l i c i t a .

1 & .-  Un procedim ien to  p ara  o b ten er p ie z a s  de mol­

deo m ediante aprovecham iento de m enudencias f é r r i c a s  c a -  

75 r a c te r iz a d o  p orq ue, tomándose una ca n tid a d  determ inada de

lim a d u ra s, b a t id u r a s , v ir u t a s  u o t r a s ,  se in tro d u ce  e l  con­

ju n to  en un r e c ip ie n t e  adecuado y ,  p a ra  f a c i l i t a r  su pos­

t e r i o r  c a ld e o , se a d ic io n a  un 2% de am ianto, un 10% de bo­

r a to  s ó d ic o , un 1% de s u l f a t o  amónico y  agua s u f ic ie n t e  -  

80  p ara  lo g r a r  su am asam iento, que se produce m ediante e l  em­

p leo  de medios m anuales o m ecánicos co n o cid o s.

2& .-  Un p roced im ien to  p ara  o b ten er p ie z a s  de mol­

deo m ediante aprovecham iento de m enudencias f é r r i c a s ,  ca ­

r a c te r iz a d o  segán l a  r e iv in d ic a c ió n  p rim era, en que l a  ma- 

85  sa  o b te n id a  e s  pasada a u n  molde en e l  que, con a r r e g lo  a 

su ca p a cid a d , es prensada a g o lp e s  de m a r t i l lo  o p re n sa .

3* . -  Un procedim ien to  segán l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

p rece d e n te s  que se c a r a c t e r iz a  en que, e fe c tu a d a  l a  a n te­

r i o r  o p e ra c ió n , e l  conglomerado obten ido  es e x tra íd o  d e l 

90 molde y pasa a un horno en e l  que permanece h a s ta  a d q u ir ir

un tono r o jo  c e r e z a , momento in d ica d o  p ara  que v u e lv a  almoUde
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a f i n  de r e c i b i r  un nuevo p ren sad o.

4 & .- Un procedim ien to  conforme a l a s  r e iv in d ic a ­

c io n e s  que an teced en , c a r a c te r iz a d o  asimismo porque d e s -  

95 pués es sacado e l  conglom erado d e l molde e in tro d u c id o  en 

l a  fr a g u a  h a s ta  que a lc a n z a  un c o lo r  r o jo - b la n c o , h a l lá n -  

dose en to n ces apto p ara  que por segunda v e z  pase a l  molde 

donde s u fre  un te r c e r o  y ú ltim o  p ren sado.

5& .-  Un procedim ien to  a te n o r  de l a s  r e iv in d ic a -  

100 c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  p orq ue, a m edida que se 

v a ya  tomando p r á c t ic a  en e l  c a ld e o , puede i r s e  a  l a  supre­

s ió n  p a r c ia l  o t o t a l  de lo s  p rod u cto s quím icos empleados 

p ara  f a c i l i t a r  l a  la b o r  d e l mismo.

6 & .- Un p ro ce d im ien to , según l a s  a n te r io r e s  r e i -  

105 v in d ic a c io n e s , c a r a c te r iz a d o  porque, cuando l a  masa h a

quedado e n fr ia d a  es r e t ir a d a  d e l molde y  se procede a l  l i ­

mado y  p u lid o  d e l rebarbo con lo  c u a l queda u ltim ad o  e l  -  

procedim ien to  alud id o  y  por ende l a  f ig u r a  d esead a.

7 & .-  "UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER PIEZAS DE 

110  MOLDEO MEDIANTE APROVECHAMIENTO DE MENUDENCIAS FERRICAS".

Todo según queda exp u esto  en l a  p reced en te  Me­

m oria que co n sta  de cin co  h o ja s  f o l i a d a s  y  m ecan og rafia­

das por una s o la  c a r a .

M adrid, 21  de A gosto de 1 9 5 2 . 

JESUS MANUEL SAN ROMAN RIAL


	Bibliographic data
	Description
	Claims



