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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por  VEINTE años

cuyo p r iv i le g io  se s o l ic it a  para todo 

e l  t e r r it o r io  español, sus co lon ias  y 

protectorado de Marruecos, a favor de:

FABRICA DE ARTICULOS MECANICOS PA­

RA OFICINA, S.A. (F .A J Í .O .S .A .).

entidad española, dom iciliada en Barce­

lona, c a lle  de Roger nám. 65, r e la t iv a

"MEJORAS EN EL AUTCMATISíO DE LAS OPE­

RACIONES DE ADICION EFECTUADAS CON MA­

QUINAS DE CALCULAR".
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La operación ce 

máquinas de ca lcu la r  

te forman: - - - - -

sumar o ad ic ión , ge e fectúa en ras 

de sistema c i l in d r ic o  de la  s igu ien ­

te*** "¿o gruña 

l im ite  Izqu ierda, H 

taca superior señala e l  ¿

e l carro de la quina en la  posici;.ón

que os aqué l i a en que la  i 'lecha de la

.la e l  u^ 1 de la tapa del carro . - -

10.

2 .— be in scr ib e  en lo s  cursores e l  priíter samando.

S . -  be dá a la  manivela m otriz una vue lta  completa 

en sentiüo a d it iv o ,  apareciendo en e l  to ta l iz a d o r  e l  p r i ­

mer sumando. -  -  -  -  - -  " *

4 .  -  Se ponen a cero io s  cursores de in scr ip c ión , lo 

cual, s i  la  máquina está dotada de d is p o s it iv o  ne puesta 

a cero, se logra  oprimiendo e l  pulsador situado en la  par­

te  derecha ne la  máquina, dando luego un cuarto de vuel­

ta en sentido a d it iv o  hasta que se l le g a  a una posición  

tope, y restituyendo finalmente la  manivela m otriz  a la

posic ión  cero. -  -  - - -  *  * "

5 .  -  be in scr ib e  en lo s  cursores e l  segundo sumando, 

20. cuidando que se corresponda con e l  primero la  posición

15.
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o -

de ia  coma decimal. - -  -- - -  - - -  -  -  -  - - -  ** * *

6 . -  Se dá a la  manivela motriz una vuelta  comple­

ta en sentido a d i t iv o ,  apareciendo en e l  to ta l iz a d o r  la  

suma de lo s  dos primeros sumandos. - - -  - -  - -  - -  -

te r e p it e  la  puesta a cero de lo s  cursores de 

in scr ip c ión . -  -  - -  -  -- - - -  -  -  -  - - -  -  - - - -  -

8 . -  be in scr ib e  e l  te rc e r  sumando, y a s í sucesiva­

mente hasta terminar todos lo s  sumandos, con lo  cual e l  

resu ltado aparecerá en e l  t o ta l iz a d o r .  - - - - - - - -

Tal manera de proceder, que es la  oo ligada con la s  

máquinas actualmente en uso, ex ige una continuada aten­

ción del operador, que debe procurar no dar más de una 

vuelta  a la  manivela, y luego, para poner a cero lo s  cur­

sores, l e  o b l ig a  a oprim ir e l  pulsador del d isp os it iv o  

de puesta a cero y e fectuar lo s  per t in en tes  movimientos 

de la  manivela. -  - -  -  -  -  -  * "  "  * "  * "  *  "  "  "  "*

Con miras a s im p l i f ic a r  la  operación de puesta a 

cero de lo s  d is t in to s  sumandos y l im ita r  a una sola vuel­

ta e l  movimiento ú t i l  ae la  manivela m otr iz  para cada 

sumando, se han ideado la s  mejoras que constituyen e l  

ob je to  de la  presente Patente de Invención y que consis­

ten en la  d ispos ic ión  de un juego de palancas, que an­

te s  de terminar la  revo lución  del tambor necesaria pa-



ra e fec tuar la  ad ic ión  ae un sumando, actúa accionado 

45. e l  pulsador de puesta a cero de lo s  cursores de in s­

c r ip c ión , de t a l  suerte que a l  prosegu ir durante una 

fracc ión  de vuelta  e l  movimiento a d it iv o  de la  manivela 

se e fectúa  autoímóiicamente la  puesta a cero de dicnos 

cursores por en trar en acción lo s  mecanismos conexos con 

50. e l  pulsador, nracias a estas mejoras la  operación de

adic ión  puede e fectuarse de la  s igu ien te  manera: -  -  -
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55

60

65

1 .  -  Se s itúa e l  carro de la  posic ión  l im it e  i z ­

quierda. - -- - - -- - ---- - "  " * * " "* "  *  ̂ "

2 .  -  Se in scr ib e  en lo s  cursores e l  primer sumando.

3 .  -  Se dá a la  manivela m otriz  todo e l  g iro  que 

sea pos ib le  en sentido a d it iv o  (una vue lta  y cuarto) 

hasta l l e g a r  a tope y se re trocede  hasta la  pos i­

ción cero, apareciendo en e l  t o ta l iz a d o r  e l  primer 

sumando y .puédanlo lo s  cursores de in scr ip c ión  a cero

4 .  -  Se in scr ib e  e l  segundo sumando. -  -  -  -  -

5 .  -  Se dá a la  manivela m otriz todo e l  g ir o  po­

s ib le  en sentido a d it iv o  hasta l l e g a r  a tope y se 

re trocede hasta la  posición  cero, apareciendo en e l  

to ta l iz a d o r  la  suata de lo s  dos primeros sumandos y 

quedando nuevamente lo s  cursores de in scr ip c ión  a 

cero . - - - - * * ** -* * * ' * * "  "  " " "  "  " " "

uno

Y as i 

de lo s

se prosigue La maniobra indicada para cada 

sumandos res tan tes  hasta f in a l i z a r  la  opera­

c ión . Conforme puede observarse e l  invento f a c i l i t a  que
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lo s  cursores, automáticamente, se pongan a cero nespuás 

de cada sumando, sin que e l  operador tenga que preocupar­

se de no dar más de una vue lta  n i ue oprim ir cada vez a l 

prensador de puesta a cero , ¿s indispensable que la  in ­

clusión o exclusión de este nuevo automatismo pueda eiec- 

tuarse a voluntad, puesto que en la s  operaciones de mul­

t ip l i c a c ió n ,  por ejemplo, su e fe c t iv id a d ,  sin dar venta­

ja  alguna, no m otivaría  más que inconvenientes.

Para f a c i l i t a r  la  mejor comprensión de l invento se 

hace re fe ren c ia  seguidamente a un caso prác tico  de rea- 

3 bará considerarse a t í t u lo  de ejemplo

de carácter  l im i t a t i v o .  — — — -
l iz a c id n ,  que deberá

a c la ra t iv o  y desprovisto

La f ig u ra  primera representa una v is ta  long itud ina l 

parcialmente sesionada de una máquina de ca lcu la r  de s is ­

tema c i l in d r ic o  a o ase de tambor g i r a to r io  y d ien tes  mó 

v i l e s  mandados por cursores de in sc r ip c ión , notada de 

pulsador y mecanismos conexos para la  puesta a ceio de 

lo s  cursores, pero desprovista  de loa elevent,os que per 

miten la  ap licac ión  de l invento que se descr ibe .

Las f igu ra s  segunda, te rce ra , cuarta y quinta co­

rresponden a sendas v is ta s  de la  pared-soporte derecha 

de la  máquina an te r io r ,  observada por su in t e r i o r ,  en 

la s  que se g ra íian  en d iversas  pos ic iones lo s  elementos 

y mecanismos que deben montarse sobre la  miaña, para que



95.

100.

105.

110

después de m odificar ligeramente su diseño sea posib le  

alcanzar e l  nuevo automatismo que constituye e l  objeto  

de l a  P a t e n t e . --------  -  -  -  -  *  "  *"

Las f ig u ra s  sexta y séptima reproducen l a  pared so­

porte an te rio r v is ta  de p e r f i l ,  junto con lo s  re fe r id o s  

mecanismos. — — -  ** *  **** * "  "  "  "" ** **

En la  f ig u ra  primera puede observarse l a  manivela 

m otriz (1 ) ,  e l tambor (2 ) ,  e l  e je  de la  manivela (5 ) lo s  cur 

acres de in scripc ión  (4 ) ,  la  pared-soporte derecha (5 ) ,  

e l pulsador de puesta a cero (6 ) y lo s  mecanismos cone­

xos con este pulsador, que son: la  p laca (7 ) ,  e l  apéndi­

ce (8 ) ,  e l  peine ranurado (9 ) con sus d ientes (10 ) y lo s

o r i f i c io s  c o lis o s  (1 1 ). -  — -  — — —

E l d ispositivo  (F ig s . 2 ',  3*, 4t, 5 *, 6s y 7 * ) cons­

ta  de una palanca de situación  o prim aria (1 2 ), cuyo ex­

tremo superior emerge por e l  ex terio r de la  máquina en 

fonma de apéndice (1 3 ), la  cual puede o s c i la r  alrededor 

de un e j .  (no v is ib le  en la s  f ig u ra s ) f i ja d o  en l a  pared 

soporta (5 ) .  En su o sc ilac ión  esta  palanca puede adoptar 

dos posiciones estab le s , operativa la  una ( f i g s .  2*, 3a 

y 4a) é inoperativa  la  otra ( f i g .  5 § ) . -  La palanca prima­

r ia  (12) posee la  p ieza corredera (14 ) que d e s liza  guia­

da por dos a le ta s  (15) y (16) p rov istas  de agu jeros rec­

tangu lares, a le ta s  que pertenecen a l  cuerpo o sc ilan te  

de l a  palanca (1 2 ). E l extremo in fe r io r  (17 ) de la  co rre -
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dera (14) se apoya sobre uno de lo s  extremos (18) de 

120. la  palanca secundaria (1 9 ), cuyo e je  (20 ) va fija d o  a  

la  pared-soporte (5 ) ,  y que desempeña e l  papel de pa­

lanca motriz del pulsador (7 ) .  Esta palanca va unida 

por un muelle (31 ) a la  palanca prim aria (12 ) que le  

o b lig a  a e sta r constantemente en contacto con e l ex- 

125. tremo in fe r io r  (17 ) de la  corredera (1 4 ). E l extraño

(22 ) de l otro brazo de la  palanca secundaria (19) v ie ­

ne dispuesto en foima de plano inc linado , de t a l  fosma 

que a l o s c i la r  dicha palanca e l  plano penetra dentro de 

una ranura (25 ) del pulsador ( f i g s .  6* y 7 * ) obligándo- 

130. le  a penetrar dentro de la  pared-soporte (5 )  y colocán­

dolo en posición  de traba jo , igual-cono s i  e l  operador 

lo  hubiese oprimido desde e l  e x te r io r . El desplazamien­

to de la  corredera (14) lo  produce la  leva  (24) so lid a ­

r i a  del e je  m otriz (3 ) de la  manivela, que se ap lica  con- 

135. t ra  e l  sa lien te  (25) de la  corredera cuando este e je  g ira  

estando la  palanca prim aria (12 ) en posición operativa.

E l funcionamiento de lo s  elementos y mecanismos 

indicados es e l  s igu ien te : con la  palanca prim aria (12) 

en posición operativa ( f i g s .  2* y 6 *) se in sc ribe  en 

lo s  cursores un sumando y acto seguido se dá a la  ma- 

n iv e la  m otriz moviendo en sentido a d it iv o . La leva  

de accionamiento (24 ) g ir a  solidariam ente con e l e je  

(3 ) de la  manivela (1 ) y cuando fa l t a  aproximadamente 

un cuarto a vuelta  para terminar la  primera revolución  

( f i g .  3 * ) ,  la  punta de la  leva  (24) entra en contacto 

con e l sa lien te  (2 5 ), obligando a la  corredera (14)
145.
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.  1-,.. . Í-EOÍ" .-.JS'.C, con lo  cual su axtrsao la -

f e r i o r  (17) i,aprime un movimiento (í'ií^s. 4=s y 7s) a 

la  palanca a c t r i z  o secundaria (1 9 ),  cuyo extremo (83) 

penetra en la  ranura (85) de l pulsador (6 )  t^.e -e c o lo ­

ca en posic ión  ae t ra o a jo .  Prosiguiendo e l  movimiento 

a d it iv o  de la  manivela, una vez terminada la  vuelta , e l  

operador deberá seguir tirando de aqué lla  durante un 

cuarto o.e vuelta  mds, en e l  que se efectúa la  puesta a 

cero de lo s  cursores, f ina lizando  su uoviuionoO al r l e -  

yar a la  posic ión  topa, después de lo  cual deoe r e s t i ­

tu irs e  la  manivela a su posición  cero . Cuando la  leva  

(84) ha perdido e l  contacto con e l  sal i  en t e í.8o) e l  =sue 

l i e  (31 ),  que une la s  palancas (13) y (1 9 ),  re s t itu y e  a 

la  corredera (14) y a la g la u c a  secundaria (19) a su 

posición  de partida , pudiendo e fectuarse  inmornauagen­

te  la  ad ic ión  de un nuevo simando. -  -  -  -

Con la  palanca primaria (12) en posic ión  inopera 

t iv a  ( f i ¿ .  l o s  m ecán icos  no i n f i c e n  en ao so ruto

sobra e l  traoa jo  normal de la  máquina, puesto yue la 

lava (34) -en su movimiento de ^ iro  no l l e ¿ a  a alcanzar 

a l sa l ien te  .35) y no se produce por consigu iente mo­

vimiento alguno en e l  pulsador ( o ) .  - - - - -

eai't icu laridad í¿e sc r ita s  convenientemente ra^

, ûe ofrecen la s  mejoras que cons-

-^sente úntente l e  Invención 

e su r e a l i z a —

f in a l id a d  y venta ja  

t ituyen  e l  objeto de la  me

anos, debe hacerse constar)or ve in te  a
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175.

180.

ción p rác tica podrá tener en cualqu ier c iase de mate

r ía l e s ,  dorna y dinansiones, as í como -.¿ue en la  mis,..

oodrán introd*ucirse todas ayL¿oí—as varian tes Que iu

ter focc ionen  siembre .̂ ue con e l l o  no cuele a lterada o 

desvirtuada su esaucia lidad, ^ue es la  yna se concreta 

y resúde en la. s igu ien te : - - - - -  - -  -  - - - - -

0

te declaran de propiedad, novedad 1 u t i l id a d  cara 

todo e l  t e r r i t o r i o  so jano l, sus co lon ias  y protectorado

R R i  7 I  d I  u \ U I  0 n

Ico .

190.

l a . -  k e jo ra s  a n 'e l  automatismo de la s  operaciones 

de ad ic ión  efectuadas con 

r isadas en la  d ispos ic ión

.e l tambor, necesaria  para

con i.3 ca lcu la r ,  cc .̂i'adOtQ*-

ion de un jna¿ 0̂ de palancas nue óin-

105.

t e s  de t erminar 1a revolució i

e fe c t uar la adíe i ón de un su

de puy'újüál al cero d e . lo

t a l  suer te -d ud 3 cúl proseguir <

 ̂1 movi,a len to a d it iv o  da

lOnát i  ca¡nonte  la

t ra r en acc ión lo s mecanismo

— i..O^oin-S: sepan la  a

t e r is s en .rae j l  nni/Ot—¿.ioií

c ías a lo s clamen to s simulen

/inuicación carac­

ho se lo. t"'n ._¡ra—
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ción o prim aria que emerge exteriormente por un apén­

dice y es susceptib le  de tomar a ¡voluntad de l usuario  

dos posiciones estab le s , operativa l a  una 6 in op e ra ti-  

200. va la  o tra ; una leva  s o lid a r ia  de l e je  de la  manivela que 

solo actúa sobre la  palanca prim aria cuando está en po­

s ic ión  operativa  produciendo a l desplazamiento de una 

corredera que forma parte de dicha palanca; una palan­

ca motriz o secundaria que por uno de sus extremos es 

205. actuada por esta  pieza móvil y que, a su vez actda so­

bre e l  pulsador por e l otro extremo, e l  cual a este e fec ­

to viene dispuesto en forma de plano in c lin ado . — — — —

5a. -  M ejoras según la s  precedentes re iv in d icac io ­

nes, caracterizadas en que e l  retom o de l a  corredera  

210. de la  palanca prim aria a su posición  de partida , a s í

como a l retorno de la  palanca secundaria, se logran con 

l a  intervención de un muelle o re so rte . - - - - - - -

4 s . -M e jo r a s  en e l  automatismo de la s  operaciones 

de adición  efectuadas con máquinas de c a lc u la r . ------------

2 1 5  ̂ Todo e l lo  conforme se describe y re iv in d ica  en la

presente Memoria, que consta de diez ho jas fo lia d a s  y 

mecanografiadas por una so la  de sus caras y un plano 

que la  i lu s t r a .
Madrid 4 Agosto de 1.952

P . A . de 
F.A .M .O .S.A .220
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