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MEMORIA DESCRIPTIVA
da la  Patente de Invención, por 20 años, so lic itada  a 
favor de Don Miguel ABE TALO Sangós, de nacionalidad- 
E apaño la ,  residente en Barcelona, ca lle  de A. Gulmará 
numero 45, por ** UN PROCEDIMIENTO PASA LA FABRICACION 
DE UN NUEVO TEJIDO PLASTICO ADHESIVO

La presente Patente de Invención tiene por objeto 
garantizar e l  derecho a la  explotación de un procedi­
miento para la  fabricación de un nuevo tejido  p lá s t i­
co adhesivo a base de po liv in ilo  plantificado#

5 Son conocidos en e l  mercado d iferentes marcas y t i_
pos de esparadrapoe , los cuales ss obtienen adicionan 
do a un te jid o  de algodón unas materias a dhesivas,pero 
todos s ilo s  adolecen del defecto de su poca p la s tic i­

10
dad*

Con s i  f in  de subsanar este  inconveniente e l  re cu-
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rrente ha ideado y puesto en p rác tica  mn procedimiento 
para la  fabricación de un nuevo te jid a  p lástico  adhesi_ 
ve, áL cual presenta la  ventaja de su impermeabilidad- 
e ininflam abilidad y además de ser de colores variados, 

15 y permitiendo con esto  la  obtención de un efecto ainó- 
s in tá tico  por lo menos d iscreto , al u t i l iz a r lo  en pe -  
que ña cirugía y curas domésticas.

En los dibujos de la  hoja adjunta y a t i tu lo  da ejep  
pío se representa en fonna esquemática un alzado y una 

20 p lanta de l a  forma de realización del procedimiento ob 
jeto de la  presente memoria descrip tiva.

Consiste esencialmente en a rro lla r  e l te jid o , a ba-p lastificad o ,se de cloruro de poliv in ilo^ una vez completamente lim 
pió, sobre un e je  o tambor -1— del que pasa por medio— 

2$ de dos rod illos-gu ia  -2 -  a un juego de t r e s  ro d illo s  -  
-3-4—5—, uno de lo s cuales -4— está  sumergido en una -  
cubeta -6— que contiene e l baño de emplasto, del que­
so impregna e l  rod illo  -6 - y és te , a su vez, lo  depos^ 
ta  sobre una de la s  caras, de la  banda o t i r a  de t e j i -  

30 do p la s tificad o . A continuación pasa por una rasqueta 
o cuchilla que elim ina e l  exceso de a tp la s te , uniformi 
zado la  capa y dejándola reducida a l  espesor desea­
do# Pasa luego, por uia zona -7— de secado al a ire ,g u ia  
do por un rod illo  o tambor —8— y de aquí a una e s tre lla  

35 de arrollamiento —9— en l a  que la  t i r a  o banda -10— ya- 
impregnada, se arrolla cuidadosamente sin  tocar una cara 
con o tra  y a continuación, dispuesta en la  e s tre l la  de 
secado con a ire  calien te en cámaras o en tiináLes con -  
tínuos. Finalmente, se corta en trozos de d iferentes -  
anchuras y se a rro lla  en carre tes de d ife ren te  longitud.40
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Asi descrito comprende, e l  procedimiento objeto de 

le  presente memoria, una primera fase de arrollamiento -  
del te jido  p lastificado  en bobinas, una segunda fase -  
de aplicación de emplasto adhesivo, tercera  fase de 

4? secado a l  a ire  y arrollamiento en una e s tre l la ,  ouarta- 
faae de secado con a ire  calien te en túneles o cámaraa- 
y una quinta y última fase de cortado en trozos de an­
chura diversa y arrollamiento en carre tes.

Variarán la s  dimensiones de los u ten s ilio s  y máqui -  
50 ñas empleada, asi como e l color del te jid o . Variará tam 

bián la  composióión del emplasto adhesivo e l  cual -  
será a base de óxido de cinc o caucho y variarán en 
general, cuanto no a lte re , cambie o modifique la  -  
eseneialidad del procedimient o objeto de esta  Patente 

55 de Invención.

N O T A

Se reivindica como objeto de esta P aten te:-

ls.-C n procedimiento para la  fabricación de nuevo tejido  
p lástico  adhesivo que esencialmente consiste en a rro lla r  
en una primera fase e l  te jido  a base de cloruro de p o li-  

60 v in ilo  p la s tificad o , de color variado,una vez complot amen 
te  limpio,sobre un tambor o re d ilio ,d e l que pasa acompa­
sa do por dos rodillos^-guia a la  segunda fase de impregnación de emp3a sto ./que tiene lugar por medio de un juego de t r e s  rodillos-guia^

/en tre  loe



2 0 4 852
4 -

que pasa e l  tejido y uno de loe cuales se halla sumejygi— 
6$ do en una cubeta, que contiene un baño de emplasto a ba­

se de caucho y óxido de cinc del que se impregna uno de 
los rodillos y áste, aéu vez, lo deposita sobre una ca­
ra de la  banda o t i r a  de tejido plaetificado. A continua 
ción pasa ásta por una rasqueta o cuchilla que elimina­

do el exceso de emplaste, uniformizando la  capa y dejándola 
del espesor deseado. Luego sigue una tercera fase da se­
cado a l  aire y arrollamiento con una es tre lla  pasando -  
luego arrollada en ásta a una cuarta fase, en la  que tie, 
ne lugar un segundo secado con a ire  caliente en una oáma

75 ra o túnel y finalmente a una quinta fase en que se cor­
ta  del ancho y longitud deseados y se a rro lla  en carra -  
tes#
2S.— Un procedimiento para la  fabricación de un nuevo te 
jido plástico adhesivo#

80 Consta la  presente memoria descriptiva de cuatro hojas -
81 foliadas escritas por una sola cara#

Barcelona, 30 da JULIO de 1952.
P. a#

M. *-
^ / ^ ^ * *-* * *S___- — *
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