MEMORIKL DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencion, por 20 sfios, solicitada u
favor de Don Miguel AREWMAIO Sangés, de nacionslidad-
Espafiols, resl dente en Barcelona, calle de A. Guimerd
nunere 45, por * UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE UN NUEVO TEJIDO PLASTICO ADH&SIVO *,

La presente Patente de Invencidén tiene por objeto
garantizay el derecho & la explotacidén de un procedi-
miento para la fabricacién de un nuvevo tejid plésti-
co adhesivo a base de polivinile plestificado.

Son conocidos en el mercado diferentes marcas y ti_
pos de esparadrepos , los cuales se obtienen adicionan
do a un tejido de algoddn unas meterias adhesivas,pero
t0dos ellos adolecen del defecto de su pocs plastici-
dada,

Con el fin de subsansr e6ste inconveniente €1 recu~
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rrente ha ideado y puesto en préctica gm prooedimiento
para la fabricacién de un nuevo e jide pléstico adhesi_
vo, 4. cual presenta la ventaja d¢ su impermeabilidad-
e ininflsmabilidad y ademds de ser de colorea variados,
¥ permitiendo con esto la obtencién de un efecto siné-
sintético por lo menos discreto, &l utilizarlo en pe =~
quefia ciruvgia y curas domést icas,

En los dibujos de la hoja adjunta y a titulo de ejem
plo se representa en forma esguemética un alzado y una
planta de la forma de realizacidn del procedimiento ob
Jeto de la presente memoria descriptive.

Consiste esencialmente en arrollar el tejido, a ba-
se de cloruro de poliﬁﬂlg}a:tn:fmdgamplotammto lin
plo, sobre un eje o tambor =l-~ del que pasa por medio-
de dos rodillos—~guia —-2- a un juego de tres rodillos -
=3=fe5e, uno de los cualés —4— esté sumergido en una -
cubets ~6=~ que ocontiene el bafio de emplasto, del gue~
se impregna el rodillo -6- y éste, a su vez, lo deposi
ta mbre una de las caras, de la banda o tira de teji-
do plastificado, A contimuacién pasa por una rasgueta
o cuchilla que elimina el exceso de aaplasto, urniformi
zado la capa y dejéndola reducide al espesor desea-
do, Pasa luego, por ums zona -7- de secado al aire,guia
do por un rodillo o tembor -8- y de aqui a una estrella
de arrollemiento =9~ en la que la tira o banda ~10- ya-
impregnada, se arrolle cuidedosamente sin tocar ume cara
con otra y & continuacién, dispuesta en la estrella de
secado con aire caliente en cémsres o en tineles oon -

timios. Finalmente, se corta en trozos de diferentes -

anchures y se arrolla en carretes de diferente longitud,
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Asi descrito comprende, el procedimiento objeto de
la presente memoria, una primera fase de arrollamiento -
del tejido plastifiocado en bobinas, una segunda fase -
de aplicacién de emplasto adhesivo, tercera fase de

45 secado al aire ¥y arrollamiento en una estrella, ocuarta-
fase de secado con aire caliente en tineles o cédmares-
y una quinta y ¥ltima fase de cortado en trozos de an-
chura diversa Yy arrollamiento en carretes.

Variardn las dimensiones de los utensilios y mdqui -

50 nas empleads, asi{ como el color del tejido. Variard tam
bién 1la composieién del emplasto adhesivo el cual -
serd a base de d&xido de cinc o caucho y variardn en
general, ouento no altere, cambie o modifique la -
esencialidad del procedimiento objeto de esta Patente

55 de Invencién.

cmemmmameas N 0 T A scessscoss

Se reivindios como objetc de esta Patentes-

12.-Un procedimiento para la fabricacidén de muevo tejido
pléstico adhesivo que esencialmente consiste en arrollar
en una primera fase el tejid a bvase de cloruro de poli-

60 vinilo plestificado,de color variado,uma vez completamen
te limpio,sobre un tambor o rodillo,del que pass acompa~
fiado por dos rodillos-guia a la segunds fase de impregnacién

de empla sto
/que tilene lugar por medio de un juego de tres rodillos-guia /

/entre los
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que pasa el tejido y uno de los cuales se halla sumepgi-
do en una ocubeta, que contiene un befic de emplasto a be-
se de caucho y éxido de cine del que se impregna uno de
los rodillos y éste, sbu vez, lo deposita sobre una ca—
ra de la benda o tira de tejido plastificado. A contimia
cién pass ésta por una rasqueta o cuchilla que elimina-
el exceso de emplaste, uniformizando la capa y dejéndola
del espesor deseado. Iuego sigue una tercera fase de se-
cado al aire y arrollamiente con una estrella pasando -
luego arrollada en ésta a uma cuarta fase, en la que tie
ne luger un segundo secado con aire caliente en una céma
ra 0 tinel y finalmente a una quinta fase en que se cor-
ta del ancho y longitud deseados y se arrolla en carre -
tes.

28,~ Un procedimiento para la fabricacién de un nuevo te
jido plédstico adhesivo,

Consta la presente memoria descriptiva de ocuatro hojas -

foliadas escritas por una sola cara.

Barcelona, 30 de JULIO de 1952,

P. Ae
M, L. NoTE

~. I“f/
‘ di/"/m/""



204852

h%y Jnice,

-

Don Migvel Arévolo Songes

Lo

T

- - 4.
—

&
)i
/7

[
&

MORA

L.

X i

£sco/o vorveble.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



