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MENORIA DESCRIPTIVA 

DE LA

PATRIATE DE INTRODUCCION

que por d ie z  añosy para España y sus Posesionesy se s o l i c i ­

t a  a  fa v o r  de l a  FIRMA HUHRCHENIB ARTIENGESELLSCHAFT# de 

n acio n alid ad  alemana# d o m iciliad a  en C3ERIIAUSEN-HOLTEN(Ale­

m ania) , por: " PROCEDIíHENTO PARA EL APROVECHAMIENTO DE LOS 

ACEITES PESADOS# ALQUITRANES Y RESIDUOS PROCEDENTES DEL 

¡DESDCBLALIENTO DE ACEITES PARA LA OBTENCION DE MEZCLAS 

GASIFORIES QUE COl^TIENEN OXIDO DE CARBONO E HIDROGENO" . -

— o— o— O— &* o—

Durante l a  e la b o ra c ió n  d e l p e tro le o -b ru to  se óbtie[- 

inen como productos r e s id u a le s  grandes can tid ad es de a c e i t e s  

de h id ro carb u ro s de a l t o  punto de e b u llic ió n #  a lq u itra n e s#  

res id u o s o rig in ad o s por e l  desdoblam iento de l o s  a c e i t e s  de 

a l t o  punto de fu s ió n  y o tro s  d esp o jo s oleosos-. S im ila re s  

r e s to s  in d u s t r ia le s  se  obtienen  igualm ente en la  hidrogena- 

e ió n  de lo s  com bu stib les y en l a  com bustión le n ta  d e l ca r- 

[bón a l  ¿Ibrigo d e l a i r e #  en l a  d e s t i la c ió n  se ca  y en o tro s
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procedim ientos p ra c tica d o s  para l a  r e f in a c ió n  de lo s  com­

b u s t ib le s .  T a le s  productos r e s id u a le s  de desecho y despo­

jo  no fueron aprovechados técn icam en te h a s ta  hoy por f a l t a  

de medios modernos para su u l t e r i o r  e lab o ració n #  siendo -  

u t i l iz a d o s  en su con secu en cia  d ich o s m a te r ia le s  por r e g la  

g en era l como co m b u stib les ; pero# a  p e sa r  de lo s  p re c io s  b a ­

jo s #  no siempre e s ta b a  asegurada su venta# pués muchas ve­

c e s  h ab ía  más o fe r ta s  que demandas'. Los hechos anteriorm en­

te  mencionados son por l o  ta n to  un p e r ju ic io  para l a  econo­

mía privada y n a c io n a l de un p a is#  para d ism in u ir l a s  p é r­

d id as h ab ía  que b u sca r  medios# métodos y modos para l a  ga­

s i f i c a c ió n  r a c io n a l de susodichos productos re s id u a le s#  

pués d ich o  procedim iento e ra  h a s ta  hoy o b stacu lizad o  por 

completo a  causa de l a s  propiedades f í s i c a s  de a q u e llo s  re ­

siduos cuya e la b o ra c ió n  y p rep aració n  se  p reten d e.

Después de muchísimos ensayos se pudo comprobar# 

que lo s  desechos y d esp o jo s o le o so s  a r r ib a  mencionados pue­

den s e r  aprovechados muy venta josam ente# pués s irv e n  des­

pués de una p rep aración  adecuada de m a te ria  prima para una 

u l t e r i o r  e la b o ra c ió n  l a  cu al su m in istra  ap reciad isim o s ga­

se s  in d u s t r ia le s .  Para d icho  f i n  se someten lo s  r e s to s  re ­

s id u a le s  en c u e s t ió n  a una com bustión incom p leta  con oxíge­

no o gases ocigenados# pudiéndose a d ic io n a r  en determ inados 

ca so s  a  una p re s ió n  normal o con so b re -p re s io n e s  vapor de 

agua# d ióxid o  de carbono y /o  m etano. Como re su lta d o  de l a  

re a c c ió n  se  obtiene una m ezcla de gas que co n tien e  hidróge­

no y óxido de carbono; a  co n tin u a ció n  se somete d icha mez­

c la  a un tra ta m ien to  conocido# en e s p e c ia l  a  l a  hidrogena- 

c ió n  c a t a l í t i c a  d e l óxido de carbono. Las m ezclas gaseosas 

obten id as por e l  método in d icad o no s irv e n  solam ente para 

l a  s i n t e s i s  in d icad a  sin o  tam bién  para o tra s  m&s; pueden



40

45

50

55

60

65

7 0

^483 8
s e r  empleadas igualm ente para e l  alumbrado y cono gas de 

c a le fa c c ió n  y como fu e rz a  m otriz  para  f in e s  in d u s tr ia le s #  

conduciéndose e l  gas en cu e stió n  en tu b e r ía s  para su em­

p leo  l o c a l  o in teru rban o #

E l  p o rc e n ta je  d e l óxido de carbono-hidrógeno con­

ten id o  en e l  gas n a c ie n te  e s  ampliamente v a r ia b le  mediante 

una adecuada a l t e r a c ió n  de l a  d o s is  a d ic io n a l d e l oxígeno# 

vapor de agua# d ióxid o  de carbono y metano# en cuya conse­

cu en cia  l a  m ezcla de gas puede s e r  adaptada a l a s  co n d icio ­

nes quím icas de c u a lq u ie r  s i n t e s i s .  S i  se pretende l a  f a ­

b r ic a c ió n  de gases s in t é t i c o s  ap tos para l a  h idrogenación  

c a t a l í t i c a  d e l óxido de carbono# en to n ces se gradúa l a  do­

s i s  a d ic io n a l de oxigeno# v a p o r  de agua# d ió xid o  de carbono 

y metano de t a l  manera# que a cada una de l a s  p a rte s  d e l 

volumen d e l Óxido de carbono corresponden 0#6 -  2# 5 p a rte s  

d e l volumen d e l hidrógeno# pudiéndose c o n c r e t iz a r  d ich as 

prop orciones para a d a p ta r la s  a  l a s  co n d ic io n es y propieda­

des d e l c a ta liz a d o r  de l a  h id rog en ación  d e l ó^Ldo de carbono.

S i se emplean para l a  s i n t e s i s  c a ta liz a d o te s  de 

h ie rro #  entonces l o s  d ife r e n te s  componentes de l a  m ezcla 

gaseosa t ie n e n  que e s t a r  e n tre  s i  en una re la c ió n #  que co­

rresponde exactam ente a l  c onsurno y a  l a s  n ecesid ad es d e l 

c a ta liz a d o r  durante l a  r e a c c ió n  q u ím ic a . Para co n seg u ir un 

consumo congénere de gas se gradúa en l a  cmmbustión de l o s  

resid u o s#  desechos y d esp o jo s l a  d o s is  a d ic io n a l de oxíge­

no# vapor de agua# d ió xid o  de carbono y /o  metano e n ia le s  

cantid ades# que se obtienen  m ezclas g aseo sas l a s  cu a les  

co n tien en  ta n to  hidrogeno (observándose l o s  l im i t e s  0#8 -  

1 #5 p a r te s  de volumen de hidrógeno por cada p a rte  de volu­

men de óxido de carbono) # que e l  c a ta l iz a d o r  de h ie r ro  con#- 

sume por com pleto ambos componentes. Para l a  obten ción  de
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com binaciones de ca rb o n o  Ticas en oxigeno se t r a b a ja r á  con 

c a ta liz a d o r e s  de h ie rro #  transform ándose m ezclas gaseosas 

que co n tien en  por 1  p a rte  de volumen de óxido de carbono 

0*7 -  0*9  p a r te s  de volumen de hidrógeno.

E l  d ió x id o  de carbono que se n e c e s ita  para l a  

re a c c ió h  en c u e s t ió n  se  puede a i s l a r  de l o s  g ases re s id u a ­

l e s  de l a  s í n t e s i s  en cu e s tió n *  p . e j .  l a  h idrogenación  c a t a ­

l í t i c a  d e l óxido de carbono según métodos conocidos* p . e j .  

m ediante un lavado h id ra ú lic o  o una a b so rc ió n  con carbona­

to  p o tá s ic o . En e l  mencionado lavado h id ra ú lic o  se  re a liz a ^  

r& l a  d is te n c ió n  de l a  d is o lu c ió n  d e stin a d a  a l  lavado en 

forma escalonad a* empleándose para d icho f in *  como componen" 

t e s  a d ic io n a le s  p o rtad o res d e l d ióxid o  de carbon o * con pre­

fe r e n c ia  lo s  g ases de escape p roced en tes d e l prim er grado 

de l a  d is te n c ió n  fra c c io n a d a .

S i se p resen ta  l a  necesid ad  de a d ic io n a r  metano 

para l a  com bustión incom p leta  de l o s  res id u o s cuya e lab o ra - 

c ió n  se pretende* en ton ces se ad icion an  e in tro d u cen  lo s  ga­

s e s  re s id u a le s  de l a  s í n t e s i s *  en e s p e c ia l  l o s  g ases de l a  

h idrogenación  c a t a l í t i c a  d e l óxido de carbono* p arcialm ente 

en l a  zona de ¡am bustión . Pero d ich o s g ases r e s id u a le s  pue­

den s e r  ad icion ad os tam bién en ca n tid a d e s p re v is ta s  después 

de l a  coR bu stión .

La combustión incom p leta  de l o s  res id u o s* dese­

chos y d esp o jos según in d ic a c ió n  de e s te  inven to  que es 

o b je to  de l a  p resen te p a ten te  cuyo r e g is t r o  se s o l i c i t a *  

su m in istra  una m ezcla gaseosa de muy elevad a tem peratura* 

conteniendo l a  m ezcla en cu e stió n  óxido de carbono e hidró­

geno. D ich as a l t a s  c a lo r ía s  té rm ica s  e x te r io r e s  pueden s e r  

aprovechadas a n te s  de l a  e la b o ra c ió n  de l a  corresp ondiente 

m ezcla de gas* a s i  pueden s e r  empleadas p . e j .  para l a  pro-
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d u cción  de una fu e rz a  m o triz  de co n sid e ra b le  im p o rtan cia .

Se a c o n s e ja  e l  empleo d e l contenido térm ico  p e rce p tib le  

de lo s  mencionados g ases para poner en marcha una tu rb in a  

de g a s . Para d icho f i n  pueden s e r  d isp u e sta s  unas tu rb in a s  

de gas y a  tr a v é s  de cu a le s  flu y e n  y pasan l o s  gases calienr* 

t e s  en una c o r r ie n te ;  pero se u t i l i z a n  tam bién tu rb in a s  de 

gas que tr a b a ja n  con un determ inado volumen de gas en c i r c u ­

la c ió n  cerrada^ sobre e l  cual es tra n sm itid o  e l  c a lo r  sen­

s ib le  de l a s  m ezclas c a l ie n te s  d e l óxido de carbono-hidró­

geno m ediante un in tercam b io  térm ico  in d ir e c to .

En lo s  p lanos ad ju n to s se e x p lic a  esquem ática­

mente a  sim ple t i t u l o  de ejem plo e l  procedim iento que se 

d e sc r ib e  e n 'la  p resen te  memoria.

En F ig . 1 y 2 se m uestra e l  modo y l a  manera de 

l a  obten ción  de l a  m ezcla de gas que nos ocupa en e s t a  par­

ie n t e .

La F ig . 3 y 4 enseña e l  empleo d e l contenido t é r ­

mico s e n s ib le  de l e s  gases obtenidos*.

La m a teria  re s id u a l cuya e la b o ra c ió n  se preten­

de y se en cu en tra  en e l  d ep ósito  - 1 -  ( F ig . l )  y e s  lle v a d a *  

s i  se  t r a t a  p . e j .  de un a c e i t e  para l a  c a le fa c c ió n  de un 

a l to  punto de e b u ll ic ió n *  desde d ich o  d ep ó sito  mediante unA 

bomba - 2 -  a l a  cámara de com bustión - 3 - .  En é s ta  se e fe c tú a  

l a  combustión incom pleta* ad icionándose g ases que con tien en  

oxígeno* l o s  cu a le s  l le g a n  a d icha cámara a  tr a v é s  de l a  

tu b e r ía  - 4 -  y e l  ap arato  para e l  cam bio térm ico  - 5 - .  En e l  

i n t e r i o r  de l a  cámara de re a c c ió n  - 6 -  hay d isp u esto  o tro  

qparato para e l  cambio térm ico  - 7 -  * e l  cu a l tran sm ite  e l  

c a lo r  producido por l a  com bustión a  m a te r ia s  l iq u id a s  o 

g aseo sas .

La m ezcla gaseosa an teriorm en te mencionada flu y e
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a tr a v é s  de un. r e fr ig e r a d o r  - 0 -  y l l e g a r  después a l  apara­

to  para e l  desazufram iento -  0 -*  La m ezcla gaseosa p a r i f i ­

cada con p e rfe c c ió n  en susodicho ap arato  e s  empleada actosejg 

guido en un hom o de s i n t e s i s  - 1 0 -  para l a  h id rcg en ació n  

c a t a l í t i c a  d e l óxido de carbono. Los productos s in t é t i c o s  

obten idos son separados en un ap arato  p ostp u esto  - 1 1 - ;  d i­

cho ap arato  puede s e r  a  d is c r e c ió n  una in s t a la c ió n  para l a  

condensación d e l producto# o un ap arato  en e l  cual se e fe c ­

túa, un lavado adecuado# o una in s t a la c ió n  para l a  obtención  

d e-carbón  a c t iv o -  o de cu a lq u ie r  o tr a  com binación de dispo­

s i t iv o s  y ap ara to s s im i la r e s .

Los g ases re s id u a le s  ya l i b r e s  de lo s  productos 

de l a  s í n t e s i s  son conducidos a  l a  to r r e  de lavado -1 2 -  # 

lu g a r  en donde son lib r a d o s  en so b re -p re s io n e s  con agua# 

u o tro s  medios d is o lv e n te s  ap to s para lo s  f in e s  p re v is to s#  

d e l d ióxid o  de carbono co n ten id o . Para l a  d is te n c ió n  de l a  

d is o lu c ió n  que co n tien e  COg s irv e n  lo s  dos d is p o s it iv o s  

- 1 3  y 1 4 -#  montados uno d e trá s  d e l o tro  en s e r ie #  y l a  to ­

r r e  de d e s g a s if ic a c ió n  - l 5 - . Los gases# que escapan de lo s  

d e p ó sito s  -1 5  y 14- an teriorm en te mencionado# son conduci­

dos en r e f lu jo  a  l a  zona de com bustión. E l  líq u id o #  que se 

u t i l i z ó  para l a  separacL 6n d e l ácid o  carbó n ico  m ediante e l  

corresp o n d ien te  lavado# vuelve a  t r a v é s  de l a  tu b e r ía  -1 6 -  

a l a  to r r e  de lavado -1 2 9 *

Según e l  método exp licad o  en F ig . 2 se conducen 

en r e f l u jo  l o s  g ases r e s id u a le s  tra ta d o s  en l a  to r r e  de l a ­

vado -1 2 -  en p a r te s  a tra v é s  de l a  tu b e r ía  -1 7 -  a  l a  cáma­

r a  de com bustión - 5- #  y en p a r te s  a  tr a v é s  de l a  tu b e r ía  

- 1 8 -  a  o tro s  d is p o s it iv o s  d isp u esto s  para un empleo e sp a ­

c i a l .  También lo s  g a ses que co n tien en  h id rocarburos y que 

escapan en lo s  d is p o s it iv o s  de d e ste n c ió n  -1 5#14  e t c . -  son
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empleados a  d is c r e c ió n  y no -vuelven y no se in corp oran  más 

a l  f l u jo  de gas que c i r c u la  en l a  in s ta la c ió n  en c u e s tió n . 

Todos lo s  o tro s  d is p o s it iv o s y  que componen e s te  ap arato  de 

l a  F ig .  2# corresponden en su d is p o s ic ió n  y funcionam iento 

a  lo s  d is p o s it iv o s  d e s c r i to s  en l a  F ig .  1 .

Para l a  u t i l i z a c ió n  d e l contenido térm ico  percep­

t i b l e  de lo s  gases productos según l a s  in d ica c io n e s?  que 

son o b je to  de l a  p resen te  p aten te?  m ediante una combustión 

incom pleta? pueden f l u i r  inm ediatam ente a tr a v é s  de una t u r ­

b in a  de gas como l o  m uestra l a  F ig .  3 .  En e s te  caso  se que­

man lo s  gases? proced entes d e l d e p ó sito  - 1 -  y lle v a d o s  me­

d ia n te  un d is p o s it iv o  adecuado de tra n sp o rte  - 3 -  a  l a  cáma­

r a  de com bustión - 3 - ?  en unión con g ases oxigenados com­

prim idos que l le g a n  desde un compresor impulsado por una 

fu e rz a  m otriz  -1 9 -  a  tr a v é s  de l a  conducción -2 1 -  a l a  mis­

ma cámara de combustión? habiendo d icho gas pasado con an­

te r io r id a d  a  tra v é s  de un ap arato  para  e l  cambio térm ico  

- 2 0 - .  Á co n tin u a ció n  pasan l o s  g ases c a l ie n t e s  a  tra v é s  

de l a  cámara de ra d ia c ió n  - 2 2 -  y lle g a n  inm ediatam ente a  

una tu rb in a  de gas - 2 3 - ?  l a  cu a l im pulsa p . e j .  un genera<- 

dor -2 4 -  . A ctoseguido l le g a n  lo s  g ases a l  ya mencionado 

ap arato  p ara  e l  cambio térm ino - 2 0 -  y pasan después a  l a  

tu b e r ía  -2 5 -  l a  cu a l l o s  conduce a  l a  in s ta la c ió n  en l a  

cu a l se  e fe c tú a  su u l t e r i o r  e la b o ra c ió n ?  p . e j .  l a  hidroge­

n a d  ón c a t a l í t i c a  d e l óxido de carbono.

Se puede em plear tam bién tu rb in a  de gas que t r a ­

b a ja n  y funcionan con un volumen determ inado de gas que 

flu y e  en c i r c u i t o .  T a l in s ta la c ió n  m uestra a t í t u l o  de 

ejem plo l a  F ig . 4 .  Los r e s to s  re s id u a le s ?  proced entes d e l 

d ep ó sito  - 1 - ?  combustos incom pletam ente con oxígeno en l a  

cámara - 3- ?  su m in istran  g ases muy c a l ie n t e s  lo s  c u a le s  -

1 90



195

2CC

205

210

215

220

2048383
tran sm iten  su c a lo r  p e rc e p tib le  en l a  cámara de ra d ia c ió n  

- 2 6 -  a  un sistem a de tubos - 2 7 - .  A co n tin u a ció n  pasan lo s  gra­

se s  en c u e s tió n  a  t r a v é s  d e l ap arato  para  e l  cambio térm ico 

- 5 -  y l le g a n  mediante l a  tu b e r ía  - 20- a  l a  in s ta la c ió n  en 

l a  c u a l se r e a l iz a  l a  s i n t e s i s  a p e te c id a .

E l  gas ca len tad o  en e l  s is te m a  de tubos -2 7 -  en­

t r a  en prim er lu g a r  en e l  d is p o s it iv o  - 2 9 -  en e l  cual se 

e fe c tú a  e l  prim er grado de com presión; después l l e g a  e l  apa­

r a to  para e l  cambio térm ino - 3 0 - !  a co n tin u ació n  a l  r e f r i ­

gerador - 3 1 -  y fin alm en te  a l  d is p o s it iv o  -3 2 -  en e l  cual 

se v e r i f i c a  e l  segundo grado de com presión. De e s te  dispo­

s i t i v o  s a le  e l  gas* y pasa por e l  ap arato  para e l  cambio 

térm ico  - 3 3 -  y l l e g a  a  l a  tu rb in a  de gas - 3 4 - .  Los g ases 

en c ir c u la c ió n  s a le n  de l a  tu rb in a  de gas an teriorm en te 

mencionada y flu y e n  a  tra v é s  d e l a p a ra to  para e l  cambio 

térm ico  -3 0 -  y vuelven a l  sistem a tu b u la r  - 2 7 - y para empe­

z a r nuevamente l a  c ir c u la c ió n  a r r ib a  d e s c r i t a .  No hay n in ­

gún in co n v en ien te  que se disponga lo s  com presores de gas 

- 2 9  y 32- con l a  tu rb in a  - 3 4 -  sobre uno y e l  mismo á rb o l*  

para mover e l  generador - 3 5 - *

-  8 -

Ensayo

Se quemaron 100 kg de a c e i t e  pesado de cem bustíón 

con 90 oxígeno de 95 % en la  cámara de combustión - 5 - .  

Se obtuvo como re su lta d o  300 m  ̂ norm ales de gas de s ín te ­

s i s  con un p o rce n ta je  óxido de carbono-hidrógeno de 1 p ar­

t e  de volumen de óxido de carbono y o *75 p a r te s  de volumen 

de h idrógeno. En l a  c embustíón se formaron aproximadamen­

t e  1 7 5 .0 0 0  k g c a l .  Los gases producidos te n ía n  una tempera­

tu r a  de 1+600° c .  En l a  cámara de ra d ia c ió n  -2 6 -  (F ig . 4) 

se disminuyó l a  mencionada tem peratura h a s ta  6C0°C median-225
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t e  un cambio térm ico  que se  e fe c tu ó  con l e s  g ases en c i r ­

c u la c ió n  d estin ad o s a l a  im pulsión  de l a  tu rb in a . En e l  

r e fr ig e r a d o r  p ostp uesto  - 5 -  (F ig a .l )  se re b a jó  l a  temperar- 

ture, de lo s  gases h a s ta  4 50^ 0# ca len tán d ose correspondien­

tem ente e l  gas de oxigeno e n tr a n te . E l  r e fr ig e r a d o r  

acoplado disminuyó l a  tem peratura d e l gas a  80 -  100° C . Cc¡n 

e s ta  tem p eratura en traro n  l o s  g ases en e l  d is p o s it iv o  para 

e l  desazufram iento y l le g a r o n  a  co n tin u a ció n  a  l a  i n s t a la ­

c ió n  en l a  cu al se r e a l iz ó  l a  h id rogenación  c a t a l í t i c a  d e l 

óxido de carbono.

-  9 -

HBIVTNDICACIONES-

Se r e iv in d íc a la  propiedad y e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a s  de:

1 . -  Procedim iento para e l  aprovecham iento de l o s  a c e i te s  

pesados y a lq u itra n e s  y res id u o s proced entes d e l desdobla­

m iento de a c e i t e s  para, l a  ob ten ción  de m ezclas gasiform es 

que co n tien en  oxido de carbono e hidrogeno ca ra c te r iz a d o  

por e l  hecho de que se  queman en forma incom p leta  l a s  men­

cionadas m a te r ia s  o le o sa s  y con p re fe re n c ia  b a jo  p resión# 

en unión de oxigeno o g ases que co n tien en  oxígeno* para 

o b ten er de e s te  modo una m ezcla de gas que co n tien e  h id ró­

geno y oxígeno# pudiéndose a d ic io n a r  en casos dados y pre­

v i s t o s  determ inadas can tid ad es de vapor de agua# d ióxid o  

de carbono y /o  metano# para som eter fin a lm en te  l a s  m ezclas 

g aseosas obten id as a l a  h idrog en ación  c a t a l í t i c a  d e l óxido 

de carbono o a  un o tro  proceso q u ím ico  conveniente y pre­

v i s t o .

2 . -  Procedim iento p ara  e l  aprovecham iento de lo s  a c e i te s  

pesados# a lq u itra n e s  y res id u o s p roced entes d e l desdoblam ien­

to  de a c e i t e s  para la  obtención de m ezclas gasiform es que 

co n tien en  óxido de carbono e hidrógeno segán r e iv in d ic a c ió n255
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1# c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se a d ic io n a  oxigeno 

y /o  vapor de agua y /o  metano en t a l e s  can tid ad es# que se ol 

t ie n e  una m ezcla de gas en l a  cu a l corresponden a una par­

te  de volumen d e l óxido de carbono 0*6 -  2*5  p a rte s  de vo­

lumen d e l hidrógeno* pudiéndose em plear l a s  m ezclas a r r ib a  

in d ica d a s para l a  hidrogenaciÓ n c a t a l í t i c a  d e l óxido de ca: 

bono.

3 . - Procedim iento para e l  aprovecham iento de lo s  a c e i te s  

pesados* a lq u itr a n e s  y res id u o s p roced entes d e l desdobla- 

m iento de a c e i t e s  pare, l a  obten ción  de m ezclas gasiform es 

que co n tien en  óxido de carbono e hidrógeno según r e iv in d i­

ca c io n e s  1 y 2* c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se ad i­

c io n a  oxigeno* vapor de agua* d ióxid o  de carbono y /o  meta^- 

no e n t e l e s  can tid ad es* que se o b tien e  m ezclas g aseosas en

l a s  c u a le s  se gradúa l a  p rop orción  de 0*6 -  1 *5  p a r te s  de 

volumen d e l hidrógeno por 1  p arte  d e l óxido de carbono de 

t a l  manera* que lo s  componentes de l a  m ezcla* v - g r .  e l  h i­

drógeno y e l  óxido de carb o n o  son consumidos por completo 

en l a  s ig u ie n te  hidrogenaciÓ n d e l óxido de carbono en pre­

s e n c ia  de un c a ta liz a d o r  de h ie r r o .

4 * -  Procedim iento para e l  aprovecham iento de lo s  a c e i t e s  

pesados* a lq u itra n a s  y res id u o s p roced en tes d e l desd obla­

m iento de a c e i t e s  para l a  o b ten ció n  de m ezclas gasiform es 

que con tien en  óxido de carbono e hidrógeno según r e iv in d i­

ca c io n e s  l a s *  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se gra­

dúa l a  a d ic ió n  de oxigeno y en casos dados y p r e v is to s  de 

vapor de agua y d ió xid o  de carbono de t a l  manera* que se 

ob tien e una mezcla gaseosa en l a  cu a l corresponden a una 

p arte  de volumen d e l óxido de carbono 0*7 -  0*9  p a rte s  de 

volumen d e l hidrógeno* empleándose d ich a s  m ezclas a  c o n ti­

nuación para l a  obten ción  de productos s in t é t i c o s  que caná
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t ie n e n  com binaciones oxigenadas * m ediante l a  h idrogenación  

d e l óxido de carbono ; con p r e fe r e n c ia  en p re se n c ia  de ca ­

ta liz a d o r e s  de h ie r r o .

5.** Procedim iento para e l  aprovechara.ento de l o s  a c e i t e s  

pesados; a lq u itra n e s  y res id u o s p roced en tes d e l desdobla­

m iento de a c e i t e s  para l a  o b ten ción  de m ezclas gasiform es 

que co n tien en  óxido de carbono e hidrógeno según re iv in d i­

ca c io n e s  1 a 4 ;  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  d ió x i­

do de carbono obtenido durante l a  tran sfo rm ació n  de lo s  

productos de l a  h idrogen ación  c a t a l í t i c a  d e l óxido de car­

bono m ediante proced im ientos con o cid o s; p . e j .  por un lavar- 

do h id r a ú lic o ; e s  ad icionado durante l a  com bustión incom ple­

t a  de l a s  m a teria s  o le o s a s .

6 Procedim iento para e l  aprovecham iento de lo s  a c e i te s  

pesados; a lq u itra n e s  y res id u o s p roced en tes d e l desdobla­

m iento de a c e i t e s  para l a  ob ten ción  de m ezclas gasiform es 

que co n tien en  Óxido de carbono e hidrógeno según r e iv in d i­

ca cio n e s  1 a  5 ; c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se adi­

cionan gases que co n tien en  d ió xid o  de carbono y en casos 

dados y p re v is to s  tam bién metano; habiéndose obtenido d i­

chos g ases en lo s  prim eros grados de l a  d is te n c ió n  f r a c c io ­

nada d e l agua de p resió n  que se empleó para l a  e lim in ació n  

d e l d ióxid o  de carbono mediante un lav ad o .

*7.- Procedim iento para e l  aprovecham iento de l o s  a c e i t e s  

pesad os; a lq u itra n e s  y res id u o s p roced en tes d e l desdobla?- 

m iento de a c e i t e s  para l a  ob ten ción  de m ezclas gasiform es 

que co n tien en  óxido de carbono e hidrógeno según re iv in d i­

ca c io n e s  1 a  6 c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que se e fe c ­

tú a  l a  com bustión incom p leta  de l a s  m a te r ia s  o le o sa s  de 

t a l  m anera; que e l  c a l o r  p e rc e p tib le  de l o s  gases de com­

b u stió n  e s  empleado en p a r te s  para l a  producción de fuerza-.
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8 *- Procedim iento para e l  aprovecham iento de l o s  a c e i t e s  

pesados y a lq u itra n e s  y res id u o s p roced entes d e l desdobla­

m iento de a c e i t e s  para l a  o b ten ción  de m ezclas gasiform es 

que co n tien en  óxido de carbono e hidrógeno según r e iv in d i­

ca c io n e s  1  a 7 ;  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que lo s  ga­

s e s  re s id u a le s  de l a  s í n t e s i s  de l a  h id ro g en ad ó n  c a t a l í ­

t i c a  d e l óxido de carbono son empleados p arcia lm en te para 

l a  combustión incom p leta  de l a s  m a te ria s  o le o s a s .

9 .  -  Procedim iento para  e l  aprovecham iento de lo s  a c e i t e s  

pesados* a lq u itra n e s  y re s id u o s  p roced entes d e l desdoblar- 

m iento de a c e i t e s  para l a  ob ten ción  de m ezclas gasiform es 

que co n tien en  óxido de carbono e hidrógeno según r e iv in d i­

ca c io n e s  1  a  8* c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  ooim- 

busti& n incom pleta  de l a s  m a te r ia s  o le o sa s  se v e r i f i c a  b a ­

jo  p re s ió n  en una cámara adecuada an tep u esta  a una tu rb in a  

de gas* impulsando lo s  gases de combustión l a  tu rb in a  de 

una manera in m ed iata .

1 0 .  - Procedim iento para e l  aprovecham iento de lo s  a c e i te s  

pesados* a lq u itra n e s  y res id u o s p roced en tes d e l desdobla­

m iento de a c e i t e s  para l a  obtención  de m ezclas gasiform es 

que co n tien en  óxido de carbono e hidrógeno según r e iv in d i­

ca c io n e s  1  a 9* ca ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  cem­

b u s t í  ón incom p leta  de l a s  m a te r ia s  o le o sa s  se r e a l iz a  de 

t a l  manera* que una p o rció n  d e l c a lo r  de com bustión es  

tra n sm itid a  a  una c o r r ie n te  de gas* p . e j .  una c o r r ie n te  

de a i r e *  l a  c u a l s ir v e  para, l a  im pulsión  de una tu rb in a  

de gas en c o r r ie n te  ce rra d a .

1 1 .  -P roced im ien to  para e l  aprovecham iento de lo s  a c e i te s  

pesados* según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s *  caracterizar- 

do por c o n s i s t i r  esen cialm en te en : " PRQCH)IinENTO PARA 

BL APRCVECIiAllENTO DE LCS ACEITES PESADOS* ALQUITRANES

Y RESIDUOS PROCEDENTES DEL DESDCBLAinERTO DE ACEITES PARA
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LA (BTENCICN DE MS2CLAS GASIFOmiES QUE CaTTIEILBN OXIDO D .J 

CARBONO E HlDROíSMC"

Consta l a  p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  de tr e c e  

h o ja s  numeradas y m ecanografiadas en una s o la  c a ra  a l a s  

que se acompañan t r e s  p lanos para  su m ejor com prensión.
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