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MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se gcompafla a la solicitud de un
MODELO DE_UTILIDAD
cuyo registro se solicitg por'veinte afios en Espaila,
a favor de D. Antonio CLAVERO POZUELO, de nacionalidad
espafiola, con domicilio en MADRID.- ¢/ Atochg ne 121,

por:
"ESTUCHE: EXPOSITOR PERFECCIONADO"

Las industrias de perfumeria y cosméticos pre-
clisan pare la presentacién de sus productos, estuches
de disefio caracteristico y ds bagjo costo: Se hag demos—
trado gque los envagses y estuchados origingles l;amah
la atencién del cliente hacia um producto de formato
peculigr,. | |

Cﬁando se deseg lanzgr al mercado un producto,

o con m&s razén una coleccidn de éstos, de caracteris-

ticas generales similares, se busca que los acompafle
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un estuchado origingl que puedas presentarse en los és-
cgparates y vitrinas de los establecimientos distribui—
dores como un conjunto publicitario de lg marcg fabri-
cante. _

Estos egtuches expositores precisan reunir
ung serie de caracteristicas especificas para que su
fabricacibn sea rentable. .

Deben obtenerse en graondes series, g un costo
bajo, tener una presentacibén elegante y estar construi-
dos de materigles simples gque puedan montarse con la
menof incidencig posible en manb de obra y herremientas
egpecificas.

Estas caracteristicas las reline el estuche ex
positor para cosméticos cuyo Registro es quefp de 1lg
presente Memoriag.

En esencig consta de dos desarrollos comple-
mentarios para cuya febricacién se precisan dos corta-
dores—-doblgdores de pransa.

Hemos utilizado un lenguaje simbélico de di-
bujo, empleando lineas de gruesos diétintos parea sefia-
lar los cortés y diferenciarlos de:las dobleces.

En lg figura -1- la silueta de cortador (1)
enmarca cuatrd recténgulos de medidas variables y dos
tregpecios laterales, unidos por su lédo mgyor al rectén
gulo de mgyor superficie. Los tres lados reétantes de
cada frapecio gon g su vez parte integrante de unas pes
faﬁas 6 solgpas (2), (3),.(4) y simétricas del trapecio
opuesto, que actuaién'de elementos soporte del pegamen—
0. Todas las lineas interiores de trazo fino (5), (6)

y (7), por ejemplo, sefialan margenes de doblez del desa

rréllo descrito.
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En el recténgulo de mayor Area —y seguimos refi-
riéndonos a lg figura -l- se han previsto cuatro taladros
6 bocados (8), (9), (10) y (11) de diémetro apropiado para
permitir ol paso holgadamente a Otras tantas barrés 6 lapi
ces de labios,'de lgs que el conjunto descrito servirg de
soporte, pudiendo gplicarse tgmbién él presénte estuche ex
positor para otros articulos de simiiares caracteristicas.

El montgje fingl, ung vesz obtenido el desérrollo,
es muy sencillo, basta con recalcar las dobleces que el
cortador de prensg deja marcédas, depositar pegamento gobre
lgs solagpas (2), (3), (4) realizando iaéntica funcibn con
lgs cqrresPoﬁdienfes del trgpecio opuesto y pegare. Obtendre
mos como resultado un prismg irregular de bgse tragpecial,
en cuya cara de mayor érea hay cuatro taladros-soporte, po
gicionados a un lado del eje menor de simetrias de la cara.

Esta pieza se complementg.con el desarrollolrefle-
jado en la figura -2-, de disefio més cgmplejo; Tamnbién
aqui seguireﬁos el mismo criterio para diferenciér los cor
tes de las dobleces que el que describimos para lg figure
-1-. |

Lg siluetg (12) ~figura-2- es de forms carscteris—
tica, présenta en la parte superior dos salientes (13),
(14) que tienen la misién de servir de pestaﬁas.reéistradg
ras; que en. el hontaje se intfoducirén en las hendiduras
previstas con tal fin (15) y (16), un sistemg de solapas
6 pestafias (li), (18) y sinétricas respecto del eje verti-
cal“de la figura, actian de éuperficies goporte del pega -
mento que se les adicionard en la operacibén de montaje.

Ademés de la silueta, la matriz cortgdora debe hen

dir las ranuras (15) y (16) antes sludidas. Todas las 1i-

neas de trazo fino interiores como por ejemplo las (21) y
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(22) gon exclusivamente pars efectuar dobleces fpfmado-
res de lag figura final. |

En la figura -3- se representa un ensamblg de
los dos médulos cuyo desarrollo hemos descrito en pArra-
fos anteriorés, eliensamblajevse hace sencillgmente intro
duciendo wno en otro en la posicién especifica que se se-
fiala en corte en'la figura -4=. El médulo de trazo gfueso
(19) corresponde al desgrrolle de lg figuras —1—, ol plano

inclinado por el gue se desliza (20), es precisamente la

parte superior con pestailas salientes (13) y (14) de la

figura —2ee

' Lg figurg -3~ presentg uha vista general én plan-
ta del conjunto de las dos piezas, destacamos como refe-
réncia log taladros goporte (8), (9), (10) y (11) que es
tgban ya referenciados en la figura -1-, la linea de do-
blez (5) de la misma figura, y la (21) de la figura -2-.
| - 1g figura:—S- es ung vista lateral del cdnjunto
de iaS'dbs piezas'representadas en planta en 1aifigura,
-3 |

No se precisan. para el montaje ningin tipo de hg

rrgmients especifica, el pegamento gludido én pérrafps
anteriores es ol esPécifico pare el naterigl del que se
parta, que puede ser cartuling, magterias textiles impreg
nadas, que posean cierts Qonsistencia, 6 cuglquier deri-
vado pléstico comeréial apropiado.

| Descrita suficlentemente la naturaleza del Mode-
lo, se hace constar expresamente gue cualquier modificg-
cibn de detalle gue se introduzca en el mismo, se consi-

derard incluida dentro de esta proteccibén, en tanto que

no gltere 6 modifique esenciglmente su finglidad carac-
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teristica.
N O T 4
Por uUltimo, se declaran de novedad y utilidad en

Egpafla, las siguientes:

REILVINDICACIONES S

1l8,- Estuche expositor perfeccionado, caracterizg-
do esencilalmente porque mediante el proceso de cortadura
y doblez de dos desarrollos de disefio caracteristico,
con pestallas y hendidurgs pdsicionadas, se obtienen tras
unas senclllas operaciones de montgje magnugl dos piezas
couplementarias.

23.- Estache expositor perfecciongdoy de gcuerdo
con lag reivindicacién anterior, éaracterizado esencigl-
mente porque la conjuncidén de ambos médulos forman el es
tuche expositor de disefio especifico mediante introduc-
cién de una piezg en otra. ”

32.~ Bstuche expositor perfeccionsdo, de acuerdo
con lags reivindicgciones 1 y 2 caracterizado esenclgluen
te porgue el conjunto es gpto para la presentgcibn y so-
porte de produétos cosméticos, barras de labios, lépices
sombreadores, y demis articulos de caracteristicas simi~
lares. ‘

48 .- Estuche expositor perfeccionado, de acuerdo
con lgs reivindicaciones 1 g 3, caraéterizadb eséncial—
mente porqué la piezg interior’G porta~productos, es sen
siblemente un prismg irregular de base trapecisgl, presen

tando en su cara de mayor Area, varios taladros de dis-

netros gpropiados para sugstentar los productos g exhibir,
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5.~ BEstuche expositor perfecciongdo, de gcuerdo
con las reivindicgciones 1 g 4, caracterizado esencigl-
mente porque lg pleza exterior contornea por tres lados
y la base de apoyo a la interior 6 porta-productos, con
tando con un plegno inclinado interno, de dimensiones
gpropladas para qué el conjunto de lag dos piezas quede
firmemente gjustado y en situacibén estable, realizando
entre las doé un conjunto complementgrio inseparable.

68.~ ESTUCHE EXPOSITOR PERFECCIONADO.

T&do'ello tal y comb se describe y reivindica en

lsg presénté memorig que consta de seis hojas foligdas

y mecenografiadas por una de sus caras y se ilustra en

los planos que a la mismg se acompafian.

Medrid, 2 i o

Tlrmado: Francizen Gil Mulero
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