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por "PROCEDIMIENTO PARA HACER RESISTENTES A LA INFLAMACION
MATERIALES TEXTILES'"™, a favor de la firma suiza CIRA, socioté

Anonyme, domiciliada en Basilea (Suiza)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha encontrado que se puede hacer resistente a la
inflamacién el tejido textil, si se impregnan los tejidos con
una solucién o dispersioén acuosa que contenga una sal de una
base volatil, conteniendo nitrégeno, y un &cido fosforico que
contenga en proporcion al fésforo menos oxigeno que el acido
orto-fosforico, un producto de condensacién de una aminotriaci-
na con formaldehido, y urea, o mezclas de urea y compuestos que
se derivan de la urea, secandolos a temperaturas aumentada.

Como productos de condensacién de aminotriacinaa con
formaldehido, se puede recurrir a los matilolcompuestos de la
2,4,6-triamlno-1,3*5-triacina (melamina), ademas a metilolcom-
puestos de tales derivados de la melamina que contengan aan, a lo
menos, un grupo amino, de preferencia por lo menos dos grupos
amino, por ejemplo metiloloompuestos de melam, melem, ammeli-

na, ammelida o de aminotrlacifias haldgenosubstituidas, como
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2-cloro~4,6-dtamine-1,3,5-triacinsa, adenésra natilolconpugstos
de guanaminas, como por ejemplo benzoguanamina (2-fenil-4,6-

~-digmino-1,3,5-triacina), acetoguanamins (2-metil-4,6-diamino-
~1,3,5-triacine), o formoguanemine (4,6-diemino-1,3,5-triascina)
¥y, finelmente, & metilolcompuestos Que estén parcialmente ete-
rificados con alcoholes alifdticos de peso molecular inferior,
como alcohol metflico, o slcohol butflico, vg. éter metflico

demetilolmelaminas con 4-6 grupos de metilol, en los cuales
estdn eterificados 2-6 grupos metilol. De preferencia 1legan

& aplicacién les metilolmelaminas, particularmente aguellas gque
son ilimitadamente hidrosolubles. Constituyen productos de
condensacién mny epropiados mjuellos 1limitadzmente solubles en
agua, que resultan obtenibles a base de 1 mol de melaﬁina y
aproximaedsmente 2-3% poles de formaldehido. Se sobreentiende que
se puede utilizar, ssimismo, mezclas de tales productos de con-
densacién de aminotrisacinas.

Entre loe écidos fasféricos, cuyas ssles con bases
volétiles conteniendo nitrégeno llegan a aplicacién y que con-
tienen en proporoién con el fésforo menos oxfgenoc gque el &cido
orto-fosférico, ha de 1ndi:arse ante todo el écigo pirofosféri-~
c0. También pueden emplearse sales del acido metafosférico, o
de fcidoe fosféricos que contienen nitrégenc, como foido diami-
dofosférico, o dcido Aiimidodifosférico.

Como sales de los écidos fosféricos indicados entran
en consideracién, particularmente, las sales de amonio; pero se
pueden usar, asimismo, sales que se derivan de aminas orgénicas
volétiles, como por ejemplo metilamina, dietilemins, tripropil-
enine, monoetanolamine, piperidina, o morfolina. Ademés, son

[T RR—

my apropiadas mezclas de sales, como son obtenidas sl se calien- |

te doido pirofosférico u otros écidos foeféricos y ures a tempe-
returas méds altas.
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Como compuesstos que se derivan de la uroa'Q'qns lleééﬁ a aplica-
cién al lado de la urea, se citan a titulo de ejemplo los
alquilderivados, como monometilurea, dietilurea siméitrica y asi-
mética; ademés entran en cuenta, la diciandiamida, diciandiami-
dina, guanidine, biguanida, dbiureto, y otro. También resulte
sdecunada la mezcla de los productos de transposicién en el calor
de la urea que sorn obtenidos, si se calienta urea a aproximada-
mente 160°.

Para la preparacién de los baﬁoé de impregnacidn,rlos
diferentes componentes son disueltos o dispersados en agua.
También es posible preparar soluciones madre concentradas, a
base de las sales de los écidos fosférices indicados més arriba,
perticularmente delrdcide pirofostérico y de la urea o de las
mezclage de ures y de los compuestos gue se derivan de la ures,
¥y adicionar seguidamente una solucién de esta fndole & la solu-
eibn dei producto de condensacién de aminotriacina-formaldehido,
en ouys operaciém son obtenidas soluciones clares y dispersiones
muy finamente dispersadas. $Bsta forms de realizacién del proce-
dimiento es particularmente ventajosa, ei se utiliza como sal de
los écidos fosféricos caracterizados al principio, la mezcla
reaccional que es obtenida si se calienta écido pirofosférico
con urea, & teﬁperaturasgés altas. Los ensayos efectuados han
dado por resultado que el empleo de una megzcla reaccional de ests
Indole results muy apropiada pars el presente procedimiento. Para
la ﬁreparaeién de tal mezolea son calentados los componentes, es
decir, el dcido pirofosférico y la urea, a temparaturds nés ele-~
vadas, por ejemplo a 160°. Conviene utilizar gravimfetricamente
més urea que deido pirofostérico; se han mostrado loho favorables
proporciones de mezcla de por ojcnplq 3 partes de écido pirofos-

férico & 5 partes de urea, & 3 partes de &cido pirofosférice a
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8 partes de urea. Ia megzcla reaccional puede ser diruelta

fécilmente én sproximadesmente la misma cantidad de agua pars
que forme una solucién masdre concentrada. En lugar del &cido
pirofosférico se puede recurrir, asimismo, a otros de los
écidos fosféricos arribe mencionados pare esta trensposiociénm,
o bien al dcido orto-fosférico gque se transpone dﬁrante el pro-
ceso de calentamiento, a 1o menos parcialmente, en 4cidos fos-
féricos més pobres en agus.

Bl impregnado de los tejidos textiles con los bhafios
se efectdéa bajo empleo de lam medides e instalacionee conoci-
das a este efecto. Son utilizados convenientemente los bafios
de impregnacién concentrados que son graduades ligeramente
alcalinos, vg. & pH 8, para que se logre en el impregnadc de

los tejidosun gran aumento dg peso, por lo que es intensamente

~aumentado el grado de la resistencia a la inflamacién.

A los bafios pueden ser adicionsdos, paras la humecta-
cién més buena de los tejidos, todavia medios de humectacién.
De preferencis son empleados bafics con un gproximadamsnto
50—50 % de contenido seco. Tales bafios estén estables durante
wn tiempo prolongedo, por ejemplo 4 hores hasta varios dias,
es decir, que durante su reposo a temperatura ordinaria no se

forman compuestes insolubles en agua, o en tantc que tales

e e

ya se hubiesen originado al principio, auments su cantidad sola-?

.mente despacio, quedando las_porciones no disueltas en fina

dispersién. Durante el mecado de los tejldos a temperatura

aumentada, se'van formgndo a base de los diversos componentes

[

£

del baflo de impregnscién y, probablemente, incluso de las fibras

textiles también, compuestos iasoludles que surten el efecto
protector contra la inflamacién.

Segiin la temperatura de secado, es fijada la impregna-

i__Q\
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cién em intqnsidad distinta sobre el material fibroso. 81 se

efectda el secado a temperaturas debajo de 100°, por ejemplo,

a 70°, el apresto de resistencia a la inflamacién results s prue-

ba de agus y el tactb ¥ la resistencia a la rotura de, por ejem-
plo tejido de algoddn, no es altereda. «Si‘se efectia el secado
encima de 100°, poxr ejemplo, & 120—1600, o 8l se seca a temperes-
turaa'debajo ge 100°, 1leva;h§7:: endurecimiento ulterior, a vg.
120-160%, entonces resulta el apresto de resistencia a la infla-

macidn, asimismo rgsistqnte a un lavado con productos de lavado

neutros. Segin las finslidedes de empleo de los tejidos a treter

se da:é la preferencia & la una 6 a la otra modalidad de secado.
Te calided del apresto de resistencia a2 la inflamacién depende
no sélo de las condiciones de secado, 0 respectivamente de endu-
recimiento, #iné -como ya se ha mencionado arriba- también de 1lsa
cantidad de las materias de impregnaciém fijadas en las fibras.
Los ensayos han dado el resultado gque se impregns conveniente-
mente de modo que se origina un aumento de peso, de no esencial-
mente menos que un aproximadamente 6 #. Con gunentos de peso

de un 10-15 # se obtienen muy buenas resistencias & la inflame-
cién. La impregnacién puede tener lugaer incluso aun més intensa-
mente,-de-modo gque se logra por ejemplo un incremento de peso

de un aproximadamente 20 %. (Los incrementos de peso estém refe-
ridos a material secado, endurecido, aclarado, y otra ves secado,
a enyo efecto el tejido no tratado sirve de pupto de partida).

'_ comb tejidos que segin el presente procedimiento pueden
hacerse resistentes a la inflamacién, entran en comsideracién
principalmente los que contienen celulosa, por ejemplo, lienzo,
yute, viscosa y particularment§ algodén. Tamblén ha de tenerse
en cuenta el tomar recursc a fibras conteniendo proteina, como

le lana. En virtud del procedimiento segin el invento, se pro-
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porciona al tejldo tratado, asimismo, aﬁn;&hg clerta proteccién

contra el atlaque por mioroorganismoe.

En los siguientes Bjemplos significan partes partes en
peso, la relacién de parte en peso & parte en volumen es la misma
dns la entre kilogramo y el litro; las temperaturas estén indica-
das en grados Celsius. . |
B 1. |

Se calientan 15 partes de dcido pirofosférico y 80 partes
de urea paulatinamente a l40°, adicionando & 140-145° otras -

15 partes nmds de dcido pirofosfdérico; se hace subir la tempera-
tura a 160° ¥y se mantiene a esta temperatura durante 30 minutos.

Seguldamente se hace enfriar a aproximadamente 100°, adicionando
a la mezcla reaccional 90 partes de agua, en ouya operacién se
origina wnea solucién clara. Entonces se hace enfriar a 16;15°,
en ouyas operacién se va segregande por'cristalizacida una canti-
dad menor de biureto. De esta precipitacién es sepsrado por fil-
traciﬁn, ¥y el £iltrado mezclado con amoni@go; hasta que la solu-

U

cién presente un pH de 8. Esta solucién resulta estable a tempe- :

ratura ordinaria, pudiendo ser utilizada para la preparacién de

_bafios de impregnacidn.

S8e prepara un befio de impregnecién de modo que se mezcla
80 paﬁtes de la solucién concentrada ﬁrriba mencionada, 10 par-
tes de un producto de concensacién ilimitadamente hidrosoluble
a base de 1 mol de melamina y aproximpdamente 2-3 moles de
formaldehido y 20 partes de agua, con lo cual se origina una
reducida cantidad de una precipitaéién que permanece finamente
dispersa. | |

El algodén es impregnado a temperatura ordinaria con
este bafio, exprimido y secado a 70°; posteriormente es aclarado
a fondo con agua fria y secadc otra vez.

g
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Bu lugar de una impregnacion
cabo una repetida.

La resistencia a la inflamacion del tejido es muy buena
después de una impregnacién doble; no se consume guemando ulte-
riormente, ni arde latente posteriormente. Por el tratamiento
no es perjudicada la solidez a la rotura y el tacto del género
ha quedado invariado.

La comprobacién de las resistencias a la inflacién tuvo
lugar en el presente y en los siguientes Ejemplos, segun la
prueba con mechero de Bunsen vertical. Bata se encuentra descri-
ta, por ejemplo, en el libro de R.W. Little (Flamproofing of
Textile Fabrics, Reinhold Publishing Corp., de Nueva York, 1947,
pags. 111 y ss.)

EJEMPLO 2.

Se impregna tejido de algodén en un bafio que estid com-

puesto a base de

20 partes de agua

10 " un producto de condensaciéon, ilimitadamente hidro-
soluble a base de 1 mol de melamina y aproxidamente
2-3 moles de formaldebido,

80 " una solucidon que fua obtenida por dilucion de aire-
dador de 40 partes de la mezcla reaccional descrita
abajo,en 40 partes de agua.

Después de exprimido es secado el tejido, a aproximada-
mente 70, aclarado con agua y secado otra vez.

La mezcla reaccional arriba empleada fue obtenida por
calentamiento de 30 partes de acido pirofosférico con 50 partes
de urea,durante 30 minutos, a 160°.

En lugar del producto de condensacion, ilimitadamente

hidrosoluble arriba utilizado, a base de 1 mol de melamina y

N
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2-3 moles de formaldehido, puede asimismo emplearse un tal que
sea s6lo soluble en agua en la proporcion de 1:1, O uno ilimita-
damente hidrosoluble que haya sido preparado a base de 1 mol de
melamina y 4 moles de formaldehido.

EJEMPLO 3.

Se procede con arreglo al Ejemplo 1, pero se seca a
120°. EI apresto de resistencia a la inflamacién resulta resis-
tente a un lavado llevado a cabo a 70°, durante 30 minutos,
en un bafio que contiene 1 g por litro de un producto de lavar
a base de sulfonato de reaccion neutra.

EJEMPLO 4.

Se procede conforme al Ejemplo Z, pero ae somete el te-
Jido secado a 70° a un tratamiento térmico durante 10 minutos
a 160°.

EJEMPLO 5.

a) Se diluye en 80 partes de agua, 20 partes de acido pirofos-
forico y se neutraliza con amoniaco. Seguidamente se adiciona
a esta solucidn 15 partes de urea y 10 partes de un producto
de condensaciéon, ilimitadamente hidrosoluble, a base de 1 mol
de melamina y aproxgﬁgamente 2-3 moles de formaldehido.

El tejido de algodén es impregnado como se desoribe en
el Ejemplo 1. El secado puede tener lugar segun los Ejemplos 1,
3 S4.

b) Se emplea un bafo idéntico como en a), pero se substituyen
las 15 partes de urea por 15 partes ds la mezcla que es obtenida
si se calienta urea durante 30 minutos a 1600.

EJEMPLO 6.

a) Se disuelve en 80 partee de agua, 20 partes de acido piro-

fosforico y se neutraliza con amoniaco. Seguidamente se adiciona

a esta solucién 12 partes de urea, 3 partes de diciandiamida y
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| b).- 200 partes de urea son fundidas e incorporadas paulatina-

L [

10 partes de un producto de eondenaaciﬁh¢\iiimitadamentc hidro-
soluble, & base de 1 mol de melamina y aproximadamente 2-3 moles f
de formaldehido. 7

~ E1 tejido de algodén es impregnado como se describe en
el Bjemplo 1. Bl secado puede efectusrse segin los Bjemplos 1,

b) S8e utiliza un bdafio idéntico como er &), pero se substituye
las % partes de diclandiamida por 3 partes de biureto.

BEJEMPLO 7. o

" 8e procede como en el Ejemplo 1, 3, 6 4, pero se utiliza
en ves del producto de transposicién utilizado en el Bjemplo 1,

a base de urea y dcido pirofostérico, los productos de transpo-

sicién desoritos a continuacién.

a).- Bn un matraz agitador se adicionan a 200 partes de £eido
orto-fosférico al 75 %, primero, banlatinamante, 180 partes de
cerbonato de guanidina, y seguidamente 250 partes de ures.
Después de haber quedado todo incorporado, es calentada la

T (YA AT TP e S S WP 3

nezola & 160° vy mantenida durante 30 minutos a esta temperaturs.
Después del enfriamiento s 110%, son adicionadas 400 partes de

it

agua, ¥y la solucién enfriada & temperatura amhiente es graduada
por adicién de amonfeco a un pH de 7-8.

mente, bajo egitacién, a 140°, 100 partes de orto-fosfato de
diamonio. Posteriormente es calentada la mezcla a 160°, y man-

tenida durante 30 minutos a esta temperatura. Se origina uns

fusién clara. Después del enfriasmiento a 110°, son agregadas
200 partes de aguz. De la solucién enfriada a temperatura
anbiente se va segregéndo poco de material insoludble, que es

seperado por filtracién. E1l filtrado es gradusdo con amonfaco
al pH 8.
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0).- 250 partes de urea y 100 partes de acido orto-fosfirico

al 75 %, son calentadas a 140°. A la mezcla reaocional son afa-

didas”™ esta temperatura®™ otras loo partes de acido orto-fosfori-

co al 7% y 50 partes de urea, después de lo cual la mezcla

es calentada durante 10 minutos a 160°. Después del enfriamiento

a 110°, sha adicionadas 400 partes de agua, siendo graduada la

solucion enfriada a temperatura ambiente con amoniaco a pH 8.

d).- 400 partes de urea son fundidas e incorporadas a 140° pau-

latinamente, 150 partes de acido metafosférico en la fusion,

en cuya operacion la temperatura va subiendo hasta 160°. Despueés

de terminada la adicién, la fusidn es mantenida todavia durante

15 minutos a 160°, y seguidamente enfriada a 110°, después de

lo cual se afaden 400 partes de agua. Después del enfriamiento

a temperatura ambiente, es separado por Filtracién de 1o no

disuelto, y llevado el filtrado mediante aménifaco a pH 8.

EJEMPLO 6.

Para el apresto de resistencia a la inflamacién de teji-
dos de algodon, también pueden utilizarse los siguientes bafos
de impregnacion. (Impregnado y secado pueden tener lugar con
arreglo al Ejemplo 1, 3 6 4).

a) .- 25 partes de pentdéxido de Fésforo son introducidas despa-
cio en 60 partes de hielo. En eata disolucidén de acido metafos-
férico son disueltas 30 partes de urea y 44 partes de solucion
de amoniaco al aproximadamente 25 %. Para la preparacién de un
bafo de impregnacion son mezcladas 80 partes de esta solucidn
con una tal solucidn de esta indole de 10 partes de un producto
de condensaciéon, i1limitadamente hidrosoluble, a base de 1 mol
de melamina, y 2-3 moles de formaldehido en 20 partes de agua.

b) .- Se monta un bafio de impregnacién de modo que ee disuelve

14 partes de diimidodifosfato de amonio (obtenible segén A.
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Monte, Ann. 248, 244,(1888), a base de oxicloruro de fésforo
y carbamato aménico) y 22 partes de urea, en 66 partes de
agua y que se mezcla con una solucién de 10 partes de un produc-
to de condensacion, ilimitadamente hidrosoluble, a base de 1 mol
de melamina y 2-3 moles de formaldebido en 20 partes de agua.
Cc) -- 10 partes de acido diamidofosforico (obtenible segun
Stokes, Am, Chem. Joum., HlIS, 123) y 10 partes de urea, son
disueltas en 40 partes de agua, graduando lasolucidn por adicioén
de amoniaco al pH 8. Esta solucion es mezclada para la prepara-
cion de un bafio de Impregnacion con una solucidén tal a base de
10 partes de un producto de condensacion, ilimitadamente hidro-
soluble, a base de 1 mol de melamina y 2-3 moles de formaldehido
en 20 partes de agua.
d) .- 34 partee dalLproducto de condensacidén abajo descrito a base
de pentadoruro de fosforo y amoniaco gaseoso, y 14 partes de
urea son disueltas en 74 partes de agua y la solucién es gradua-
da con amoniaco al pH 7.5 - 8. EI bafo de impregnacidén es pre-
parado por mezclado de esta solucidn con una tal solucidén a base
de 10 partes de un producto de condensacién, ilimitadamente
hidrosoluble, a base de 1 mol de melamina y 2-3 moles de formal-
dehido en 20 partes de agua.

El producto de transposicion arriba utilizado, a base
de pentadoruro de fosforo y amoniaco gaseoso, puede prepararse
de la manera siguiente:

208.5 partes de pentadoruro de fésforo son mezcladas
con 1800 partes de benzol, incorporandose bajo agitacién e
intensiva refrigeracién exterior,a 5-10°, amoniaco gaseoso Seco
hasta que ya no se produce ninguna absorcidén. Durante la trans-
posicidén se va segregando un precipitado blanco, pulverulento,

gue se va aumentando continuamente. Es Beparado por filtracion

-
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despudés de terminada la reaccidén y secado en al vacio a 30-35°.

El polvo blanco obtenido despuds del secado, es claramente soluble

en el agua.
EJEMPLO 9.-

La gabardina de lana es tratada para mejorar la aptitud
de absorcién durante 30 minutos a 45-50°, en un bafio que con-
tiene por litro 1 cm”™ de solucién de amoniaco al 20%, y 1 g de
un producto de lavar a base de sulfonato, siendo aclarada y
secada. EI tejido seguidamente es impregnado con el bafio des-
crito en el Ejemplo 1, secado a 800, otra vez impregnado y
secado durante 30 minutos a 800, y bien aclarada seguidamente.

La lana asi aprestada presenta una muy buena resisten-
cia a la inflamacién. ElI tacto del tejido no ha sido alterado
por eltratamiento.

La invencidén, dentro de su esencialidad, podra llevarse
a la practica en olacas variantes que las citadas a titulo de
ejemplos, empleando los medios, aparatos, proporciones y tempe-
raturas mas adecuados a cada caso: por quedar todo 6llo compren-

didodentro delespiritu de lasreivindicaciones.
BOTA
| N |

Recha la descripcion del presente invento, se hace cons-
tar que la presente solicitud se acoge a los derechos de prio-
ridad de la solicitud de patente suiza gs 70.$10, depositada
el dia 3 de Agosto de 1951, y se declaran como nuevas y de pro-
pia invencidén, las siguientes reivindicaciones:

1*_- Procedimiento para hacer resistentes a la inflama-
cion materiales textiles, caracterizado porque se impregnan i0S
tejidos con una solucidén o dispersidén acuosas que contieno mi*

sal de una base voléatil conteniendo nitrégeno y de un acido fos-

-
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forico, el cual en relacién con el fosforo contiene menos oxigeno
que acido orto-fosfdérico, un producto de condensacidén de una
aminotriacina con formaldehido y urea, o mezclas a base de urea
y compuestos que se derivan de la urea, y que se seca a tempera-
tura aumentada.

2. - Procedimiento segun la reivindicacién 1*, caracte-
rizado porque se utiliza un baRo que contiene una metilolmela-
mina.

3.- Procedimiento segun las reivindicaciones 1y 2, ca-
motorizado porque se emplea un bafio que contiene un producto
de condensacién hidrosoluble a base de 1 mol de melsmina y apro-
ximadamente 2-3 moles de formaldehido.

4. - Procedimiento segun las reivindicaciones 1-3*.
caracterizado porque se utiliza un bafio que contiene profosfato
de amonio.

5. - Procedimiento segun las reivindicaciones 1* -
caracterizado porque se emplea un baRo que contiene urea y com-
puestos que se derivan de la urea.

6. - Procedimiento segun las reivindicaciones 1& -
caracterizado porque se utiliza un bafio que contiene los pro-
ductos de transposicion de la urea que son obtenidos si se ca-
lienta la urea a 160°.

7. - Procedimiento segun las reivindicaciones 1* - 3*.
caracterizado porque se emplea un bafio que contiene la sal del
acido fosforico de la indole caracterizada en la reivindicacion
1*, la urea y los compuestos en forma de la mezcla reaccional,
que se derivan de la urea, que son obtenidos si se calienta urea
con acido pirofosfoérico a temperaturas mas altas.

8.- Procedimiento segun las reivindicaciones 1 - 3y 7%,

caracterizado porque se utiliza un bafio que contiene la mezcla

4>,

I,

5%,

N

N

8



5.

10.

15.

25.

:piroibsrérico ¥y 5 partes de urea durante 30 minutos a 160°.

9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 - 38 y 78,
caracterizado porque se emplea un bgfic que contiene disuelta la

mezcla reéccional, que es obtenida si se calientén 3 partes de

dcido pirotosfériéo y 8 partes de urea Adurante 30 mirmtos a 1so°.§

'10.~ Procedimiento segién las reivindicaciones 1-3, 7 y e,

caracterizade porque se emplea un bafic que contiene en 55 partes
de ague 10 pertes de un producto de condensacién, ilimitadamente
hidrosoluble, & base de 1 mol de meleamina y aproximademente 2-3
moles de formaldehido, y 45 partes de la mezcla reaccional que
es obtenida si se calientan 3 partes de &cido pirofostérico com
8 partes de urea durante 30 minutos & 160°.

11.-’Procadiniepto segin las reivindicaciones 1-10%,
ceracterizado porgque se seca a temperaturas debajo de 100°.

12.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1-11%,
caracterizado parque se seca & temperaturas de aproximsdamente
70°.

13.~ Procedimiento segln les reivindicaciones 1-10%,
ceracterizado porque se seca & temperaturas més alld de 100°.

14.~ Procedimiento segén las reivindicaciones 1-10%.y
132, caracterizado porque se seca & 120-160°. '

15.— Procedimiento segin las reivindicaciones 1l-12%,
caracterizado porque se efectia un endurecimiento posterior a
120-1608 .

"16.- Procedimiento para hacer resistentes a li. inflema-
cién materiales textiles.

Segin se describe y reivindica en la prea;nte mmmoria,
que consta de catorce hojas, foliadas y escritas por wna sola

care.
Meadrid, a 19 de Agosto de 1952.-
- E I GERN MiRA&.s.u.u

pet. 72‘; .~ Q\ﬁl
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