AH-J¥-26T752-AD.

CERTIFICADO 0 "gi'ﬁ
204

DB
ADICIOCHN

a fevor de Don JUAN DORCA ILLa, de nacionalidad espafiola,

- residente en Barcelona, calle Badal, 156, 792, 38, por YiE-
T JORAS INTRODUCIULAS 2N BEL CBJZTO DB La PATIIITE PRIVCIPAL

Ne 199.705, por ”SISTLIIA DB TREFPILADO DE FIEJS PiRa PUAS

DE PEINES D TELARES”,

MEIIORTA DISCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unas mejoras
introducidas en el objeto de la patente principal e 199.705,
mediante la aplicacidén de les cuales se simplifica notable-
mente el trefilado de las pdas para peines de telares, co-
5. mo consecuencia de la mayor simplicidad de las hileras em-
pleadas, con la cousiguiente reduccidn del precio de coste

nas terminadas,

o
B

de lesz
Segin la patente principal, el sistsma de trefila-~
do se lleva a cabe mediante la aplicacidn de un conjunto

1C. formado por una pluralidad de hileras, de las cuales unas
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presentan orificios tromncocdédnicos y las restantes unos pa-

so8 planos, secciones decrecienties desde el punto de intro-
duccibn del fleje & trefilar hasta el de salida del mismo,

correspondiendo la anchura del ltimo oxrificio troncocédni-

co y la del ¥ltimo paso plano a la anchura y espesor, res-—

pectivamente, del fleje o pa terminada.

Este sistena presenta, sin embargo, a pesar de las
excelencias de su realizacién, el inconveniente de tener
de disponer de varias hileras montadas en blogue, constituf-
das independientemente y teniendo en cuenta las diversas
medidas de las pdas a obtener.

Hediante las mejoras objeto delypresenﬁe certifica—
do de adicidn, todos los inconvenientes guedan por coumple-
to salvados, verificdndose el trefilado de las pdas en una
sola hilera, dotada en si de todos los elementos necesarios
para el completo acabzdo de las pdas.

Esencialmente estas mejoras consisten en formar la
hilera a base de una pieza tubular, cuyas bocas presentan
un perfil troncocénico bomleado, cuyo difmetro minimo co-
rresponde a la anchura total gue deba presentar la pda
terminada. En su punto medio, correspondiente con aquel
didmetro mInimo, presenta dicha pieza dos entallas diane-
tralmente opuestas de profundidad suficisnte, en las que
quedan encajadas dos placas de metal duro, con su borde
interno redondeado, de manera gue entre las dos gueda un
espacio interior correspondiente exactamenite al espesor de
la pda. De esta menera, al introducirse el fleje por uno
de los extremos de la hilera, por traccidén sodbre el mismo,

el perfil troncocénico de aquélla iréd esirechando progre-
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sivamente el fleje, hasta llegar por entre 1las dos placas

de metal duro, entre cuyos bordes redondeados se introdus
cird, con lo gue, a la par gue habrd conseguido su anchu-
ra méxima, quedard también limitado su espesor al espacio
que medie entre las dos piezas,

Para mejor comprensién de la presente memoria des-
criptiva, se aconpafia un dibujo en el que, esguemdticemen-
te ¥y tan sélo a t{itulo de cjemplo, Se representa un caso
prdctico de realizacidén de Llas mejoras objeto de la inven~
cién.

En dicho dibujo, la fisura 1 es una vista en sec-
cién longitudinal de la hilsra; la Tigura 2, una vista en
alzado frontal de la misma; la figura 3 corresponde a una
vista en planta; la figura 4 es un detalle a mayor escala
del paso interior de la hilera; y la figura %, una vista en
perspectiva del conjunto de la misma.

Ias mejoras objeto de la invencidn consisten en rea-
1l izar el trefilado del fleje -1- mediante uns sola hilera
constitufda por una pieza tubular -2-, la cual presenta un
pertil interior troncocénico bombeado -3-, cuyo didmetro mi-
nimo corresponde asroximadamente al centro de la pieza —2-,

En esta misma zona, dicha pieza ~2- provista de dos
entallas diametralmente opuestas -4-, en las gue guedan en-—
cejadas sendas piezas de metal duro -5-6-, que presentan
sus bordes interiores -T- y -8-, respectivamente,‘redondea—
dos, al objeto de facilitar el paso del fleje -1~ por entre
les mismas, y cuya separacidén determina el espesor médximo

que deben presentar las pias terminadas -l-, como apreciar-
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se perfectamente en la figura 4. ‘ ,

las piezas -H- ¥y —~b- quedan enlazadas entre si, al
objeto de lograr su 2bsoluta inmovilizacidn, por los tiran-
tes o tornillos -9-.

Asimismo, y para dar robustez al conjunto de la
pieza o hilera -2-, quedan previstos Llos puentes de refuer-
Zo =-10- y -11l-, cuyos extremos gquedan solidariamente uni-
dos & ambos lados de las entallas —4- en las gue asientan
las piezas =5-b-,

Como se comprende, mediante ia aplicacidn de 1a hi-
lera descrita, se consigsue la realizacién del sistema‘ob—
jeto de la invencidén mucho n€és simplemente gque mediante
las hileras compuestas gque se describfan en la patente prin-
cipal, 9in que ello signifique una merma de sus condicio-
nes de trabajo, ya que de la misme manera se obtienen aho-
ra les pdas terminadés, con sus bhordes redonaeados y del
espesor definitivo.

Queda asimismo prevista la utilizacién conjunte
de la hilera de la patente principal y la descrita, una s
continuacién de otra, con lo cual el fleje pasarfa inicial-
mente por aquella primera hilera compuesta y las imperfec-
clones que eventualmente pudiera presentar & La salida de
la misme, serfan totalmente corregidas por la segunda, com-
plementéndose los trabajos de ambas hileras y dando como
resultado un acabado pertecto y total de las pdas.

Serén indevendientes del objeto de la invenaidn
los materiales, formas y dimensiones de los diversos ele-

mentos componentes que comprenden las mejoras descritas y,
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en general, todo cuanto no altere, cambie o modifigque la

esencialidad de 1a misma.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente certifica-
do de adicién a la patente de invencién Ne 199.705:-

1. Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal, que consisten egencialmente en efectuar el t&a-
filado del fleje que ha de constituir las pdas por medio
de una hilers ¥nice Tormada mediante una pieza tubular,
cuyo paeso interior presenta un pertil troncocénico abomba-
do desde sus dos bocas, de tal manera gue el didmetro mi-
nimo, correspondiehte a la anchura méxima de la pde, se
encuentra sensiblemente en su centro, én cuya zona presen-
ta diche pieza dos entallas diametralmente opuestas en las
gue encajan sendas piezas de metal duro, con sus bordes
internos redondeados y dejando entre las mismas un espacio
correspondiente al espesor méximo que deben presentar las
pdas terminedas,

2. MNejoras introducidas en el objeto de la patente
principal, segin l& reivindicacidn anterior, caracteriza-
des por el hecho de que la hilera as{ constitufda presen-
ta los elementos necesarios de refuerzo, quedando unidsas
asimismo les dos pilezas de metal duro por medio de tiran-

tes o tornillos para asegurar la inemovilidad de las nismas



—6-—

20481 £°

¥, poxr ende, la perfecta uniformidad del tretilado de las
pdas.

3. HMejoras introducideas en el objeto de la patente
principal Ne 199,705, por ”Sistema de trefilado de fleje
para Ppias de peines de telares”.

La presente memoria consta de seis hojas foliadas
escritas por una sola cara.

Barcelona, & 26 de juliio de 19v2,

Juan DORCA IIIA

Pelle /"‘ﬂf 1,”; PGl 1
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