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PATENTE 2048@%
DE
INVENCION

e favor de don ARPURO RIBA ROVIRA, de nacionalided espa-
fiola, residente en Cornells de Llobregat (Barcelona),

calle Juan laragall, 1, por "SISTELA DE SECAJE PARA ELE-
MENTOS IAMINARES, POR MEDIO DE RADIACIONES INFRARROJAS™,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un sistema de
secaje para elementos laminares, utilizando pars ello la
accidén de las rediaciones infrarrojas, cuyo elevado poder
calorifico es bien conocido, teniendo especial aplicacidn
este sistema de secaje para piezas continuas de diversa
natureleza, tales como papel, tela y ldminas o cintas de
estags u otras materias andlogas.

Bl sistema objeto de la invencidn consiste en
utilizar las radiaciones infrarrojas para el secaje de

elementos laminares continuos, sin empleo alguno de lémpa-
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rag radiantes, lo que se realiza haciendo pasar los mis-
mos por entre una serie de placas en una de cuyas caras
van montados los elementos emisores, mientras que en la
otra figura una pieza de material radiante cuya finalidad
es la de neutralizar el poder desecativo de las radiacio-
nes. Tales placas de emisidn estén formadas por blogues
planos de material refractario, provisitos de varias re-
gatas para alojamlento de los elementos de caldeo, cons-—
tituidos por resisztencias eléctricas. Unas capas de cuar-
zo actlan de filbro para dar paso a los rayos infrarrojos.
La pleza s secar se introduce en el conjunto de placas
indicadas, las cuales se hallen alojadas en una caja es-
pecial u horno y estdn dispuestas de modo que gqueden en-
frentadas, dejando el suficiente espacio entre si, tanto
las superficies de emisidn active como las gque se hallan
provistas de las ldminas radiantes. 1 cuerpo a secar,
en forma de cinta continua, se introduce entre las placas
referidas, sufriendo primero la accidn de las radiaciones
infrarrojas y después la atenuscidn en el secado, gracias
a las placas radiantes, repitiéndose estas fases alterna-
damente de emaerdo con el numero de elementos secadores
del horno.

Para la mejor comprensidén de la presente memoria
descriptiva, se acompzaila un dibujo en el que, tan sélo
a titulo de ejemplo, se representa un ecaso préctico de
realizacidén de un sistema de secaje aplicando los rayos
infrarrojos.

En dicho dibujo, la figura 1l representa un frag-
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mento de una de las placas emisoras empleadas; y la figu-
ra 2 permite apreciarse unz instalacidn completa de seca-
je.

Las placas de emisidn que integran el equipo se-
cador estan constituidas por un cuerpo moldeado -l-, for-
mado a base de un material refructerio apropiado, cuyo
cuerpo -l- es de preferencia en forma de blogue plano y
de las dimensiones convenientes a2l fin & que se destina.
En una de las caras mayores de este cuerpo refractario -l-
figuran unzs pluralidad de canales o regsatas -2-, coloca-
das de preferencia paralelas entre si y con poca separa-
eibén al efecto de disponer de una gran superficie de emi-
sién calorifica.

Zstas canales -2- estén rellenadas con una masa
compacta a base de minerales cristalizados -3-, figuran-
do empotradesen dicho material los elementos emisores
proplamente dichos, formedos por unas resistencias eléc-
tricas -4-, arrolladas &l aire o bien sobre un Anima o
nicleo de materiasl refractario =5-.

En la parte externa del relleno -3- figura una
capa de cuarzo desmenuzado en forma de puntas vistas o
perlas -=6-, constituyendo esta capa el filtro para las
radiaciones.

En la cara de la placa <1~ opuesta a la explica-
da va fijada una ldmina de materie radiante -7-, cuya
misidén se explicard més adelante.

El material de relleno -3- constituye una envol-

vente que aprisiona la resistencia interna -4-, que queda
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de este modc empotrade dentro de la materia vitrificada
-3—-. Igualmente queda fuertemente adherida a este cuerpo
~3- la capa de cuarzo =6- que obra de filtro.

Lo instalacidn de secaje estd formeda por varias
de las placas explicadas, dispuestas (figura 3) enfren-
tadas de modo que se disponge de cémaras o espacios de
emisidn activa para el secado, y de recintos de compensa-
cién, para neutralizar la accidn desecativa de las radis-
ciones infrarrojas, las cuéles, sin este recurso, perju~
dicarian las fibras del elemento laminar -8~ que se in-
troduce para su secado en una cdmara u horno -~9-, en cu~
yo interior van dispuestas las diversas plaocas ~l=, colo-
cadas tal como muestra la figura 2, o sea siempre sge
hallan encaradas las mismas superficies.

La entrada del elemento laminar continuo -8-, que
puede ser papel, tejidos, f£ibras diversas, etec., se efec-
t3a por una abertura -10-, y la salida, por una comunica-
cién similar -11-.

El guiado de la ldmine o0 cinta a secar -8- se con-
sigue mediante unas poleas -12- convenientemente dispues-
tas.

El proceso del secaje se efectis de la siguiente
forma: )

a) Una vez conectadas las resistencias eléctricas
-4= 3 la linea de alimentacibn, tiene lugar con la incan-
descencia de las mismas la emisidn infrarroja, gracias a
la capa de filtro -6-, que solamente deja pasar esta lon-

gitud de onda. Entre las dos primeras placas -1~ se crea
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un émbito de elevada temperaturs, que, al ser atravesado
por la pileza laminar -8-, produce en ésta la evaporacidn
répida de la humedad que pueda contener;

b) al proseguir el traslado del elemento laminar
gue ha sufrido la acclidn de los rayos, entre en una zona
de compensacion delimitada por las placas radisntes =7-,
las cuales estdn formadas por un material que tiene la
pariicularidad de "frenar" la accidén de los rayos infra-
rrojos y evitar que el poder dsecativo de los mismos
pueda perjudicar las fibras del cuerpo sometldo al secaje.

La pieza laminar va pasando, por tanto, por va-
rias de estas zonas de distinto efecto, saliendo de la
cdmara -9- totalmente seca y sin haber sufrido deterioro
por exceso de celor, sino al contrario, habiendo recibido
la accibn beneficlosa de las radiaciones infrarrojas, cu-
yo secaje es completamen te distinto al producido por el
calor, ya que éste seca de fuera & dentro y las radiacio-
nes infrarrojas actian a la inversa,

Las ventajas que supone el sistema de secaje des-—
crito son notorias, cablendo citar entre ellas las si-
guientes:

a) secado perfecto, gracias a la penetracién de
las radiaciones infrarrojas, que llegan hasta las fibras
mds internas;

b) proceso continuo que aumenta la rapidez en el
secado;

¢) conservacidén de las caracterf{sticas de las fi-

bras, ya que las mismas no sufren deterioro por desecacidn
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demasiado intensa; y

d) simplicidad de montaje de la instalacidén seca-
dora, gue no implice dispositivos complicados, tal como
las lamparas que venian utilizdndose hasta ahora, redu-
ciéndose el espacio ocupado por el horno de secaje, pues—
t0 que la disposicidn de las placas permite un gran reco-
rrido de la pieza laminar en unas minimas dimensiones de
la cédmara.

Serédn independientes del objeto de la inveneidn
las éaracteristicas de los materiales empleados en las
placas de emisidn, la forma y disposicidn de las resis-
tencias de caldeo y la naturaleza del material de relle-
no, dispositivos complementarios de la instalacidén de se-
ceje y todos cuantos detalles no alteren, cambien o0 modi-

fiquen la esencialidad de la invencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-~
te de invencidn:-

l. Sistema de secaje para elementos laminares,
por medlo de radiaciones infrarrojas, que consiste esen-
cialmente en partir, para realizar el mismo, de unas pla-
cas de emisidén de rayos infrarrojos, las cuales estén cons-
tituidas por un soporte de material aislante provisto en

una de sus caras de una pluralidad de regatas que obran de
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alojamiento para un material de relleno en el que van
empotradas unas resistencias eldctricas, figurando fren-
te a dichas resistencias sendas capas 4de cuarzo gue obran
de filtro, halldndose adosado en la cara opuesta de di-
chas placas unas liéminas constituidas por un material ra-
diante adecuado, y constando la instalacidén de secaje de
varias de dichass placasdispuestas en el interior de una
cémara comin u horno, con sus superficies de emisién
enfrentadas y encaradas igualmente las gue son portadorgs
de las ldminas de material radiante, teniendo lugar el
secado de la pieza laminar que se introduce en la cdmara
por una abertura adecuada practicada en la misma y que
viene gulada por uhas poleas o rodillos convenientemente
dispuestos, al entrar la misme en el campo de emisidn in-
frarroja, delimitado por las caras de las placas portado-
ras de los filtros y de las resistencias de caldeo, en
cuya zona tiene lugar la evaporacién de la humedad de la
pileza laminer que al proseguir su awance pasa al ambito

de neutralizecidn, formada por las superficies de las
léminas de materis radiante, dispuesias en las caras opues—
tas de las places deenisidn, teniendo la misidn dichas
plezas radiantes de compensar el poder desecativo de las
radiaciones infrarrojas e impedir que resulten dafiadas

las fibras del elemento laminar a secar, prosiguiendo lue-
g0 el proceso por los sucesivos juegos de placas enfrente-
dos en la forma indicada, por los que pasa la pieza la-
minar & secar.

2. Sistema de sescaje para elementos laminares,
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por medio de radiaciones infrarrojas.

Todo ello segun gqueda descrito y reivindicado
en la presente memoriz, gue consta de ocho hojas folia-
des, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 22 de julio de 1952.

Arturo RIBA ROVIRA




a
&

’

opa ua

.

204809

D. ARTURO R/Bd ROVIRA4

uuno%o
“ X O 00.""
RSO GKKS
X wbwo&t%v.wow& th’b&‘ﬂ&@“‘“’”

Qoo
e 90% % 000

W)
OX )
250 )

20 b &

PPLIL ST TSI II I EFLA GO IOE P ISV VLGP DO LL G4

ﬂ/»

& F952

2,
o

VIS TIITENEA

77

7z

?B’aade&aa,
r =8
?ﬁ?

ApSesrc

VS IT L TP ITGTSITFITINTEIOEITEIIRIITLAETNTA

\
N

No,

W\W LLLEL Ll N T L L L LT L L L LA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



