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Bl ebjeto de la presente in:venci&n se dednoe de lae sigaien—-
tes conasideraciones:

Segtn loe procedimientos impleados hasts la fecha en las

edntas s:l.n-ﬁn de transporte se colocaba por debajo del rea.illab

superior deX soporte, scbre el armswén del soporte, una oubierta
le cuml has*ba shora habituslmente era fabricada de chapa de aceu:eb '

' Ie instalacifn de transports tenia dispuests, con cintas estre-

chas, mds de una oublerts horizontal plena, y, con cintas snchis, |
una mb:l.erté ligeramente abovedadae U horizontal con chaflanes
la.tgralésc ' |

Estos procedimientos suponen que la eolocaoi&’n de l1as cu-
bimﬁaa .de chapa d.e acero regquiera un donsiderable trabajo. Ias |

*ehapas necesitan ser cortadas y curvedas. Su sujecidn en el arma-

zén de soporte se lleva a cabo mediente tormilles o remacheé, glien-
do nmecessrio practiocar taladros en el armezdn de scporte, Apar-
te de eso, oon los mencionados brecedimiemaos las planchas de
sgero neceeitan ser sujetadas de tal forma que luego quedan siem-
pre sometidas & abarquiuamimtoa -] cortadas por uma medida memr.

‘Las planchas de &cero, medisnte inﬂnenoia de agus y v&por
son corroides répid.ammte. Con estos proeedimientos se forman
sobre la Ay or qlengitud agujercs en los lugares &:!.ﬁeilmmfe odn-
trolables, a través de los cuales llegan pequefias :p&rtfcnlas de koe
y también grandes a 1e banda inferior de 1a cinta Bin-ﬁ.nvde rane-
perte -Egtas particules de koo son 1levadaa consigo por la cinta
de trsusports, oprimiéndose en el tambor de imersié‘n & 19. banda
de gema y msgando por ello la cinte,

Se ha intentedo en dichos pracedimientes, reducir la gran

.atacabilided por oorresid’n de la chapa de acero mediante capas
~de'pintur&, las cuales sin embargo duran pocal tiempe, ILes mismas
.8e estropean oon el polvo de koc en reletivamente eorto tiempo,



p

10

15

.25

Cam L

Es necesario rmm a menudo h costdea capa da pintm

Oen el procedimiento segiin la invencidn, es recubierto el o
srmazdn de soporte con un mzterial de trabajo postisze, partiaﬁlar-‘

‘mente smianto ° cemento, Segin dicho procedimiento les planchas
pueden ser confeccionadss planas, curvadas o de seccifn rects ¥y

transversel, -teniemlo las midmés una gran solidez y wnea superﬂ-
cie resistente &l frotamiento. '
Im cublerta del presente procedimiento, de tales materiales

de trabajd, tiene la ventaja de gue estd sabrepﬁesﬁl, lo cusl

es my aprediado para la realizacidn de reperaciones de la cinta,
ye que ninguna capa de proteccidn es necesaria y sin embarge tie-
ne una lérga'dura.cién; Aparte de ello, no importa la caida del

 koec caliente en le cubierts. Lms plenches no necesiten ademds

ser atornilledas o remachades en el armesdn, BSon sujetadas sole~
mente en los topes del armszdn, El horadamiemtc detallado y que
hece perder tiempo de las pertes de la armesdn se hace phes inme-
ceserio, Les planchas pueden ser fééilmante levantadas, Asimieme
1o #e encuentra ningfn ebsrquillemiento de este forma. e cubier-
t2 por ello tiene gramdes ventajas para el itrabajo de 1# :[nsta]n.-
eidn de ﬁ-ansperh, particularmente pars la aceleracién aev Ala 'oens'—
trucciln, N

El dibujo representa un ejemplo de reslisacién de la cubierta
de scuerdo con el procedimiento éégﬁn le invencifén,

Ia Fige, 1% muestra une seccidn del armezén de soporte com

la cubierta., Ia Fig.,, 2%,, ilustra un miembro de sostén pera la

ocubierta. Oon este rrocedimientc se hace desdansar en los eopor- B
tes no representados las vigas longitudinales (1) dé mwa ¢inta
sin-fin de mpoi-te,'en m.Amal encima del reﬁllo de soporte

(2) son sujetadas por 1= benda superior de la cinte (4) ¥y debajo
dal rodille de gpoporte (3), por la bunda inferior, Se sefisla coen
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(5) 1o plaenchea de oubierta,. la cual esté dispueste ent:'e la ben-
de. superior e inferior estando achaflenada & lo largo degdn el
lado, Con 'grmdes aberturas entre la superposicién ,da la cubierta
(5), las vigas iongitudinalea (1) pueden ser provistas de- epoyos
bajos adionales para la cublerta. ) '
Las planches en el sentidoe longitudinal de la cinte colocadas

unss junto & otras, son engrapsdas en la viga longitudinal (1) eon

tope (6). Ios topes (6) con su cabeza (7) = n conducidos mediante

~un agujero de la pla.ncha (5) en suya parte mpérior son sujetados

medisnte tuerces(8). Medlante traccién de la tuerca (8) puede el to=-
pe(s) ger enclavado fijo en la plancha (9) de la viga(l). El1 grmeso
de las planchas asciende por e Jemplo para ou.bierta. de 1 metro de
anche de la cinte de trensporte a 8 m/m, - .
' La esencia de esta invenecién se reivindica én ia siguniente:
| NOTA | |

En remimen: le presente patente de inveneién rocé.eré sobre las
s‘.lguientes reivinaicaci.onssz '
o 1e,- Prooedimiento de fabricacidn de oublerta totsl para cinte
sin-fin de transporte, caracoterizado pa que oonsiste en disponer
une plancha de resubrimiento de material de trabajo sobre dieha.
o!.nta; resistente al frotamlento y»a la corrosidén, y post_;izo, e8=
peoia.?.ma‘nto amianto o cemento, | '

22,= Procedimiento, geg\in la anterior retvindieacién, caracteri-

- zado porque asimismo se disponen unos topes de fijecién de la plan-

che, de reoubrimiento soportada convenlentemente, provistes: con tuer~
oas y roscas, tenisnio las pla.nohas de la cinta une seceién p:].e.na.,
curvade o recta ¥ transversal, ‘

58,~ Procedimiento, segin las enteriores reivindicaciones, os=
racterizaedo porque,del mismo modo, en unos soportes a.decuados se

hacen descansar unas vigas 1origitud1nales de le cinta sin-fin de
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: transporte , en :La. cual son suj erhe.da.s, encime del rodillo de soporte,

per -la banda- superior de la ointa, y por 19. banda inferior, debajo ’
del rodillo de seporte de dicha cinta, estando tlispuesta. la plencha
de cublerta, entre la banda superior e inferior, y siendo achaflsna-
da longitudinalmen te segin el lado, mi entré,s que dichss ﬁgas longi~
tu.dinglas pusden ser provistes de apoyos‘ ba jos adicibnales pafa 1
owblerta. ‘ '

4e,~ Prpqedimientd, segdn las anteria es;‘ _réivind iomciones, ocarac-

terizado par que las planchass cltadas, cologadas unas Junto a otras,

_son engrayadss en une de las mencionadas viges longitudinalas eon

tgpo’,‘ la® cuales topes aﬁpav!.esa.n ﬁn sgujero de la planchs, en ouya

" parte superior son su jetados mediante tusreca.

5‘;-; "PRO CEIKIEMO DE FABRICACION DE CUBIERTA TOTAL PARA. MA.
SIN-PIN DE TRANSPORTE". - o
‘Segiin se @esoribe en la presente memoria, que comsta de custro
ho jas eseorltas a miquina y dibu Jos. |
Madrid, 30 de jullo_ de 1952.=
= FRANCISCO (ELAZA =
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