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Los slcoholes aliffiicos, en e special los de
g2lto peso molecular, scn materias prines muy inportentes
para las industries culfmico=orsfnices, las cuales emplezn
y necesiten dichos zlcoholes part la fobricecidén de medios
disolventes, productos plastificentes, resines srtificias
les, preperedos pare el lavudos especifices farmzcéuticos

y otros prodvctos mése Durante la hiérogenacidn cetalfti-
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es del oOxido de carbono se forman en determinadas condicio-

2 .

nes alcoholes alifaticos* desde los pesos moleculares in-
fimos hasta los pesos maximos* en sucesion y serie conti-
nua* Tediantes especiales catalizadores de hierro y en con-
diciones apropiadas al desarrollo de la sintesis se puede
aumentar considerablemente el rendimiento en productos oxi-
genados* obteniéndose de la hidrogenaciéon del o6xido de car-
bono productos primarios ene contienen un 50 % en alcoholes*
pero se obtiene también ketonas* aldehidos* esteres y com-
binaciones oxigenadas similares. Simultaneamente se forman
en el mismo proceso determinadas cantidades de hidrocarbu-
ros* asi en especial definas, la multitud de combinacio-
nes organicas que existen en los productos primarios* di-
ficulta enormemente la separacion y la preparacion pura de
los alcoholes elifaticos obtenidos por el procedimiento
arriba, indicado* teniéndose que mencionar como otra desven-
taja* que dichos alcoholes aislados del producto de la -
reaccion* se caracterizan por un olor muy desagradable* he-
cho que complica y dificulta en alto grado su ulterior ela-
boracioén.
Se ha encontrado* que todas estas dificultades

pueden ser disminuidas* obteniéndose alcoholes sintéticos
de una clase excelente* si se verifica la sintesis del -
elcohol en tres fases* transformandose en primer lugar con
catalizadores de hierro las mezclas de gas que contienen
6xido de caibono e hidrdégeno en productos ricos en combi-
naciones oxigenadas; dichas combinaciones alcanzan el 50 %
de la totalidad del producto de la reaccidén anteriormente
mencionado y consisten en gran parte de alcoholas* pero
contienen también hidrocarburos no-saturados. En Is. segun-

da fase de la sintesis en cuestidon se adicione a los hi-
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drocarbnros elefinicos* en presencia de les productos oxi-
genados de la sintesis* Oxido de carbono e hidrégeno* em-
pledandose para dicho fin combinaciones de cobalto* p.ej.
disoluciones de sales acuosas de cobalto* y trabajando con
presiones aumentadas en temperaturas entre 120 - 220M0. Los
productos de reaccién que se formaron en el proceso ante-
rior* son reducidos en la. tercera fase de la sintesis en
cuestion por medios cataliticos con hidrégeno.

Las tros fases anteriormente mencionadas* de las
cuales se compone el procedimiento que es objeto de la pre-
sente patente y que se describe detalladamente en los pa-
rrafos siguientes de 3a memoria descriptiva, de la patente
cuyo registro se solicita* pueden ser realizadas cada una
de ellas en forma escalonada v.gr. en varios grados. La
reaccioéon inicial es la hidrogenacion catalitica del Oxido
de carbono* la cual se realisa, en una. reaccidon escalonada
que consiste p.ej. de dos c tres grados de la sintesis* lle-
vandose el gas de la sintesis en circulacion. De los pro-
ductos de cada uno de los grades de la sintesis se eliminan
las combinaciones* gaseosas en condiciones normales* y los
acidos carbonicos que se forman durante dicha reaccion*

-yes terminado este procedimiento* v.gr. eliminado lo
mas posible el &acido carbdénico anteriormente mencionado* se
prepara loa gases residuales* s-egan el método previsto* par-
re. el grado siguiente de la reaccidén escalonada* La absolu-
cioén de las combinaciones gaseosas se efectuara p.ej. me-
diente el lavado con aciote* y el acido carbdnico sera se-
parado por un lavado con agua a presion.

En les ensayos realizados se obtuvo resultados

muy sorprendentes* y uno de estos se caracteriza, por el
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hecho de que se prede efectuar la adicioéon catalitica del
6xido de carbono e hidrégeno a los hidrocarburos ricos en
definas mediante el empleo de un catalizador consistente
de disoluciones acuosas de sal de cobalto* desarrollando-
se la reaccién en cuestiodon con facilidad* exactitud y sin
perturbaciones también con mezclas de definas contienen
combinaciones oxigenadas* hecho que significa, un gran pro-
greso técnico* pués hasta hoy habia que trabajar con mez-
clas de definas de las cuales se ha elirlnado ampliamente
las combinaciones oxigenadas. En el procedimiento que nos
ocupa en la presente patente se acidifica mediante &acidos
organicos o inorganicos la. disolucion de sales de cobalto
que sirve de catalizador* hasta, un valer de 1 - 6. Para
avivar el proceso quimico en la primera fase de la sintesis*
es conveniente la presencia de acidos carbonados organicos
monovalentes en el producto de la rea.ccl 6n* hay que tener
en cuenta* que el acido carbonado anteriormente mencionado
dificulta enormemente en todos los otros casos la ulterior
elaboracion de los productos primarios de la hidrogenadén
del Oxido de carbono.

Hay que separar con anterioridad de los productos
de la hidrogenacién catalitica del oOxido de carbono y des-
tinados a la. ulterior elaboraciéon* los componentes acuosos
para, conseguir resultados excelentes* pués al no hacerlo*
diluyen los mencionados conponentes acuosos los catalizado-
res de cobalto que se emplean en la segunda fase de la sin-
tesis* v.gr. para la edicion del o6xido de carbono e hidré-
geno* siendo la mencionada dilucidén en especial muy per-
judicial para los catalizadores que consisten de disolucio-
nes desales de cobalto. De las indicadas materias acuosas

pueden ser separadas mediante una apropiada destilacion
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las combinaciones de carbono las cuales consisten princi-
palmente de alcoholes y otras combinaciones oxigenadas;

de este modo son sometidas las combinaciones de carbono
anteriormente mencionadas en unidon con los restantes pro-
ductos no-acuosos de la. hidrogenacién del O6xido de carbono
al proceso de la adicion catalitica de gas de agua que se
realiza en la segunda fase de la sintesis. En este mismo
punto del procedimiento total pueden ser introducidos tam-
bién aquellos hidrocarburos* que fueron eliminados con m-
teriorinad de los productos de la hidrogenacion del 6xido
de carbono mediante el conocido lavado con acoHie.

la reduccion de los productos de la reacciéon* que
se formaron en la segunda fase de la sintesis mediante le.
adicion ce.talitica de 6xido de carbono y de hidrégeno* se
realiza convenientemente en dos grados. En el primer grar-
do de la reaccién se reducen los aldehidos presentes* las
ketonas* los oxialdehidos y similares combinaciones oxige-
nadas en alcoholes. En este proceso se trabaja con catali-
zadores reducidos de cobalto dispuestos en forma fija* so-
bre los mencionados catalizadores se precipitan en forma
metalica simultaneamente las n. quenas cantidades de cobalto
que se habian disuelto en la segunda fase de la sintesis
durante la edicioén catalitica de gas de agua. En este pri-
mer grado de la fase de la sintesis en cuestidon se trabaja
con una temperatura que oscile entre I1SO - 2CO0°C.

En el segunde grado de la reaccidn de esta fase
de la sintesis hay que transformar los esteres presentes
en la mezcla de reaccion en alcoholes. Se emplean para di-
cho fin catalizadores oxidicos* p.ej. catalizadores que

contienen cobre y cromo* trabajandose en tempera.tura.s en-
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mencionszde sdicién cotelitica del hidrdgenos les mencionads)

| 1a mezcla o de los slcoholes que namcen durante la reeccibdne

drogenacidn de los productos de la reaccibn, obtenidos de

| los aroduetos de 1lg hidrogenascidn del Hxidc de carbono me-

- 6 -
tre 20C - 25000: con una nresibn del hidrdzeno de 15C - £5C
kg/cmg. Al observarse les condiciones indicadas para la
redvecibn en crestibn, no son slterados los alecholes pre-
sentes, sinoc son transformedos Unicamnente los esteres in-
degeavles en eleccholes,

La mezclz de reaccidn, que se obtuvo despuéds de
1le. edicién de CO y H2 e las olefines que se formeron en le
fase prirera, conticne en su mayor perte aldehidos y alcoho
les. Pero exigten también mayores o menores centidades de

combinuciones oxigenades congéneres al eter. lediante le

mezclas pueden ger tronsformedes en sus corresnondienies
productos finsles, lcs cuoles se componen esencialmente de
alcohcles de muy distintos wvescs nolecvlares. Los productos
congéneres 2l eter no se avrovecharon hesta hoy totalmente
pare la formacidén de @lccholes, puds el mencionadc fin enhe;
ledo no se pudo conseguir con les conocides y con les proc-
ticedes reduccicnes con hidrégzeno. Los productos etéreos en
cuestidn constan en su nayor perte de scetales, los cuales

ge forman ccn los gldenidos de los alccholes presentes en

mel formacidn de acetales disminuye en alto grado el rendi-
miento tefrico en alcoholes. Dicho rendimiento en amlcoholes

puede ser auueniado considerablemente, si se realiza la hi-

diante la adicidn catolitica de CO ¥ Hé, no solamente eoo

es costumbre hasta hoy con hidrdéseno solo, sino en presen~

cin de uma sdecuads cexntbidad de agltis, vedr. mediante vna

hidrosenscibn hidretonte. n este procedimiento nuevo se




160 reduce el aldehido? obtenido con el alcohol en consecuen-
cia del desdoblamiento de los acetdoles? por medio de hidroé-
geno en alcohol; de este nodo se obtiene cono alcohol adi-
cional tanto el alcohol de los componentes de los aldehi-
dos cono también aquel de los componentes de alcohol.

165 La mencionada hidrevenacién hidratante? muy im-
portante por cierto en el procedimiento que nos ocupa? se
realiza con buenos resultados cun catalizadores que con-
tienen niquel. Especialmente se destacan por su fuheiona-
miento excepcional? catalizadores compuestos de niquel y

170 6xido de magnesio los cuales contienen Kieselgurftlerra de
infusorios) como materia soporto. Se trata durante breve
tiempo el producto de reaccién con hidrégeno? empleandose
los arriba mencionados catalizadores? en una temperatura
de 160 - 180°c? en cuya consecuencia se desdoblan los ace-

175 tales contenidos en el indicado producto de reaccidon? trans-

formandose por hidrogenacién en alcoholes los aldehidos -

puestos en libertad.

Bn la hidrogenacién hidratante de los productos
de la hidrogenacién del oxido de carbono? transformados
130 con COtHp? hace falta una cantidad de agua que es mucho
mayor que aquella que es absorbida en la hidrogenacién por
las combinacL enes de eter cuyo desdoblamiento se pretende.
La mencionada cantidad de agua se introduce en la sintesis
antes que empiece la hidrogenacidon? pero puede ser también
185 obtenida en partes de aquella disolucidon acuosa del catali-
zador? que se empled para la adiciéon del gas de agua en la
sintesis a alta presiéon? como se ha expuesto en los parra-

fos anteriores.

Reducida una vez la inezcla de reaccion obtenida

190 en la segunda fase de la sintesis? v.gr. ya terminada y
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concluide la tercers fase, csnlonces consiste el producto
del proceso quimico praeticamente solo y exclusivo de al-
coholes aliféticos y carburos de hidrdgeno saturedos. De
los hidrocarburcs y alcoholes aliféticos arriba menciona~
dos que contiene la mezcla, que es el producto de la sinte~
gis, se puede 2islar con facilided y en estado puro los
alcoholes alifaticos, carecterizandose egtos por el hecho
de que no tlienen ningim olor extraiio. Fare el aislamiento
en cuestidn se emplsarén procedinrientos conocidosy asi p.
eje 12 destilucidn aceotropica, la esterificacidn con 4ci-
do borico, lea adsorcidn fraccionude con acido silicico ac-
+ivo 0 con 6xido de aluminio. Como metodo mAny provechoso
se recordenda la extraccion selectiva.

$i se destila ls mezcla de hidrocarburos y al-
coholes,s entonces es aconsejavble separer de dicha mezcla
los productos cuyo punto de ebunllicién es swerior a 3480,
nara treansformerlos por complato en hidrocarburos de parafi
na meliante la correspondieonte hidrogenecibne. Jel producto
de la hidrosenseidn oioteriormente indicada se obtiene por
extraccidn, degtilacién o mediante un proceso sudante lag
parafines comercialmente conccidas, p.ej. parafinzg en ta-
blas o parafines de alto punto de fusibdn, le llemada pare~
fina durae. En lugatr del proceiimiento indicado para la ob-
tencién de purarines se piele trensformar tmibién los come
ponentes con un punto de ebullicibn mayor & 240° en ceres
especiales de gran valor, medisnte lz oxidacidn con gases
nitrocos, 2legli fundidos s2tc. prescindiendo de la hidroge-
nacibn previa.

“nsayos de lavoratorio
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Se transformé en 19870 y uno. presion de 30 kgZcm”
un gas de agua compuesto de 40 partos en volumen de 6xido
de caroono y 50 partes en vo Lumen de hidrogeno# asi como
tauoién de 10 partes en volumen de gas in&rte# con catali-
zadores que Torman con preferencia productos sintéticos que
contienen oxigeno* Durante el ensayo en cuestion se trabad-
jaba con una carga de gas de 100 portes en volumen de gas
por cada parte en volumen del catalizador y por hora# sien-
do el porcentaje del gas de circulacién de tal manera# que
a una parte en volumen de gas fresco correspondian dos par-
tes en volumen de gas de reflujo# la reaccidén era escalonad-
la y se componia de dos grados, dn cada grade se transfor-
moé aproximadamente el 60 % CO4H # lo que corresponde a un
rendimiento total de 84 % COHig. Una vez terminada la ope-
racion del primer grado de la sintesis en cuestidn se ex-
trajo los hidrocarburos gaseosos mediante un lavado con
aceite# eliminandose simultaneamente por medio de un la-
vado correspondiente los &4cidos carbodnicos contenidos en
los gases residuales hasta el 1C volumenr-% CO™ de su can-
tidad primitiva.

De los liquidos obtenidos en ambos grados de la
sintesis escalonada se separaron los productos acuosos#
haciendo pasar los primeros a través de un dispositivo
adecuado de decantacidén u otro aparato similar. Los pro-
ductos no-acuosos contenian aproximadamente un contenido
de 60 % en combinaciones oxigénalas. Oon las mencionadas
combinaciones que contienen oxigeno# se mezcld los produc-
tos obtenidos mediante destilacién en el lavado con acei-
te* los cuales contenian por excelencia hidrocarburos de -

finidos Ci- y CM# pero también combinaciones oxigenadas*



Se adiciond igaslmenie las combinaciones de hidrocarburo
obtenidas con anterioridad mediante una destilaciéon de les
productos de la fase acuosa de la sintesis. Después de los

procedimientos indicados poseia la mésela los siguientes

255 indices:
Indice del Yodo............ 38
Iindice de neutralizacion... 2C
indice de los asteres...... 25
indice del hidroxilo....... 153
260 indice del carbonilo...._._. 27

El punto de ebullicidén del producto en cuestion estaba en
5670.* hasta los 320°C se transformaron por destilacioén
el 90 % de les mencionados productos.
De la mezcla arriba indicada y obtenida por los
265 métodos descritos se separd la cantidad, de 5.0CC cm™ a los

que se adiciond por agitacién 50C an™' de una disolucidn de
sulfato de cobalto la cual contenia por litro 350 gramos
sulfato de cobalto y heptahidrato. Esta disolucidén madre
se introdujo después en una vasija de acero al cromo-niquel

270 con un volumen util de 10.0CC CLF'. Agitandose continuamen-
te la mezcla se aumentdé la temperatura paulatinamente hasta
14G~C* al mismo tiempo se adiciond a presion hasta 190 bg/
cm una mezcla de gas que se componia de 40 partes en vo-
lumen de 00* 50 partes en volumen de y un 10 % de gas

275 inerte. Después de un tratamiento de 50 minutos se consido-
ré6 como concluida la admisidén de gas. ¢(YCtoseguido se sepa-
ré6 la disolucioén del catalizador* dispuesta ésta como capa
inferior* y se adicion6é 100 gramos de un catalizador de co-
balto ya reducido. Se trato después la mezcla de la reac-

280 cioén en 180 - 190™ C y a una presion de 150 kg/ZcnT tanto

tiempo con hidrogeno* hasta que la mezcla en cuestidén no
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admitie mas gases. Despues de una reaccidn que durd apro-
xinadamente 2C minuios entrd en accién el cataslizador y le

neszcla de reaccidn se caracterizd por los siguientes indicefs:

285 Indice del yo3Ossseseseces 0
indice del NidroXilOeecsces 235
indice del c arbonilCecsese 5

indice de 1log estereSesses 31

Tn un segundo gredo de la hidrogenscidn escelcnada se tro-

290 +4 nuevamente susodicho producto en 250° ¢ yauna presién
de 20C = 250 kg/en” meliante un catalizedor de cromo-cobre
oxidico con hidrbdgeno. Dursnite el procedimiento en cuestiin
desapnrecid casi por completo el Indice de los ésteres,
mientras gue el fndice de los zcidos era menos que l. El

295 indice del hidroxilo sumenté 60 unidadess llegando hoesta
205, puts & cousa de este segundo tratamiento com hidroge~
no se traasfoimardn los ésteres ain contenidos en la mez-
cla de reaccidn por completo en alcoholes.

A continuacidn se separd mediente d=stil.cidn

300 de la mezcla de reaccidn resultonte del segundo grado de
la nidrogenscidn ecealconcda los compounentes cuyo punto de
ghullicién era més glto gue z50° s Tios prouductos con un
punto Ge ebvllicidn inferior = 580° :; con’enian sproxima=
damente un 85 ¢ de alcoholes 2liféticoa.

205 Después de uns disgregecibn fraccionads de la
mezele de la reoccidn se wudo comprobars gue les fraccio-
nes con un pto de ebulliciédn entre 3¢ - llCo ¢ contenian
eproximadmnente un 9 % de slcoholes, lws fracciones con
un vunto de ebullicidn sntre 11G = 2200 ¢ un 95 7 de zl-

z1¢C conoles alifdticos, ol producto con el punto de ebullicidn

entre 220 - 2200 ¢ 85 = 90 % alconoles y el producto con
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el punto de ebullicién entre Z2C - 330 ¢ 60 ~ &5 < alccho-

les eliféticos.
Lnsayo II.-

llediante la trunsformacilén catalitice del gas de |
agua con cetalizecores de hierro se obtuvo de la hidrogena-
cidn del &éxido de carbonoc el una reaccidn escalonsda de Gos

grados les correspondientes lavados con 4cido cerbénico

g

y eon aceite, respectivenente, interceledos ocmbos entre les

grados de reaccibn, uncs productos de los cuales gpe seperd

wne freccidn ecn el punto de ebuvllicidn entre 50 - SGCOC,

omitién .ose los hidrocsrburos spseosas(gasoiesn) s log rrodue
tos acuosos y tambidn los fracciones ds purafina. Le frac-

cibn separads se coractherizd por los sijuwientes indices:

dencidrdeseseocersescocessocens 0779
{ndice de refraccién..gb/20= 1,4178
indice del hidroxilo CHz= 212
iniice de neutralizecibn ifu= 0,2
indice de lcs esteres..e His 12,3
indice del ¢ arboniloee. CCZ= 21
{ndice del 7080eencesns 2= 50

4480C om® de este fraccidn se mezclaron con 14 50C cm®
de wna disolucidén que contenis en una ecncentrecibn de
iones de hidrogeno de PH=J:8 en el litro 13,6 & Co en for-
ma de CoSC:4 ¥y 21 g 7iigl0 en forua de ;gsc4. Le nezcle en
cuestiln fué tretoda durante 9¢C minutos con gas de azus o
une presién de 117 - 188 kg/cm2 en una tenpergtura de 150 -

16¢° o3 el &es de guue en cuestibnecntenia 41 vol-9

tido

I
&
de carboenoe y 51 voi=7 hidrodgeno, pero tambidn 8 vol-d de

;

gas inerte. Se obtvvo 4.75¢ cm3 de un produeto de la for-
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inilacion que mostré les siguientes indices:

. 13 .

densidad.......... - 0*812
indice de refracciéon.... N3/20 = 1*4299
" indice del hidrexilo.... OHZ = 101
345 indice del cerbcnilo.... Coz = 51
indice de neutralizaciodn NZ - 0*8
indice de les esteres... Ez = 14*8
indice del yodo......... JZz = 2

Los iTndices anteriormente mencionados nos mues-
550 tran* que "o pueden ser demostrados analiticamente consi-
derables cantidades del indice del carbonilo* alcanzando
dicha incognita casi ed 50 para comprender le expuesto
tengase en cuenta lo siguiente: el indice del yodo €*a an-
tes de ser tratado con la mezcla CC 4 Hg = 50* después del
255 ira,temiento en cuestion, que se llama también "oxolizacion"
= 2; el indice del ~odo disminuyé en 48 unidades aproximada-
mentes por lo tanto hubiese que duplicarse el indice del
carbcnilo* alcanzar aproximadamente la valencia 102. De lo
susodicho se deduce y se confirma le. suposicién que entre
560 los aldehidos y alcoholes se han formado parcialmente comr
binaciones parecidas al eter.
Para librar las indicadas cantidades de alcoholes
se mezclaron los productos obtenidos durante la edicién ca-
talitica (oxolizacion) de gas de agua con 400 cm” agua y
265 con 16C g de un catsdizador el cual contenia por 100 par-
tes metales-Ni 12 partes Oxido de magnesio y 60 partes tie-
rras de infusorios (lieselgur) . La mezcla de reaccioén fué
tratada durante 60 minutos en una presion de 150 kg/Zcm”®
a 160° 0 con hidrogeno. El producto finad de esta reaccion

370 mostrd los siguientes indices:
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C,888

densidado-u-..........

iniice de refraccidn... 40/20 = 1,4229
{ndice del hicGrcxiloeee Cilz = 217
Indice del carboniloe.. CCZ = 2
{ndice de neutielizacibn S = 1
{ndice de esterificacibn B4 = 15
{ndice del Yy 0QCesescsesse Jz = o)

il reslizerse la hidrogenacidn con insuricientes
sdiciocnes de azue se alcanzd solemente el Indice del hidro=
xilo = 296. De la indiceds diferencis entre los Indices de
hidrcxilo Z17 vy 206s respectivarente, se ccoiprendes, gue en
12 hidrogenacibn hidratente se consisune un sumento en el

reniimiento de aleocholes de un 6 ¢ por lo menos.

~RIIVIBICACIORES-

Se reiviniica la propieded y explolzcibdn excluvsivas det

1le= Periecccionemiento introducidoc en el procedimiento pare
lz obtencién de alcoholes eliffticos sintéticos, carscteri-
zedo por el hecho de que se trensformmon en primer luzar las
mezcles gaseosss que contienen oxido de cerbono y hidrdge=
no con catelizedores do hierro en productos que contienen
por lc menos un 50 % de combinaciones oxizenadag, asi pPeeje
glcoholes y carburos de hidrogeno no saturedos, adiciondnde
ge a continugeidn a los hidrocarburos oleffnicos en presen-
cia de leos productos oxigenades de lu gintesis mediante un
catelizedor de ccbalio, con »referenciec con wn cetelizedor
consistente de disoluciones acuossas de sales de cobaltos

. . & :
con sonre-presiones y o tenperaturas entre 120 - 22¢C° ¢ hi-

drbgeno y 6xidc de cerbono, pera poder reducir finslmente

en forma catalitica con nidrégenoc los productos de rescceién
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obtenidos en el procesc anterior.

2.~ rerieccionaniento in'roducido en el procedimiento pars
le obtencidn de slcoholes @liféticos sintéticos segin rei-
vindicecidn 1, caracterizadc por el necho de que la trans-
formacibn del 6xido de cerbono y hidrbsgeno con catalizadore
de hierro es reslizads en una primera fase del progéedimien~
to mediante una reaccidn escalonada de dos o més grados y
un flujo del gee de la sintesis en circuvlecibdn, pera con-
seguir de este modc un rendimiento primario méxino en pro-
ductos oxigenadcs, pudiendiose seperar les hidrocarburos,
geseosos en condiciones normeles, vy el fcido carbdnico dese
ruds de cada uno de los gredes de la reesccidn esealcnade
de su correspondiente gas residusl.

3em Perfecclonamiento intrcducido en el procedimiento pera
la obtencidn de slcoholes aliféticos sintéticos segdn reie-
vindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que se
separan de los productos de remccidn, obtenidos en la pri-
mere fase del procedimiento, las capzas acvoses mediente ung
adecuade decantacidn, cisléndose actoseguido del rroducto
ecvosos en cuestidn l=s cormbinsciones de carbone mediante
vno de lcs métodcs conocidos, pee). por destilacién, pera
unir dichos carbonos a continvacidn con los productos no
acuoscs obtenidos en la prizera fase de la sintesis, pudiéne
dose adicionar e susodichos productos les combinsciones
de carbono procedontes de un levedc vrevio ds los proéucto%
gaseosos de la sintesis mediante aceite, para poder trater
por fin todas les cunbineciones en una segvnda fage del
procedimientos.

4 e~ lerfeccionamiento introducidc en el procedimiento pera
la obtencién de alcchoies aliffiticos sintéticos, segin

reivindiceciones 1 a 3, carecterizedc por el hecho ds que




los productos de la reaccidon* obtenidos mediante la edicion
catalitica de CO » a las definas* son hidrogenados en
presencia de agua.
5. -Perfeccionamiento introducido en el procedimiento para
455 la obtencidén de alcoholes alifAticos sintéticos segln rei-
vindicaciones 1 a 4* caracterizado por el hecho de que la
mencionada hidrogenadén hidratante es efectuada mediante
catalizadores que contienen niquel* Habiéndose conseguido
un o6ptimo con catalizadores de niquel que contienen también
440 Oxido de magnesio y Kieselgur.
6.- Perfeccionamiento introducido en el procedimiento para
la obtencién de alcoholes alifAticos sintéticos segln rei-
vindicaciones 1 a 5% caracterizado por el hecho de que los
alcoholes son aislados por extraccion de les productos de
445 reaccioén obtenidos después de la reduccién con hidrégeno*
para ser divididos y repartidos en forma fraccionaria.
7. - Perfeccionamiento introducido en el procedimiento para
la obtencidén de alcoholes alifa.ticos sintéticos segln rei-
vindicaciones 1 a 6* caracterizado por el hecho de que los
45C productos sintéticos cuyo punto de ebullicidén es superior
a 540 - SOOOC son aislados antes de efectuarse la separa-
cion de los elJlLcoholes* para, transformarlos mediente una hi-
drogenacioén adecuada en hidrocarburos de parafina, de alto
peso molecular.

455 8.-Perfeccionamiento introducido en el procedimiento segun
reivindicaciones anteriores* caracterizado por consistir
en: "“PORFACCIONFJUE?7TC INTRODUCIDO Uu EI; PECCEJNi.13.-ilC
d-uid OSPEdOION Dd AhCChCLAS nLInnTICCS SINTETICOS" .-

Consta la presente memoria descriptiva de diez y

seis hojas numeradas y mecanografiadas en una sola, cara,.
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