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MEMORIA DESCRIPTIVA
en solicitud de una PATENTE DE INVENCICN, por VEINTE
afios, para todo el territbrié eépaﬁol; gus colonias y
protectorede, por: "ON PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE LLAVES DE CARRACA CON DOS BOCAS DE DIFERENTES MEDI-
DAS'»';, & favor de la mrmaVARﬂ@ERRI-HEﬁMOS, Se Re 'd.,
esteblecida en EIBAR GGuipuzcoa)) B2. Viste Alegre.—

Esta solicitudu tiene por objeto proteger wn pro-—
cedimisnto de fabricacién de llaves de carraca con dos
boocas de diferentes medidage.

Se ha observado en la préctica gque las llaves gue
se febrican en la actuslided, adolecen del defecto de
necesitar rara su uso un determinado espacio lo gue se
debs , sin audes, & la falta de espaclo pare su giro.
Penssndo en obviar tsles dificultades de manejo es por
lo que se ha estudiado el modo de conmseguir wnea llave

que, ume vez realizada permitiese al ususrio operar
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oon elle en las condiciones mas diffciles.

Febricada por el procedimiento que mésajelante

se dird, nos encontfamos conqgue diche llave consta ’

en combinacién de los elementos siguientes: Dos tapas
en las que se coloca wna piesza intermedia gue deja une
sberture en cada extremo en la que ven alojedas las
bocass Estas bocas estén dotadas interiormente de

wm: estriasdo en cualquier forms y con dientes en nimero
variable; en su parte exterior, lleven otro estriado
que sirve para el engraneje con el pivote respectivo
que tienen las dos piesas internas que estdn sujetas
por wn tornillo eje y accionadas por una espirsl.

El proceso de} fabricacidén consiste en gue, partiendo
de cualquier perfil de masterial adecuado y bien a tro—
quel, forja o punzén, se obtengen las tapas gque suje—
ten el mecanismo intermo; lusgo, se consigusn las bo-
ceg que van en las dos extremidades procediendose,
por medio de conductores, & efectuar las perforecioc—
nes gue sirven pera sujecién de boces y tornillos;

Por los mismos medios, se obtiene la piez& intermedia
& la gus se practica wna abertura en sus extremidades,
trabajandose -~ & continuacién —~ las boocas, con wn
estriado interior que tiene cualquier forme y ndmero
de dientes. Tomando como bese dichc interior, se
tallen las boces exteriormente » Trealizandose el den—
tado que facilita el engrane con el teton que tiene
le jieza. sugeta en la parte interior de la llavee

Une vez preparedas dichas bocas se procede & su tra—
tamiento térmico y seguidamente & su pulimento, ni-—

guelado o cromadoe.
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Las dos piezas diferentes gque engranan oon el dente~
do exferior de las bocas, se forman por forjado © trow |
quel, para luego mecanigzarlas pasandolas & las medidas
gue corresponden y dotandolas del orificio oportuno pars
el tornillo eje.

Ha de hacerse constar gue las plezas interiores,
son tambidn tratedas de la menera indicada s Drocedien-
dose a su montaje, por medio de los tornillos que se con-
sideren necesarios.

Aungue en lo que antecede se ha descrito una resli-
zacidn especifica de la llave, es evidente que dentro
del concepto gue sirve de base a esta solicitud, podrfan
introducirse modificaciones accesorias para cuslguier
téonico, cuyas modificaciones, por conslguiente han
de considerarse incluiuas dentro del alcence de la
rroteccidn obtenida y que quede fijada en la siguiente

- N O T A~

Los puntos de ihvencién.propiavy nueva que g6 pre-

sentan pars que se-an objeto de este FPatente de Invencién,

bor veinte afios para todo el territoric espafiol, ‘sus

colonias y protectorado, se condensan en las sigulentes

BEIVINDICACTIONI S
le—~ T procedimiento de febricacién de llaves

de ocarrace con dos bocas de diferentes medidas, cerac—
terigado porque partiendo de cualqulexr perfil de me~
terisl adecusdo y bien poxr trogquel forja o pungdén se
obtienen dos tapas que sujetan el mecenismo Interior,
luego, se consiguen las bocas gue ven en las dos extre—
midades procediendose, por medio de conductores, &

efectuar las perforaciones yue sirven para sujecién

& 5 -



d.'ba

™

75em

80—

85—

de bocas y tornillos; de idéntica forma se obtiene
une piega intermedia que ve incrustada entre las ta~
pas y & le gue se practica una sbertura en Sus extre-
midades, mecanizendose, & continuacién, las bocas
(qlie van colocadas en las extremidades) con mm es-
triado interior gue adopta cualguier forma y ndmero _
de dientes que se desde. Dichas boces, Se hallan
exteriormente, realizandose‘r, asf, el dentado, que
facilita el engrane con el tetdén que tiene practicado
cade una de las plezas, que estdn sujetas en la parte
interior de la llave.-

2e— E1 mismo procedimiento de la reivindicseién
anterior, caracterizado porqus tanto las tapas como
la parte intermedia y piesas latersles van dotades
de un orificio pare el tormnillo correspondiente de
sujecidn, llevando las dos piemas, en m ledo, prac—
ticado wn rebajo en el gue se ooloca un muelle espiral
que permite el retrogceso de las piezas.

Se= "UN FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LLAVES
DE CARRACA COF DOS BOCAS Dii DIFERHNTES MEDIDAS*.
B Todo ello segln se desoribe y reivindica en la
pPresente memoriea, le cual consta de cuatro hojas es-
oritas a mfquina por una sola de sSus caraSe—

mm‘ip 29 de Julio de 109520,—
PP ARAMBERRI HEEMANOS, SoReCe

M. Suske
R
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