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La presente memoria descriptiva
tiene como fin la declaracién del objeto sobre el cual ha de
recaer el privilegio de explotacién industrial y comercial
exclusivo en el territorio nacional de un Modelo de Utilidad
de acuerdo con la vigente Legislacion sobre Propiedad Indus-
trial que como el enunciado indica, se trata de "MOLINO.TRI-
TURADOR PERFECCIONADO™.

El presente invento se refiere a
una maquina de molienda y meséla, en base fluida que,permite
obtener particulas ds dimensiones extremadamente pequefias,con
un consumo de energia relativamente reducido.

Se sabe, que la preparacién de
pinturas, tintas ds imprenta, materias colorantes diversas,
productos farmacéuticos, productos de belleza, eto-*é;;ae
la molienda, generalmente en mezcla, de productos pulverulen-
tos hasta, conducimos a granos so6lidos de dimensiones del
orden de una docena de mieras.

Se conoce ya, para obtener estas
finuras de molienda, molinos constituidos por recipientes
que contienen bolas duras, destinadas a romper laa particu-
las soélidas, recipientes en los que estas bolas son puestas
en movimiento, bien sea por la rotacién sobre si mismo de di-
cho recipiente, o bien sea por medio de un agitador dispuesto
en éste.

Si el resultado obtenido, es en
oonjunto satisfactorio, la energia transmitida al dispositivo
de molido, es disipada en choques o en desgastes de las pie-
zas en movimiento .

El presente invento tiene por obje-

to, un dispositivo de molienda cuyo consumo de energia es redJ-
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cido debido a que los choques con evitados y a que los despla-
zamientos de la materia, se efectuan con un angulo débil con
relacion a las paredes y a las piezas en movimiento.

En un recipiente fijo, que contiene
bolas, y la materia particular a moler, esta, segun el inven-
to, previsto un arbol giratorio portador de, al menost®lios
porciones sucesivas de tornillo de Arquimedee de senziggs
opuestos.

Los dos tornillos, son ventajosa-
mente pero no necesariamente, del mismo diametro y del.laismo
paso. Ademas, excepto en sus extremidades, su diametro, "puede
ser constante.

Preferentemente, el arbol es yerti-
cal, de modo que las porciones de tornillo estén enteramente
sumergidas en la mezcla de bolas y de producto a moler.

Ademas el recipiente es en este caso
igualmente vertical. Sin embargo, sus secciones horizontales
son ventajosamente no circulares de modo que las paredes de
eete recipiente, no ee encuentran a diatancia constanta del
cilindro envolvente del tornillo.

Esta seccidn, es ventajosamente un
poligono, cuyos costados son rectos 0 Curvos.

Se establece asi, en el recipiente
de eje vertical, en la parte ocupada por cada porcidon de tor-
nillo, una corriente axial en la parte de mezcla en contac-
to con esta porcién de tornillo, corriente que asciende o des*
ciende segun el sentido de paso da ese tornillo, y alrededor
de dicha porcién de tomillo, una corriente que comporta una
componente axial de sentido inverso de la primera y una compo-

nente de rotaciodon horizontal, que corresponde al sentido
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1 de rotacién del torn@ilo. Todas estas corrientes, enouen~
tran a las paredes dal rce‘ip‘icmc 'y a las supeiﬁclu“ del

tornillo, bajo tnguloa débiles y se deslizan al contacto de
estas diferentes superficies.

_ Admﬁs, en la periferia. dcl" vernd-
‘110 en usén de la ueei&n del recipiente, existen !m‘ni’ ‘en
las que la pared ‘se aproxima al oilindro que cnvnolvc~$ﬁ tor-
nillo c¢on relaciln al sentido de rotacisn de ese torﬂ*iio

y aparece una compresidén de la mezcla'y zonas cn“laiwéua*la
10 pared se aleja, produciéndese por el contrario, una Jistén-

8ién de esta mezcla, e : %8

LY o
LI I

, Preferentemente las porcicnes de
tornillo, estin sobre el &rdol .Quc las soporta, ep’n‘t_fig_én. de
manera que la masa de la meszcla arrastrada por esgos ;;t:n:lllos
se divide en corrientes que se encuentran, ein evitarle,
de modo que son prensadas unas contra otras al nivel del can
bio del sentido de paso. |

- En efecto, entre dos porcionss de
tornillo de paso contrario, las corrientes inducidas por ca-
20 da uno son del mismo sentido, sean centripetas o sean centri-|
| fugas y los filetes de ocorpientes fluida arrastrado m. las
dos porciones de tornillo oonsecutivas; son cerradas una oontLa
otra en razdn de la proximidad de las porciones de termillo.

En una forma ventajosa de raxli-

25' zacibn del invento, la seccién del recipiente, es la de xn
sector de e!zwmlo también dﬁnouimdo tridngulo cuya base es
una poreién de circulo. Esta dispos:lcién pernite deé yuxta-
poner en un cilindvo completo varios recipientes y facilita _

la realizaciSn de una molienda completa,
30

Gcnmlmntc se asocian varios com-
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. oas mecfnicas diferentes. = o ‘oaf.

‘cgitador rotativo vertical. - RS

vflvula de estrangulamiento del paso de la mezcla,

partimentos de molioqga de funcionamiento continue qﬂd se alﬁ-
mentan en cadena con el producto & moler, Esta consiste en
hacer pasar . 1os productos a merclar y moler en una sucesiSn
de molinos mezcladores de thncioqnnionte continuo, ds”‘jo

vertical, que tienen capacidades similares pero caradtérsati-

. Este procedimiento, cct‘ v-uiljona-
mente realizado c¢omo ha sido explicado anteriormsntczeqa un
aparato de mezcla y molido continue éonstituido poqupfreci-
piente Gnico compartimentado por tabiques verticales.gue per-
miten el paso en cadena de un compartimento a otro dgi}éﬁf
productos a moler estando equipado cada compartinontehﬁon un

.o
“ N, @

El producto a moler, esté asociado
en mezela a un vehfeule 11quido~y’lot eompartimento.;dc~moe
lienda son estancos, y este producto est& inyectado bajo pre-
8isn en el montaje en ¢cadena de estos compartimentos; 1; conur

nicacién de cada eompartimento‘eon el eiguiente comporta una

Asi, no solamente la presidn de eir-|
eulaoi&n asegura la ciroulacidn ds la mezala de un compavti-

mento a otro, sino que ademfis ee posible mantener en une o va

rios compartimentos succsivos un contador de Esta en el que

la meszcla es circulada con una presifn que pucdo sex préxina
a la prceibn de oirculacién y que favorece la molienda mien-

tras que la'éivcu1a¢i6n de producto a moler se oncuent?;'ra-

lontizada. | | V'J .

_ quforent;nonto la presién en cada

uno de los campartimcntoé,:oeceqntrolaca por un aparato de

medida lo que pﬁrmitc repartir la caida de presifn en el con-
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|| atemés la bomba de asirculacibn dajo presién de la mesola en

junto de 8stos segin el resultado deseado. :
Preferentemente los diversos compar-
timentos estén provistos como se ha escrito anteriormente,
de modo que las vilvulas de regulacifn de la presién citfn
colocadas sobre los trozos de canalizacién extcriovos éﬁ%
relacionan ‘1z parte superior de un compartimento cen 1& &a-e
del compartimento préximo, estando todos estos compartimontol
provistos de tabiques radiales en un mismo cilindre vartical
En una forma ventajosa de rq&lizn~
cién del invento, los agitadores (preferentemente trozod de
tornillo de Arquimades de paso contrario soportados pcr 1
nismo &rbol vertical ceme se ha descrito anteriormen%e)g son
srrastradog por motores hidréulicos alimentados por 3ﬁg‘ccn-

tral que provee del 1fquido a presidn, central GBG'aiinéhta'

el primoro de los compartimentos de molienda.

8s obtiene asf un arrastre en ro-
tacibn de los agitadores an una larga gama de velocidades,
por ejemplo de cexro a 1.800 revoluciones por minuto, sin re-
ductor. ni variador de velocidad, al mismo tiempo que una gran|
geguridad en cago de molicnda de productos inflamables © ex-
plosivos. ‘ '

Como central hidrdulica se puede
ut{lizar una bomba hidrfulica Gnica sventualmente asociada
a un acumulador hidréulico que alimenta & cada uno de los
zotores hidr‘ulicos's través de un regulador de presién de v&#~
vula tarada y una vflvula de regulacién de consumo. '

Se puede as{ asociar a euda motor
hidrfulico una bomba en relaciSn con la potencia de este mo-

tor y arrastrar todas estas bombas productoras de fluide mo-
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 sorias que no alteven las caracteristicas esenciales.

triz por un motor comfin.
' ’ Para comprender mejor la naturale-
za del invento en el plano adjunto hacemos una rebrlsopta-.

cién esquemftica de su utilizaeién. no 8siendo en tbsolﬁto li-

nitativa y eusc-ptihlo por 0110 de las modificaeion-l acce¥

o
.'o’
°

La figumu 1, es una sece16n°§§rti-

cal esquemitica da un molino sozﬁn el invento, t:,:
La figura 2 es una roproscntaei&n

esquem&tica de un molino segin el invento de una fobid" pre-

o 00
o.0 o

ferente de vrealizacidn, ' ' Voo -
Ls figura 3, e8 un alzado Gon arran-

que pareial de una realisacifn préetica.
' La figura 4, es una vista en planta

A

.
¢ 94

de un molino de cuatro compartimentos.
' La figura 6, es una vista en pers-
pectiva de este Gltime molino,
La figwra 7 representa esquemftica-
mente una mfquina de molienda pexrfeccionada segfin ol invento.
Las figuras 8 y 9,-$uestran respec- |
tivamente de !crﬁa elquonitiea. en alzado y en plahth; una
wméquina de molienda. '
La figura 10, a8 el asquama eompletd
del arrastre de tal mﬁquina de molicnda.
: En ellas se ‘pueden apreciar las si-
guientes partiéﬁlaridadés&. |
 1.-'&0¢1picnte
2.- Arbol vertical

3.- Mcetor de arrastre

4.- Tornillo de Arquimedes
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§.- Tornillo de Arquimedes
6.~ Conduecto de entrada

7.- Conducto de salida

8.~ Filtro de salida

9.- Pared pefrigerada see st
10,- Canalizacidn de aguaf;ff
11.~- Juntas de estanqueidadi'
12.- Polea de tranemisidn: : -
13.~ Poles de transmiaién-g-

14,- Correa de transmisién...,’

18.- Temporizador e
160" cwte!‘ °v,<‘:
17.- Z&oalo S

so5 @

18, - v&ivula de salida

19.- Nivel de confluencia

20.~ Cilindro bésico

2.~ Tabique divisor

22,~ Tabique divigor

23.~ Ventana de galida o entrada

2%,~- Caja de empalme

25,- Tornillos de fijacién

26.~ Tubo de comunicaeifn

27.~ Difmetro extarior de los tor-
nillos

28.~ Corrients

29.~ Corriente

30.- Rejilla de filtrado

31.- Recipiente

82.~ Recipiente

83, Recipiénte

Mod. 7

W,

.....................
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“2.-
“3'-"

& 5:-"‘

50.~

$3.~
5“."

55.-

.55,-
87 e«

58~
§9.-
60~
6.~
824~
63.~

. Compartimente independiente

- Vlvula

Recipiente

Compartimento independiente
Compartimento indepen&ichte
Compurtimento indepaﬁéighté
Canalizacién RS
Canalizacién - SEEY
Canalizacién ’ ji o
Tabique @ivisor = :°
labique divisor = cv..o
Arbol de arrastre H;:}&<
{otor eléectrico .o
Valvulz : ‘fjﬂ

vilvala

vélvule

Bomba de alimentacién
Salide |

véivuie de reclclade
VElvula de reciclado.
Vélvula de salida
vlvula de entrade
Agitador

Aéitador

Aaitador

Agitador
xéfor'hidrﬁulico
Motor hidrfulice

Hotor hidr&ulico
Motor hidrfulico
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64 .-
65.

66.—

67.-

69.—
70.-

72.-
73.-
74.-
7$.-
76.-
77.-

79.-

80.-

81.-

32.-

84.-

85.-

87.-

M.U. 204.735

Motor hidraulico

Bomba hidraulica

Bomba hidraulica

Bomba hidraulica

Bomba hidraulica

Bomba hidraulica

Filtro de aceita *
Filtro de aceite

Filtro da aceita

Filtro da aceita

Filtro de aceite ,
Cubeta da aceite TRF
Regulador de presiodn
Regulador de presioén
Regulador de presioén
Regulador de presioén
Regulador de presion
Valvula de regulacion del
caudal

Valvula de regulacién del cau
dal

Valvula de regulacién del
caudal

Valvula de regulacién del cau
dal

Valvula de regulacion del cau
dal

Tacornetro

Tacometro

Tacometro
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 88,~ Taeémetr&
90.~ TacSmetro
91.- ManSmetro
92.~ Mandmetro
98.- ManSmetro
94%,- Manfmetro | Ve
95.- Manometro S
96.- Vélvula de extraccién ?dp:mua-
tras By
97.- Vilvula de extracciSn.da -mues-

v

. N
tras < v e

Vg0 *

98.- Vflvula de extracaién-de mues-

©

tras

»
e .

99.- Vdlvula de cxtracci& dle nues-
tras

100.-~ Control de temperatura

El molino mostrado sobre la figura
1, contiene en un recipilente (1), de paredes verticales y en
seceifn horizental cualquiera, un &rbol (2) vertical arrastra-
do por un motor (3), Este &rbdol lleva dos poieionu de tor-
nillos de Arquimedes (4 y §), que son de pasos izunl.i. pero
contrarios. Ademfis los tornillos tienen el mismo difimetro
envolvente (27). -

£l recipionto contiene un mwdnéto
a moler gue puede ser un polvo © una mezcla de polvos (en es-
tado seco o 'ﬁen incoryorado's' a un vehfculo. 1fquido, de medo
que formen una fastn), as{ como las bolas de acero, porcela-
na, vidrio', esteatita u otro cuerpo duro, bolas que son todas
del mismo difmetro o de difimetro diferpﬁte.

El producto a moler puede ser intro-
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'rotacidn, c&da una de las parcienes de tornillo (y y ??. pro-

~l2~ '

ducido'por un conducto. lateral (8), del recipiente, y evacua-
do por un orificio (7), pmovioto de un obturador apropiado
y que oomporta un filtro (8), destinadoe a retener las holus
dejando salir ol produoto mclido.

~ Cuando el frbol (2) es pucato on

voca segiin el sentido de rotacién e 1nde§cnd£entameqt;:&ei mo-
vimiento de rotacién del conjunto provocado en la n;h;:por
1a rotacién del tornilio, una eorricnto axial alredoddﬁ‘dcl
§rbol (2) y una corriente axial en sentido opuesto, éoubina-
da con dicho movimiento de rotacién en el espacio eompﬁnndi-
do entre el oilindro onvolvonte del ternillo y la parhtﬂdcl

o

recipiente. : . CoE s,
| Preferentemente ( se muestrs sobre
la figura 2) las corrientes axiales préximas al &rbol son
descendentes para la porcién inferior del tornillo (8) y
ascendentes en la porcidn superior y viceversa para las co-
rrientes proximas a las paredes. |
As! el nivel (19) en que se invier-
te el paso de los tornillos, las corrientes (28 y 29) de las
dos circulaciones son prensadas una contra otra y se preduce
entre las bolas que se encuentran alli entonces un efecto de
laminacién intenso. Esta laminaciSn es por otra parte mnis
intensa que las eorrionteq‘(za y'zo). Que son ecntrtpetaa;
es decir que la materia que ollas.fran.pertcn se encuentra
pvogresivamanfe rccireﬁlhda en un espacio muy reducido,
| La experiencia ha mostrado, que para
obtener una corriente axial directa sensiblemente uniforme

de la masa arrastrada alfprCcio de la mis debil utilizaeién

de energfa era necesario ufilizqr una_parcién de tornillo cuyo
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desarrollo as sensiblemente igual a Jos pasca y medio”.

Un ejemplo practico de realizacioén
esta mostrado en las figuras 3y 4.

El recipiente (1), tiene la forma
de sector de circulo que ocupa de circunferencia. Sus
dos paredes planas, estan duplicadas por una chapa en°'escua-
dra (9), fijada por mediacion de una guarnicion de ei}gﬂguei—
dad (11), para delimitar una camisa de agua do refrigeracion
acoplada a las canalizaciones de llegada y de salida™&R).

El motor 13) arrastra al arb6T?**(2),
por mediacién de las poleas (12 y 13) y de la correakciéy-

Este motor esta controlado paa”™un
temporizador <1S), por ejemplo entre 1y 80 minutos.

El conjunto estd encerrado en un
carter (16), agujereado para la ventilacion, que estid monta-
do alrededor de un z6calo (17). Los orificios 3y 7) estan
gobernados por valvulas (18) ah forma de sectores.

Se puede utilizar cote aparato en
funcionamiento descontinuo* as decir cargandolo por el Orifi-
cio superior (6), con una cantidad limitada de materia y
haciéndolo girar durante un tiempo determinado por ol tempo-
rizador (15).

So puede también alimentarlo en
continuo pero esta vez por el orificio inferior (7), escapan-
do el Tlujo de rebosamiento por el orificio superior (6). En
es*ts caso, la alimentacidén continua puede ser obtenida, cuando
el aparato funciona en fase liquida por un recipiente de car-
ga, 0 bien por una bomba de alimentacioén.

Cuando el aparato funciona en seco,

la alimentacién a partir de una tolva, puede ser obtenida por
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medio de un tornillo de¢ Arquimedes. A la salida el flujo
continuo de parficula. Q.can;-pucde:aar extraido por un aspi-
rador y separado de la corriente do_aﬁro por filtrado.

| Se observard que la abertura in-
ferior (7), Qque esté colocada como se muestra en la figurn 2,
al nivcl de la parte de hélice 1nforier. produce un efdbto de
aopirucién del producto conducido en razén de la: prouinidad

del nivol (19), en el que las hilioos cambian de sentidq ‘de

modo que para el sentido de funcionamiento indicado tbbvo la
figura 2, la parte inforiar de &ste se porta como bonhuéhiyi-
rante, - | ' CnIh

" Tiene consecuentemente interép- cuan-
do en un funcionamiento continue varios dioyo.itivo-i§§z§n
montados en serie, unir el rebosamiento superiob de un reci-
piente precedente al orificio inferior siguiente situado un
poco por debajo del nivel (18).

El mpntajo puede estar realizado
como se muestra sobre las figuras 5 y 6.

Cuatre recipientes (31,32.38'y_3ﬂ)
estén realisados partiendo de un eilindvo (20), por dos tabi-
ques en arus (21 y 22). En oada uno de los recipientes gire
un &xrdbol (2), equipado eon dos (o nés de dos) porciones de
tornillo de sentido de paso altcrnado. estando todo €1 di--
puesto de modo que a nivel de camhio de sentido entre do' pa-
sos de tornillo, el mfs préximo al fondo, las corrientes con-
vergentes de interia sean centripetas.

| En la pared del cilindro (20), estén
dispuestas en cada recipiente dos ventanas (23) una arrida y
otra abajo.

Sobre cada ventana se fija com inter
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1as en cada reeipients. ‘ O.Jﬂ

posicién de una Wi& de oatuqﬁéid&d. una caja {2%) por
ejemplo por medio de fo:_-niuoc de fijacidn (28), preferente-
mente manejables a mano para permitir un montaje y desmonta-
je répidos. Cada caja comprende un neoplaniento pu'l \m tubo
(26), Mantiene ademfs una vejilla (30), que retiene 'Iaa bo-

Asl, el producto a tratar que entra
por la »mtc inferior del recipinete (31) sale por 1s. pd'tc
supem‘.or de éste para entrar a la parte inferior del reuipien-
te (32) y as{ sucesivamente haata que el producto sale. pov la

el ""

parte auperior dol recipiente( 3n), I

, Bien entendido, en cada veoi;iento
las ventanas (28) de uuda uuperiot-u estén prov:lsm fde fi1-
tros (rejillas o tamices) para retener en cada z-ecipientc las
bolas de mlicnda Que corntiene. ' '

Pear dcmntajo de los tornillos (25
es fic:ll linpiar. cuando el producto a moler se cambia, las
canalizaciones de unién de los rccipicntcl entre si. Adenis,
es fEoil cambiar las rejilles (30) de retenciSn de las belas
para su adaptacifn al difmetro de éstas,

En un dispositivo tal como &l mos-

trado eon ho figuras § y € 01 produoto molido en fase hilmeda

seca opuede ser tratado de la miera manera en cada recipien-
e, es decir con bolas del mimmo tamafio, en la misma ctntidad
&rboles (2) llevando ﬁ‘u_oou id&nficu y girdndo i la misma
veloeidad. . | | -
Se puede utilizar también bolas
de difmetros diferentes o 'vélobidaéeu diferentes en cada uno
de los reecipientes. '

Pop Qjemplo, en los cuatro recipien-

Mod. 7
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tes las bolas pueden gor de difmetro dearecientes. A titulo
indicative, sus diimcftoo {@n}n{n.),pueden tener para los
cuatro recipientee ol escalonamiento siguiente: 6,4,2,5 1,5,
-84 las bolas tienen en: todo: los.
recip;entee el miamo difmetro, y los Srbolos glran &”Ia mig-
-ma velocidad, es posible establecer una correlacién eaﬂ.'n el
tiempo de molienda de una muestra por medio de un apandto o
simple, tal como el represantado por las figwas 3 ygé‘} el
gasto horario continuo de un aparato tal conmo el rgpgglgngado
pqi las figyras Sy 6, - avers
Cuanto mayor sea al tiempoigqpnolie -

da de una nuoatrn. nis deberﬁ reducires el gagto.  :.,-
- ' Para fijar las ideas, m&r«iyien-
tes de una docena de litros de capacidad, la variacibn del
gasto puade ser de aproximadamente 50 1i¢ros por hora per
cada ninuto de variacifn de tiempo de mplignda‘dg la muestra.
. El dispositivo representado scbre |
la figura 7, comprende cuatro compartimentos independientes
(35,36,37 y 38), cada un6~dc»1oa nua;as_ect&:unido.alfaiguiep-
te por una aanaiizaei&n.rosvgctivanante (39,40,81) sodre las
que estdn dispuestas unas vflvulas respsctivamenta (ns;nv y )
estando ademfis una vflvula (49) dispuesta a la salida del
compartimento (38), Cada canalizaci6n. une la partc 8nperior
del compartimento pracedente, a la parte inferior dol oonpar
timento siguiente, o ' E
| El montaje en cadena de estos compay-
tinentos estf élimant&do bajo prosién por una bomba (50) con ﬂl
producto a moler y en mezcla con un 1fquide, 8i todas las v&l-
vulas, (46,47, 48 y 49) eetﬁp abiertas, la presibn de eircula

cifn de la bomba se disipa progresivamente en los cuatreo com-
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partimento-'hasta la galida (81). Si se cierra prograsiva-
mente la vlvula (46), la presién en el compartimento (3§)
aumenta hasta ser préxima a la presidn de circulacifna de la
bomba (50). mienfras que la yelocidad de cireulacisn di‘lﬁ
mazela disminuye. 83 puade asi, fncluso cerrande la Vﬁf%uli
'(47), mantener la presidn en los compartimentos (38 y0303.

: Eventualmente, las v&lvulag: domple-
mentaﬁias (82 y 53) permiten reciclar la mezcla para‘cpnducir-
la 2 la parte de aguas u:vi’ba'de’ la bemba. Por ﬁltimes 1a8
vilvulas (8% y S5) aontrolan respeotivamente la llegada -y
salida de la mezcla. re. |
| los conpartimentos (35, 38,@$:y 35)
estin ventajosamente diapuiitot en un eflindro (1), ?ér”podie
de tabiques rectangulares (42 y.%3). Las diversas can;;iza-
ciones (39,40 y 1) son exteriores a este cilindro; pueden
estar dispuestas como se ha indicale anteriormwnta.,

 Para el arvastre de oadn'uno de

los agitadoroa (56,57,58 y §9) ~figura &~ roopectivnnonto
contenido en cada uno de los compartimentos (35,3%8,37 y 38) sef
utiliza v@ntajoi&n.nto los motores hidrfulicos (€0,61,82 y 63)] .
Los agitadores en -l_mismos estin preferentenente constitui-
dos por &:boloolvcrticales partadores de al menos dos poreio-
nes de tornillos de Arquimedes, de pasos invereos como los
que se han descrito preeedéntementea Ademés la bomba (505.
ests también arrastrada por un motér nidedulico (64).

| . Cada uno de 1los motores hidr&ulicoaT
recidbe el flujo bajo presién de una bomba motriz reapectiva-~
mente (65).pa§a>el notor (Ghb‘y (66,67,88 y. 69) patl-lo#
motores (60,61,62 y 83). Las cinco bombas estén copdrtadac

por un frbol econfin (““) arrastrado por un motor eléetrico (45)]
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1 ;raferentemonto del tipo antideflagante. oy
Las bdombas actfian en una cubetz de

aceite (75) a través ds filtros (70,71,72,78 y T4). .

~ La presibn de alimentacifn éstﬁ ajup-
5 tada a trav8s de reguladores de presién de vilvula tiﬁﬁdon | ;
+ (76,77,78,78 y- 00) y la cantidad de quuido diatribuﬂdh«a ca~ ;;
da motor esté eontroladn por la vilvula de rezulacisaa(OI 82, .
88,8% y 858), Como se ha i{indicado por las flechao. 100 4gca-
A pes de los difeventes motores vuelven al recipiente, f
10 R ~ Los taacdmetros (8% 8?,88,&! -2 oo) i%-
dican la volecid:d de rotacién de los difsrentes motores . $in
snbarge, si los taclmetros (87,88,89 y 90) estin nemun;ncnto
graduados en revoluciones por ainuto, el tacSmetro S??)hq“’
estf asceiedo a la bomda volumétrica (50), es un aontador
15 ds gasto que pusda egtar graduads en litros por hora,

Como en el caso anterior las vflvu-
las (46,47,48 y 49) permiten gl reglaje de la pmaaiﬁﬁ an los
diferentse compartimentos. ZEsta presibn estf indicads por lo

——

manbnetres (32,97,94 y 95) mientras que el manSeetro (91) da
20 ls presién inicial. - )
| La ingtalacidn puede adenfs dompren-
der vilvulas (98,87,98 y 89) para la extraccidn de muegtras
Je produeto molide. |
Se puede por filtimoc montar a.layiali-
25~ da del aparato, un dispositivo (100) de control da is tempe-
ratura del p?oducto final,
' T2l instalaciln, permite una varia-
ei6n del gasto del producto tratado por el reglaje de la bom-

ba (§0), urna variacifn de la valocidad en cada uno de los
30 '

agitadores, una variaoién de ls presifn interna an los compart
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1 tinentos y un ajuete de la temperatura en servicle. Tald como

A

se ha indicado on la primera parte de esta degoripeifn e ini-

cialmente el reglaje puede ser, al menos aproximadamente ope~

g rado por un ajuste del gasto en funcidn de la duracifn de
5 la molierdz en un nmelino Gnico da una cantidad determindda de
Tuegtra. ' %Sl

&

Es ademds posidle actuar ssbdre el
difmetro da las bolzs y su naturalezz, Por ejemplo, 88 puede

utilizar bolas de acero, de erigtal o de esteatita, cuyos

10 grosoras sa sscalonen ds 1,5 mn. & C »m. con dimanaicnes cre-
cientes. : Y%
R
Se obsszrvari que se nuede, utilizar hn
. .“é

ninere de compartimsntos infarior & cuatro en el ejemplo ilus-
trado, y al es necaesario uno sols, o bdien dividir.eﬁuaég eru-
15 pus de dos compartimantos el aparato para obtener simultfinea-
mante la molienda de dos productos diferentes. Conviene sola-
mente en este caso prever una segunda boxba de alimentacidn.

Fl inventc se aplica como se ha indf-

cado, al molido fino tante en fase 1fquida como en fase seca
20 de productos farmacefticos, productos de bslleza, productos
da entretenimiento ete. Permite tarbiin el rolide y la dfs-
pavsibn de pinturas, tintas de {mprenta y de ura manera gene-
ral de cualquicr materia eclarante. Se2girn la naturaleza del
producto y la capacidad de nolido degseada al volumen del
25 ||rscipicnte se puada vardiar desde alguros litres a algunos me-
| tros efibicos.

Descrita suficientemente la naturalp-
za del presents invento, 28{ como su realizaciSn i{ndustrial,

610 cabe afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es

30 posible inthodueir cambics da forma, materia y dispesicibn en
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cuanto tales alteracibnes ro supongan variacidn sustanoial

del mismo.

El solicitante, al ampareo de los Cpn- f{
venios Tnternacionales sobre Proniedad Induatrial, 268 . Y234V~ |
:a 2l davecho de extender esta deranda a los paises eﬁ%&ﬁhje-
ros si fuera posible, reivindicsnde la wisms pripéidad:}.‘é-la :

presente sclizitud, Ko os

e oo
o

NOT2Z P
El Modalo de Utilidad que s€.solicf-
ta como nuevo en Espafia per veinta afics, de acuerdo cbn la vi-

gente Legislacién sobre Propiedad Industrial debexrd recgsr_so-

bre "MOLING TRITURADOR PERFECCIONADO", en todo de-dcudvdo con
las sigulentes:

REIVINDICACIONES
1.~ Molino triturador parfeocionadT,

caracterizado porque comporta un agitador introducido en un
recipiente fijo que contiene una_mezcla de bolas y del produc- 4
to a moler asociado a un vehfculo fluido que comprende sobre '
un érdol rotative al menos dos porciones de térnillo de Arqui-'
medes de gentidos opﬁeatos.

2.~ Molino triturador perfeccionadyp,

en todo de acuerdo con la anterior reivindicacién, caracteriza
do porque el irbol es vertical., |

8.« Molino triturador pevfoooionad$,
en todo de acuerdo con las anteriores rejvindicaciones, carac-

terizade porque el recipiente es vertical pero de seceibn no

circular.,

4, Molino triturador parfeeciohad$,
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100

en todo de acuerdo con las anteriores reivindicaciongs, ocarac
A : ki
terizado porque la seccidn del recipiente es un sector del

cireulo.

§.- Molino triturador pcrﬁoeéionado,
en todo de acuerdo con las anteriores reivindieaeionei,:éaiacu
' terizado porque las porciones de los tornillos de Arqu%?edes
son contiguas. | ' 2 ?

6.~ Holino triturador perfeccionado,
en todo de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, sarac
terizado porque el sentido de rotacién del &rbol rotqﬁﬁéq y
la disposicidn de los tornillos son tales, que al nivqx:de can-
bio del sentido de paso situado mis bajo las eorrientcp;;e la

28 ™

mezcla son centripetas.

7.~ Molino txriturador pgrfeeciona%o,
en todo de acuerdc con las reivindicaciones de la primera »
quinta, caracterizado porque el sentido ce rotacifn de) Srdol
rotativo y la dispogicién de los tornillos son tales que al nif
vel de cambio de sentidee de paso sftuado més dajo las co-
rrientes de mescla son centrffucas.

. 3.~ Molino triturador perfeacionado,
en tode de acuerdo con las ralvindicaclones pracedentes, carag-
terizado porque una porcifn del tovnillo‘de Arquinedes comprert-
de¢ dos flletes y medio de tormillo..

9,~ Molino triturador perfeccionadp,
en todo de acuerdo con las reivindicaciones precedantes, caracH
terizado pqrqué el &rbol vertical lleva §olamonte dos porcio-
nes Ge tornillo de Arquimedes supuestas siendo la poroién in-
ferior mas corta. ‘

10.- Molino trituwrador perfeccionalio
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en todo de acuerdo con- cualquiera de 1i§_vcivind1caciono.'pr4-

cedentes, oarnctcrizadq porque comprende varios recipientes

cada uno de los cuales ocupa un sector de un volumen ailfndri
co, comunicéndose cnfvc.si estos diversos recipientes...:

11.- Molino triturador perfecpfona-

precedentes, carscterisado porqucvlog reciplentes ceﬂyﬁ{gan
entre s{ por canalizaciones exteriores a los volﬁmenqi?;ilin-
dricos que unen uné p&rfe auﬁeriov §el recipiente & qﬁ;syartep
inferior del éiguient., en la zon# qﬁe comprende la gggdﬁén
inferior del tornillo. . *:1’2.

 12,- Molino triturader parfocQQ;Bado,
en todo de acuerdo con las roiﬁindic#oiones de 1&.9»1&5;; a
la décima; caracterizado porque los recipientes comunican entpe
sl por canalizaciones exteriores a los volimenes cilfndricos
y relacionan una parte inferior de u# recipiente con una partk
superior del iighiente’en la zona que comprende la porelﬁn
superior del tornillq. .

18.- Molino triturador perfeccionado,
en todo de acuerdo con las reivindicaciones ﬁrecedonto., ca- |
raeterizadd porque cada recipiente oompcnfa en su pared cilin
drica una ventana sup&ri&r y una ventana inferior contra cada[
una de las cuales se apliéa exteriormente una caja de unién
jrolongada por una e;naliiaci&n.de'unién entre dos vocipienter.

_ 14,- Molino triturador perfecaionado,
en todo de acuerdo con las rotvindieacionea precedentes, ca-

racterizado porque comporta un Gnico recipiente an forms de

sector ailfndrico, cnyas'pgrddes planas comportan una camisa
para la ocirculacién de un gluido de refrigeracién y cuyo mot0$
estd provisto de un temporizidor.' .
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en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones pre
cedentes, caracterizade porque esti adaptado particularmente
a productos en fase lfquida y comprendiende varios rqgipﬁentep

montados en cadena, dictos compartimentos son estancod y.el

lcs eompnrtimentos y la conexidn de cada compartimento ui si-
guiente y la galida del Gltimo, comportan ura vilvala de en-
trangulamiento dal paso de mezcla. "
| 16,~- Molino triturador perQ;écion
en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindioacioheg pret
cedentes, caracterizado porque aguas aryiba de cada vilvula
estd montado un manduetro indicador de preeibn, mientrao que |
a la entrada del priner compartimento, estiZ montado un manime-

tro indicadoyr de la preeifn 4el products inyectado.

% .,  18.= Molino triturader pgrfceciontdo,f“

do.:

17.~ Moline triturador perfeoaion#do,};

en todo de acuerdo con cualquiera de lazs reivindicaciones pre-

cedentes, carecterizado porque las canalizaciones de unién end"

tre los compartimentoe gon conductos exteriores, eetahdo las

vilvulae de peglaje dispuestas en estos conductos.

18,.~ Molino triturador pcrfeccioano,fg

en todo de acuerde cor cualquiera de las reivindicaciones pre-
cedentes, ceracterizado porque el producto a3 moler es enviado
bajo la presiSn en un primer compartimento por una bomba volu-
pétrica arrastrada por un motor hidrfulico, estando‘izunlmsnt
1os'diferentén agitadores de loe diversos compartimentos arr

tradoe por metores hidrSulicos.

18.- Molino triturador perfecoionafio, -

en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones pre-

cedentes caracterizado porque 1os motores hidrfulicos estén
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alimentados por un zencrador de fluido bajo presiGn cada uno
de ellos a través de un regulador de presién ajustable y una

vflvula de regulacidn de gasto.,

20.- Molino triturador perfeceidnado |

s3 90920

en todo de acuerdc con cualquicra de las veivindicaeioatu

as"

drfulicos estd asociado a una bomba de alimentaci&n a 1q sali-
da de la cual estén dispuestos un rcgulador de prenién,y una

Y@
[3

vilvula de regulacién de gasto.

21.- Molino triturador porfoecionada,

en todo de acuerdo con las reivindicaciones preeedentcd. carad
terizade porque cada uno de los motores hidrfulices, eouporta
una cuenta-revoluciones arrastrado por la bomba cnvgaato,
22,.- "MOLINO TRITURADOR PERFECCIONA-
Do",
S8egfin queda sustancialmente descri-
to en la presente memoria desceriptiva que consta de veinticin-

co hojas mecanografiadas por una sola cara acompafiada de sus
correspondientas dibujos. '
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