PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

por "Un perfeccionamiento en los talones de neumgticos de arme-

26nradial."-——-—--—-----—-—-— ------ - -

a favor de: INDUSTRIE PIRELLI, Societd per Azioni, de nacionali-
dad italisnaj domiciliada en Piazza Duca d?Adsta; ne 3; MILANO
(Italia)s ‘
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 MEMORIA DESCRIBTIVA |
| La presente invencidn se refiere a los neumﬁticos para
ruedas @e‘vehiculos y en particular & los neumdticos provistos
de un armazén radial; es decir de un armazén éuyos cord ygcen en

plenos meridianos o forman pequefios dngulos con estos planoss’

5 Es sabido que los neumgticos de armazdén radial son muy flexi-
bles en la zone de 108 £lancos por'lo que, bajo la accidén de la
carga; résulten tambiﬁn myy deformsbles; en la direccién verti-
cals ;

~ Ias flexiones repetidas provocadas par el rodamiéhto del

10 neumdtico en éjercicio, sumadaes a los esfuerzos a que estén so-
metidos los flancos, provocan deterioracliones prematuras en co=
rrespondencia de la zona comprendida entre ei fin de la pestafia

de 1la llenta y la parte inferior del flando.
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Botas deterioraciones consisten sustancialmente en ro-
tura o despegamientos de las telas o bien en ragpaduras de la
goma contra la pestafia de la llanta y se deben al hecho del
paso de una zone rigida, cual es el'taldn; a una gona flexi--
ble oomo'el flencos

Para obviar estos inconvenientes se‘recurre normalmente
a reforzar la zona sometida a los inconveﬁientes; a tal fin
1ds talones vienen constitufdos de modo de comprender ademés
d=1 aro metélico y de las telas de armazén que se doblan alre-—
2edor de évte, refuerzos de diverso género cuales un relleno
de goma rigide que se extiende también en la parte inferior
del flanco, o bien tiras de tejido cord textil o metdlico
puestas en la zona axialmente externa del talén; o bien toda-
via tiras de goma de eleveda rigidez puestas'en la zona més ex-
terna del taldn ¥y destinada a venir en contacto con la pestafia
de la 1lanta. A

Cuando se recurre a tiras de tejido cord métélico puestas
en la gzona axialmente externa del taldn, conviene extender di-
chas tiras hasta una altura meyor respecto a la pestafia de
la llanta, propia para proteger aquella zona del neumédtico,
comprendida entre el fin de diche pestefia y el flanco en que
se verifican las deterioraciones citadas antes.

En tal caso cuando el neumgtico viene sometido a la ac-
cién de la carge, dichas tiras resultan solicitadas‘a un es—
fuerzo de punta por 1o que ellas tieﬁden e doblarse de modo de
presentér sﬁ concavidad hacia la pestafia de la llantay

El efecto de esta solicitacién de punto puede ser tal

que provoque unas seperaciones de las zonas terminales mis al-
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tas de dichas tiras de tejido cord metélico de la goma que
las rodea, separacioﬁes que una veg iniciedas se extienden
siempre mds lejos en direccign de la’solicitaciﬁn hasta lle-
gar o la destruccidn del talén:

5 Cuando a su vez se recurre a ﬁn relleno de goma delAti+
po arribe descrito; puesto comunmente entre las telas de ar-
mazdén y sus respectivos doblamientos, o bien tambign axialmen—
te al exterior de estos Ultimos aufn obteniendo unos buenos re-—
sultados en empleos normales del neumético} se pueden producir

10 elgunos inconvenientes en empleos particularmente penosos.

En efecto cuando el neumdtico estd sometido a la accién
de la carge y la zona inferior del flanco viene excesivamente
deformada; se pueden obtener separaciones entre a&mazdn y re-
1lleno, causadas por la distinta rigidez a flexidén de las dos

15  partess N |
El fin de la presente invencién es un perfeccionamiento en
" los talones de neumiticos de armazén radial por el que se ob-

tiene un neumdtico de armazén radial cuyos talones, no presen—

tando los inconvenientes arriba indicados, ofrecen un=z resisf
20 tencia mayor respecto a la de los talones ya conocidos.’

El objeto ds la presente invenoiﬁn es un perfeccionamien—
to en los talones de neumfticos para ruedas de vehfculos que
comprendén una o més telas de armazén que se extienden de un
taldn al otro; Jos cord de dichas telas yaciendo en planos

25 radiales o formando pequefios dngulos con dichos planos, di=
chas telas de srmazén dobladas alrededor de los aros hacia

el lado externo, cada taldén comprendiendo a 1o menos un relle-

no de goms, puesto sobre el ardi a lo menos una tira de teji-
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do cord metdlico extendi¥ndose de la zona del aro hasta un _
punto radialmente externo respedto la pestafia de una llanta ;f7
de una ruede asociada y a lo menos una hoja de mezola de dumw -
reza elevada puesta en la posicién axialmente mds externa del

5 taldn, caracterizado por el hecho que consistes
a) en determinar el rellenoc de goma de modo que comprenda

do# perfiles, que tienen en %eccién una forma alargada, di=

chos perfiles siendo entre sf adyaoentes y extendidndose hasta
una zoﬁa radialmente oxterna a dicha tira de tejidovoofd =2
10 tdlioo} h
b) en constituif el primer perfil por una mezela de baja
dureza, y el Segundo perfil por una mezcla de alta dureza,
o) en disponer dicho perfil vuelto hacia las telas de arw ?“
mazdn, ¥ el segundo perfil vuelto haoia la zona axialmente ems € i
15 terna del teldn, |
o) en disponer la parte radialmente externa de la tira de =
tejido oord metdlico insertada entre dicho segundo perfil
y dioha hoje de mezcla de dureza elevadas : £
o) en disponer dioha hoja de mezola de dureza elevada de
20 modo que se extienda de la base del talén a una zona radiale
' mente externa red@peoto & dicha tira de:tejido cord metflicoe
En la presento patente por "mezcla de baja dnreza“ g8e
extiende una mezecla ouya dureza no supera los 70 grados Shore,
mientras por "mezcla de alta dureza" se entiende une mezola
25 que tiene unahdureza superior & 10'.70 grados Shore's
~Una de las ventajas del perfeooiénamionto; objeto de la

presente invenoifn, se A por el heoho que la parte radiale e




mente externa de la tira de tejido cord metdlico o seg
aquella parte que Se extiende radialments mds alld de 1a

pestafia de la llanta, resmulta completamente snvuelta pof

mezcla de alta dureza, la cual propiamente por esta carac-
5 teristica suya puede participar Intimamente con dicha tira
a soportar las solicitaciones de punta a que estd sometida
esta dltimae.
En efecto cuanto méds alta es la dureza de la mezola y
nds elevado resulta su mddulo de elasticidad, cuyo valor tiends
10 é aproximarse al de la tira de tejido cord metdlico con la
conéiguiente reduccidn de los escurrimicntos relativos entre
mezcla ¥y tira ouando esta Yltima estd sometida a la carga
de punta arriba citada.
La reduccidn de dichos escurrimientos relativos conduce
15 al resqltado de eliminar las separaciqnas entre la tira y
la mezcla gue ia rodeas 4
Otra ventaja del perfeécionamiento, objeto ds la pre-
sente invencidn, se dd por el hecho gue el reileno comﬁrenQ
de un perfil de goma de baja durezé, el cual separando las
20 telas de armazén del perfil de goma dura y por consiguiente
de 1la tira de tejido ﬁord metdlico, reduce notablemente la
posibilidad de separaciones en el interior del taldn.
En efeoto teniendo en cuenta la disposicidn de los dis- ¢
tintos elemento® que componen el talén segin el perfeccionam
25 miento obJeto de la presente invencidn, el eje neutro de la
estructura entera pasa en una zona axislmente comprendida

entre las telas de arma2én y la tira de tejido cord metd=

lico;
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Con esto se consigue que cuando el neumftico estd sometido
a la accibén de la carga, la zona que se encuenira entre dicho
eje neutro y la superficie interna de la cubierta, vuelta hacila
la concavidad de la misms, estd sujeta o un aumento del estado de
tensidn, mientras la zona que se encuentra entre dicho eje neu-
tro y la superficie externa de la cubierta; vuelta hacia la'coné
vexidad de la miam&f estd sujeta a una reduccidn del estado de
tensidn que puede también anularse para entrar en un estado de
compresién,’ |

Puesto que los distintos meteriales que componen el talén
presentan médulos de elasticidaévdiversa} el resultado es que las

dos zonas arriba definidas estdn sujetas a esfuerzos de Eortee

que se menifiestan com escurrimientos relativos, los cuales no

obstante vienen en gran parte absorbidos por el perfil de mezcla

Segin una forme preferida de ejecucién del perfeccionamien-
to objeto de la presente invenciﬁn; el rélleno.que comprende los
dos perfilesf constituidos réspectivamentef’uno de mezcla de ba;

Ja dureza; el otro de mezcla de alta dureza; tiene una seccién

trengversal que se adelgaza en direccidn hacia el flanco; la’
parte de dicho relleno tiene la mdxima anchura de seccidn estando
apoyada directaﬁente sobre el aro y estando de preferencia consé
$itufde por el segundo perfil de mezola duraf‘ |

La ventaja de esta forma de ejecucidn es la sencillez de
construcciﬁn ¥ por consiguiente su econoﬁia; en efecto el re=~
lleno se encuentra comprendido entre las telas de armezdén y los

respectivos doblamientos, en la posiciﬁn normal de 1los rellenos

ya conocidos™
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Segin otra forms de ejecucidn el relleno estd separado
del aro por los doblamientos de las telas de armazdn cue se do-
blen alrededor de dicho y de una caba de goma del tipo comun-

mente usado en los rellenos conocidos y tiene una seccidn de

‘forma que tiende a triangular, dicha capa de gome estando pues—

te directamente sobre el gro, los terminales de dichos dobla~
mientos estando comprendidos entre la tela de armazdén mds ex—
terna y el primer perflil de mezcla de baja-durezaf

Esta forma de ejecucidén es particularmente ventajosa para
neumdticos gue tienen un elevado nimero de telas de armazén
o que deben ser montadas en llantas que tlenen una pestaﬁa.de
reducida altura.

En tal caso es sabido que los doblamientos han de ser en=-
tre si escélados para ofrecer un grado de rigidez gradualmente
decreclente en direccidn de la base del taldn hacia la zona
donde é%tos se conjugan con el flanco de la cublerta, por lo
tanto cuando se oree necesario someter los terminales mds al—
tos de los doblamientos a solicitaciones de compresién, se pre-
fiere hacervproseguir dichos doblamientos sobre el aro para jun-
tarlos a las telas de armazén haciéndolos asi participes de las
mismas solicitaciones de traceidn a qﬁe estén sometidas diches
telas de armazéns |

Segin una variante preferida de le presente invencidn
el primer perfll de mezcla de baja dureza se extiende de la
zona radialmente externa al aro hacle la zona de los flancos,
por un irozo éuya mitad de largo estd situada a la altura de
la zona redialmente mds externa de la tira de tejido cord metd-

1ico?
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Segin otra variente de la presente invencidn el segundo
perfil de mezcla de alte dureze se extiende radialmente hasta
2 lo menos 1/4 de la altura de seccién del neuméticoé“

Esta forma de ejecucidén ofrece la ventaja de obtener un
neumdtico particularmente resistente a los esfuerzos transversa-
les gue se manifiestan durante el ejercicio del i smo .

Segin una ulterior variante preferida,la dureze de primer
perfil ewtd comprendida entre 55 y 65 grados Shore, mientras la
dureza del segundo perfil ewtd comprendida entre 85 y 95 grados
Shore s '

La invencidn serd shora mejor ilustrada sobre le base de
los adjuntos dibujos, en los cuales, & $ftulo de ejemplo:
- la figura 1 represente en seccidn transversal un taldén
de neumético de armezdn rediel segin el perfeccionamiento de
que se trata objeto de la presente invencidn;
§~1a figure 2 representa una primera veriante de ejecucidén del
perfeccionamiento objeto de la presente ihvencidn; '
= la figure 3 representa otra variante del perfecclonamiento
en cuesﬁiﬂnﬁ- |
En la figura 1 estd répresentado ?n gseccidn transversal un

talén de neumftico de la medida 11R-22,5 Tubeless, cuye ermezén

1 estd constitufda por una Unica tela de copdl metdlicos radiales

gue se dobla alrededor del aro 2 del intermedio hacia el exte—

riorﬁ
El doblamiento 3 de dicha tela de armazén se extiende en la

zona del teldn, en una posicién comprendida entre el eje neutro

v la pestafia de la llanta asociada 4? : .

En posicidn axialmente externa respecto al doblamiento 3 es=
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t4 puesta una tira de tejido cord metdlico 5 que se extiende

de la zona del aro 2 hasta una alturs comprendida entre el
final de la pestafia de la llanta y la parte inferior del flan-
co, més precisamente la tira 5 estd més alta que la pestafia de
la 1lanta en aproximadamente 35 mm.'

Los cord de dicha tira 5 ewtdn paralelos entre si e incli-
nados en un dngulo de.309 respecto:al plano meridiano del neu-
méticos |

En correspondencia de la zona axialmente mds externa del
taldn estéd puésta una hoja 6 de mezola que tiene una dureza
de 90 grados Shoré; dicha hoja se eitienﬂelde 1a base del ta-
16n heste una altura superior de eproximadamente 15 rmm. respece-
to a aquella de la tira de tejido cord metdlico 5?

Para claridad de representacidn los distin?os elementos

del taldén hen sido dibujados entre si seperados, en realidad

‘&stos estdn obviamente en estrecho contacto.

.Sobre el aro 2 estd puesto un relleno 7 constituido
por dos perfiles de mezcla 8 y 9; la mezcla del perfil 8 tiene

una baja dureza y precisamente de 60 gradoé Shore} mientras
1la nmezcla del perfil 9 tiene una durezae mucho mds elevada

correspondiendo a 90 grados Shore.

El perfil 8 se extiende ‘de la zona inmediatamente sobre -

el aro hacia el flanco del neumgtico por un trozo igual & 100 mm ZJ*

de modo que la zona media de tal trozo se encuentra & una altura

igual a la del borde terminal superior de la tira de tejido
cord metdlico 5. E1l perfil 9, que constituye la base del re-

lleno 7 apoydndose sobre el aro 2, se extiende hacia el flanco

hasta alcanzar una altura que supera los 20 mm. o la alcenzada
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por el borde terminal de la tira de tejido cord metdlico 5? ?
De tal modo la parte radialmente externa de dicha tira 5, Ev 

resulta por entero envuelta por mezcla que tiene dureza eleva-

da y por lo tanto resulte meayormente en grado de resistir a
los esfuerzos de punte & quo estd soliciteday

En la figura 2 estd representada una primera veriante de

ejecucién del perfeccionamiento objeto de la presente invencidn; %

ella muestra en seccidn transversal un taldn de neumdtico de

la misma medida que aquel representado en la figura 1.

El taldn comprende un aro 1l sobre el cual estd puesta
una capa de goma 12 del tipo comunmente usado en los relleﬁos
cogocidos y que tiene en seccidn transversal une forma tenden=—
cialmente trisngular.

La armezén 10 estd constitufda por cuatro telas de cord
radiales de rayén; pam simplicidad de representaci‘;fn;' en la
figura 2 estd representada molamente una de dichas telas,’

%as'telas de la armazén 10 se doblan alrededor de los aros
11 del interior hacia el exterior; los doblamientos 13 de dichas
telas de armazﬁn se extienden en le zona del talﬁh-envolviendo
completamente tembién la cepa de goma 12 para reunirse; oportuna-
mente escaladas, con la armazén 105

En posicidn axialmente externa respecto a los doblamien-
tos 13 estdn puestas dos tirss de tejido cord metdlico 14 y 15%

‘Ta tira 14 se extiende como se ha indicado en la descrip-
cién de la figura 1; mientras la tira 15$‘en la parte inferior, -
va & interesar también la base del talény

Ia perte superior de dicha tira 15 y aproximedemente 10 mm

més baja respecto a la tire 14; esto para realizar un oportuno

escalamientoy
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modo gque la zona media de tal trozo se encuentre a una altura

=1l - &

En correspondencia de la zona axialmwente mds externa
del taldn estd puesta una hoja 16 de mezcla que tlene una
dureze de 90 grados Shore; diché hoja se extiende desde la
base §e1 taldn hasta una altura éuperior de aproximadamente'
15 mm, respecto a la de la tira 14%

Entre los doblamientos 13 de las felas'de armazdn y la

tira de tejido cord metdlico 14 estd interpuesto un'relleno;
17 congtitufdo por dos perfiles de mezcla 18 y 197 ?f

La megcla del perfil 18 tiene una dureza de 60 grados

Shore} mientras la mezcla del perfil 19 tiene una dureza
de 90 grados Shore:
El perfil 18 se extiende por un trozo igual a 90 mm de

igual a la del borde terminal superior de la tira de cord me-
tdlicos 147

E1l perfil 19 se extiende de la zona del talén hacia el
flanco superando aproximadamente 25 mm la altura del borde
terminal de le tire 147 |

La figure 3 fepresenta un taldén de un neumftico de la

" medida 9beR20 cuya estructura es gimilar a la representada f;

en la figura 1, salvo que el perfil 20 de gome que tiene du-
reza elevada se extlende hasta una altura superior a 1/4 de

la altura de seccidn del neumdtico y precisamente hasta a una ﬁ;

altura H=100 mm, siendo la altura de seceldn igual a 250 .

Los detalles constructivos de la invencifn podrdn natu- °
ralmente variar segin necesidad; quedando comprendido gque se

encuentran dentro de 18 esencialidad de la presente invencidn ?

todas las variantes que utilizan el principio inventivo ex-

puesto.’
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Por la patente de invencidén a que se refiere la presente
memoria descriptiva se REIViNDICA la propiedad y la explotaéidn
exclusiva de: _

1.~ Un perfeccionamiento en los talones de neumdticos de ar-
mazdén radial; que comprenden wna o varias telas de armazdn que se
extienden de un taldn al otro, los cord de dichas telas yaciendo
en planos radiales o formando pequefios dngulos con dichos plahos;
dichas telas de armazdn dobldndose alrededor de los aros hacia el

lado extcino, cada taldn compréhdiendoza 1o meros un relleno de

goma, puesto sobre el aro} a lo menos una tira de tejido cord metd-
lico extendiéndose de la zona del aro hasta un punto radialmente

externo respecto a la pestafia de una llanta de una rueda asocia—~

de y a lo menos una hoja de mezcla de dureza elevada puesta en la
posicidn axialmente més'externa_del taldn;-caracterizado por el he-
cho que consiste en ques

a) en determinar el relleno de goma de modo que compienda dos
perfiles: Que tienen en seccién una forma alaralda, dichos perfiles gf,
siendo entre sl adyacentes y extendi@ndose haéta una zona radiale-. .

mente externa a diche tira de tejido cord metélicoﬁ

b) en constituir el primer perfil por ung mezcla de baja dure=
za,y y el segundo perfil por una mezcla de alta dureza’s
c) en diéponar dicho -perfil vuelto hacia las telas de armazdén,
y el ségundo perfil vuelto hacia la zona esencialmente externa del
taldn?
d) en disponer la parte radialmente externa de la tira de

tejido cord metélico insertada entre dicho segundo perfil y dicha

noje de mezela de dureza elevadal’
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e) en disponer dicha hoja de mezcla de dureza elevads

de wodo que se extienda de la base del taldn a una zona ra-
dialmente externa respecto a dicha tira de cord metdlicos,

2.= Un perfeccionamiento tal como el especificado en 1,
caracterizado por el hecho gque dicho relleno tiene una sec—
cién trensversal que se adelgaza avanzendo hacla el flanco,
le parte que tiene la méxima anchura de secciﬁﬁ estando apo-
yads directamente sobre el aro. o

I3i= Un perfeccionamiento tal como el especificado en 1la
reivindicacign 1 o 2, caracterizado por el hecho que la par-
te del relleno de goma que tiene la mayor anchura en seccién
estd constitulda por el segundo perfil de mezcla de alta du-
rezai'E

43; Un perfeccionamiento tal como el especificado en 1,
caracterizado por el hecho que dicho relleno estd separado
del ero por los doblamientos de las telas @e armazdén que se

doblan alrededor de dicho aro y alrededor de una capa de

‘goms, del tipo comunmente usado en los rellenos conocidos Yy

que tiene una seccién de forme de tendencia triangular; di-
cha capa de goma estando puesta'directamente gobre el aro;
los terminales de dichos doblamientos estando comprendidos
entrela tela de armazén méds externa y el primer perfil de
mezcla de baja dureza.’ |

5e= Un perfeccionamiento, tal oomo el especificado
en una cualquicra de las precedentes reivindicaciones,

caracterizado por el hecho que el primer perfil de mezcle

de baja dureza se extiende de la zona radialmente externa

al aro hacia la zona de los flancos, por wn trozo la mitad
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de cuyo largo estd colocada a la altura de la zona radialmente
més externa de la tira de tejido cord met4lica.’
6$§ Un perfeccionamiento tal como el egpecificado en una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes;fcaracterizado
5 por el hecho que el segundo perfil de mezcla de alta dureze
se'extiende radialmente hasta a 1o menos 1/4 de la altura de
seccin del neumdtico’’
7;L Un perfeccionamiento tal 6omo el egpecificado en una
cualquiera de las reivindicaciones precedentesﬁ caracterizado
10 por el hecho que la dureza del primer perfil estd comprendida
entre 55.y 65 grados Shoré? |
8, Un perfeccionamiento, tal como el espacificado sn
s cualqulera de las reivindicaciones precedantes} caractefiza—

do por el hecho que la dureza del segundo perfil estd comprendi-
15 da entre 85 yr95 grados Shore.!

9. "Un perfeccionamiénto en los talones de neumdticos de fpg
armazén radial®™/ ' e

Consta la ﬁresente memoria descriptiva de catorceAhojas fo+

liadas; escritas por una sola caras

Barcelons’ 25 de Octubre de 1971 -
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