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PN PROCEDINIBIIO UE [RaVSFORMaCION EBIT CalI3N-

TH 0% LOG METALES POR HILADOM".

Bl vprasents invanto s2 refisrs 21 hilado en ca-
lisnte d= los matales 2n una prensa de hilsar Por axtrusidn.

»

que asta onesracidn se efzctfa disno-

niando un paguets del matel a hilar en un contenedor abier-
to en sur ¢o08 aXtremidadss y smoujando e2cte2 Paquete con ayvu-
2a de un yunzén o empujosdor cus nenatra en una de las extre-

o

midsdes del contenedor 22rt oblisar sl metal 2 passr a tra-
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vér de una hilsrys dissuescts 2n lo

Beta oparscidn, tal como es normalments ¥ co-
rrisntamente efectund ohliga n dajar al finel de la opera-
cidr, an el contanedor de lu prensa de hilsr, una cisrta lon-
uets o transformar, habitualmante llam:do "re-
ciduo”, Z=ta residuo, drdicticament: inutilizabls, constitu-
ye un desnerdicio de fabricucidn gue interesa reduecir «l mi-
nimo.

4 ecte afazcto, los consiructores da pransas de
nilar han Hrovisto svus miAgvinrs d2 disnasitivos da Tin de ca-
rrers cue Darmiten dar o los residuos un esnasor conttantse
v raducir =-te espesor sl minimo. Zxisten lfmites, sin em-

Bsrgo, drocadisndo de ests modo, faw por 2l sunento 42 DPre-

2idn al Tinasl del hilado, que datiers 51 nunzdn an

ro, o bien por sl rissgo do Caformicidn o 2= puenta fusra
de servicio de lu iailera y d=1 norta-hilzsrn, sometidos a es-

fuerzos dsmasiado sranders, ¥ our por ls .oaricidn de dafaca-

tos intarnos, 2n la sxirsnid G2 la oeopta de lu barra hila-
an an Ultirmo tarmino.
31 interis en reduelr Ia nipaida de matsal Jabi-

da =1 residuo es tunbo mayor cuanto nis slavido sen en 2l map.

oy
’...l
QJ
()

codo al valor dal ratul ]
1 orasants ivvirto tiane por objets un Droca=
firmiento cue Dermitz, on ol c2%0 42 hiludo de matales o alea-

cionzs dz nracio 2levado, raducir sl nfrimo 2l valor de 1o

v
bed

2drdidx resulsante ds lo oblizneidn de gejar un residuo
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Sn da la colicitanta seglin le cual 21 paso del matal,

[N

Viac

an al

tra ~1

=<t expasriancin muastra qUz, 2n 28e cass, ol residus 2astd

constituldn eani 2xcluzivaoments mor a2l matal o2 Porra 1a

parta trosars del naguate, en dacir, 1a gue 28 ancuantrs

en contacto con 2l enoujador, o lu quicionars 82 ammujs éic-
nustt. Salonte e nota Ultimo.

21 wrocedimiento confoina &1 inverto consis-
to Pundomantalmanta an ditohonzsr, an ls trasara d2l paglo-

t2, une postille da matal de menor vialor, nrocedisndo des-

m o nilalo, Pormi-
Tl Yo oodar o 2 nilifda, na sanep. 21 rasidud 22 1n
nizza hilads, 2xcctamente deluntz da21 punto slecanzado por
21 matul cun conchltura Jigh o wootLIT

Lomo

P T R T I Py

g2 nuadary ut

cidn d9 nilodos asi condusidg,
lubrificuntes conocidon que raducen ol frotamisnto antrs
el matal €el nayuets & hilar y 103 1

Sloisrtoo para obtaensr un paso regular del metal del pa-

guetz. Cuando se utiliza en particular para al hilado dal

acero un lubrificant> constitufdo por una materia, tal como
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al vidrio,
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cidn 421 orocsiinmianto que constituys 21 objeto 321 prasen-
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a=mpuxnntico longitudinal

1

. . v et T . . s ®
oarcial Co una nranza us Ailar ol conisnzo de una ona3facion

s

le hil=do 42 un tubo =iguiendo =21 drocadimiants conforme al

[

invanto;

tubo ob-

- * s
g azyguamaticamen-
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ta 8o Torma narclal sn 1a

una de cuyas axtremidadass

sue aodorts wna hilers 3. Er =21 contenador Dan2tra un ame
gulecionara

nrensd, no

- ~ R s = ] A
ard aifectuar uns oleracion a hilsis, =z colo-

sntz2riormanta, hay qus dzjar 2n al contenedor

» . o= . .
7 raorasenta una nardida matarial importanta.

\

51, o tftulo de axdaerisncis, sz nrocads al hi-

< ’ 3 +
nzou2ta constituilds, ol camo v =ido renresaen-

tado wn In fijura 2, por un apllado de crandaelas O, 8a, 8b,...
8f 5 rodilloc da un matal, sshoradne sor caoss 9 da otro
material soura 1o lisazdn entra ias orandalss S, ==
condrusba guse, cuando la lubrificocidn entre el vaguete v

L - ] 1, .. v
los utilas 42 la oranss {contznadar, Hovta-hilara & hilsra)



2otd convenientomente unaesurads, 21 duso del matal del na-

5 . ’
gusta go oHroduce de Torna rasular, conforma a cond =29ta re-

Orasentado =2xn s Tisura 5.

2% aNArasd Ccon
wn Trotaniantos a2lavado

ajemnlo cin utilinar

$n conforme o como

1a fiurs 5, formando al matal Drocedenta d=
d2las 3, 22..... 8F una #erie da2 valnas aus panetran lag unas

an law otrss ¥y vanatrando 1n narte del oacune

1tims tiéraino orofundanerta in las cuo

nosicidn surt Lo Pioura 4, en 1o cunl 1l refa2ranclas auz co-

3.
1

rresnondan v 1o Pisurs 2 hon ~ido afacetoadas de un esceanto do-

ble.,

dm socod volar corratpondiamte, Nor =2jomilia, o Lo arandalsa
8f G2 lu fijura 2. Z0ts Hostilla nuadae 2ar, bisn irdepen-

Dor soldsdurs o d2 otro mois.  Pusie vrasartar un ashegor

»azulnr o, Dor 21 contrario,
. 9 B - - »

#u mzceion ficmatral, 2r o curo ento Aobord nrasantar con pra-

Tarancle un =922r0r 02 cr2c2 daxda 2l cantrd inela los bor-
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“a gomorusba uuz, =i la lubrificacidn as conve-
nientementa nzegurads, 21 ransiduo 3f (figurs 3) estara osrin-
civulmente constituido nor sl matael da la pastilla asi dis-
suzsto zn 1o trasera del poguete, nudiendo el raciduo ser se-
narado dsl perfilado cortando zsz50n la 1inen LL (figura 3)

7o
o -

[

endo nsi reducida la pirdids de notol de alt
constituve 21 parfiljado » un valor casi insignificanta.

Pary raducir 4l mfnimo la pArdida an metsl de
vitlor elavado, sa Husda calentar 12 pastilla sanaradas del PaA-

quates, 2 uno temperatura inferior = la de ests Gltimo, suman-

-

tando ests mAtodo la resistenciu n la deformacidn de la pas-

,

tillz v raduciendo asi la longitud dz recubrimiernto de los
Aos metalass ~obre la barrs hilada. Lla disminucidn de esvae-
gsor de 1a pastills en la nroximidad de su ceontro conduce-a
un resultzdo anilogo, »udiendo combinarsa los dos madios.

Una operacidn de hilado de un tubo de acaro
inoxidsble se describz & continuczcidn, = tftulo de ajemplo
de pussta en pricticu del invento.

. .. . . .
Pars raalizar asta onaricion, sa ha utiliz=do

o N
[u]

una prensa hilar cuya guicioners J=2 =mpu

2ouja 5a que orasants 2l didmetro interior dal Subs 2 hilar
(84 mm.) mionbtras ¢ua =1 orificio de 1lu hilera % prasanta-
ria el difdmotro exterior de dicho tubo (90 mm.).

In el contenador 1 de 1la nrenssa, nrazentando

un Giametro intarior 4e 190 mm., se ha coloezdo un paquete

e

10 de zecaro inoxidabla (C = 10) de un

|
o
(o]
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fopads con un vgujero 11, de 95 mm. ¥y sobrs =2l

cual &2 habia fijado por trzs ountos da seoldadurs und pasti-
e 4 . (, . .
114 12 de ncero dulee, 1a) mis=mo difmatrs, del mismo anima

da asvesor sobre aus bordes, presantando la coars
dnlantera de dicha pastilla una ligara conicidad hacia sl
E1 conjunto dal paguets 10 y de la pas atilla 12
nabfa sido praviamente calentado a 1300 gr=dos contfgrados.

Empujando 2l paguate 10 con la ayuda del smpu-

jador 4 v de sumeriz 5, ss ha obtanido un tubo 13 represen-

~ 2

-

tado en corte longitudinal en 1n Ffisura 6, habiendo sido im-
nelifon todo 2l acero inoxidable y una narte de la pastilla
12 v habiando nenetrado 21 metal de la pastilla en =21 inte-
risr del ncero inoxidablz, en l3a sobre una lonsitud de 320
milimetros.

21 residuo 7' ha sido saeparado del tubo 13 cor-

do sagln la 1fnea LL y 1z pArdida en sacero inoxidable ha

=

ta

n
do limitadn a la longitud de recubrimisnto 138, corresvon-

o
<

j=te

isnte = un paso de acero inoxidable igual a 1,5 Kg.

jo ]

Unz overacidn ds hilado del mismo tubo, sin uti-
lizacidn de una pastilla 12 conforme @l invanto, ha conduci-
do a la nacasidad da eliminar un residuo cuyo vezo eru alre-
dador Z%e 6 Hg.

Foto solieitud, que corresponde 3 lu presenta-
da en FRANCIA, el 22 de 4gosto <2 1951, bajo sl Mimero 615,272,

Y > . ~ ]
osze a los beneficios del articulo 51 del vigente Zstatuto

(6]
@
o
Q

ley @obra Propizdad Induatrial.
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Los nuntos ds invencidn nropia v nusva que se

npresentan pars que =ean objeto de esta Patente d=2 Invencidn

1}
3

en Espafia, son los siguientes:

12. Un procedimiento para disminuir las pardi-
das resultantes del matal sobrante =n =1 residvo de hilado,
2 consacuzncin de la fabricucidn de productos hilados =n ca-

lizante partiendo de paquates de metal cus tengan elevado va-

w0
@

-
[O)

¢

lor an =21 merczdo cariactarizade vor cus ss dispone, en la
trasera del paguete, una nastilla de metal de manor valor,
v Dor que 2 procede ssguidamente o la operacidn de hilado,
en la forma usucl, utilizando un lubrificints convenients,
taniendo an cuenta l:s naturaleza del mat=l v las condicio-
nag de hilado, separsndo dezpuss al rasiduo de 1la pisza hi-
1ada, nrecisamentes dalunta del punto alcanzado vor 2l metal
gua conztituye dichu »astilla.

2¢, Un nrocedimiento rasfin 1a reivindiecacidn

1, caracterizado nor yua sa fija lz nastilla sobre la cara
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trassera del paquets, antes del hilado, por e=jemplo por solda-
duras
Zv, Un procaiimisnto saglin la reivindicacidn

1, caractarizado »nor ¢ue la pzstilla es calentada, indevan-

dientamente d21 pagquete, 12 una tamosratura inferior a la de

4¢, Un procedimianto sesin las reivindicacio-

nes 1 a 3, caractsrizado por gue se da al ssvesor de la pas-

ot

illa, medids en un plano axial, un valor no constante, con
nraferencis decreciente d=2sde los bordes hacla el centro.
5¢, Un procadimiento de transformacidn an ca-

ii

W

nte de los matales por hilado.

Tal ¥y como se ha descrito en la Memoria gque an-
tecede, ilustrado =2n los dibujos que se wcompalian ¥ para los
fines que se han espacificado,

Esta Memoria constu de diez hojas escritas a mé-

gquina Dor una sola cara.

Madrid
2. A,
Jc:i, g ‘?
Fédar, /)
- 1o -
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