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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 años

por ".Perfeccionamientos en lo s  sistemas de aprestado 

permanente", a favor de Don Joaquin CRESPI CASAS, de 

nacionalidad española, domiciliado en SABADELL, ca­

l l a  Costa, núm. 11.

Hasta la  fecha la  to ta lid ad  de lo s  aprestos que 

se obtienen en España desaparecen a l  someterlos a l a  

acción del agua o de otros l íqu idos  d iluyentes, re su l­

tando de e l lo  que e l  apresto de lo s  t e j id o s  cumple úni­

camente una función c ircunstanc ia l,  cuya f in a lid ad  es  

dar una presentación y un cuerpo t ran s ito r io s  a la s  te­

la s .

Ocurre a l  propio tiempo que la  impenneabilización  

que todo apresto dá a la s  f i b r a s  es asimismo de muy po­

ca duración, por cuyo motivo cuando quiere obtenerse un 

impermeabilizado persistente  debe recu rr irse  a recubri­

mientos posteriores a base de caucho, n itroce lu lo sa  o s i ­

m ila res , que encarecen e l  te jido  y que adolecen del de­

facto  de producir un excesivo acartonamiento, cuyo o r i -
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15 gen principalmente debe buscarse en e l desproporcionado 

espesor de la  capa cubriente en re lación  a l  de la  empesa. 

Además, estos recubrimientos en general se desprenden 

fácilmente, ya que una vez desaparecido por l a  acción de 

lo s  lavados e l  apresto de la  t e la ,  la  capa o p e lícu la  de 

20 recubrimiento tiende a separarse, y para mayor inconve­

niente re su lta  atacada o so lub il izada  por lo s  á l c a l i s  y 

diso lventes empleados en lo s  lavados caseros, t a le s  como 

l e j í a ,  bencina, a lcohol, e tc .  Aparte de lo dicho lo s  re ­

cubrimientos indicados no son inodoros, se cuartean con 

25 e l  uso, frecuentemente son inflamables y poseen un b r i ­

l l o  excesivo que desmerece e l te j id o  tratado por t a l  mé­

todo.

La presente invención, que ha sido explotada con 

éxito en e l  extranjero y es  desconocida en España, se 

30. r e f ie r e  a unos perfeccionamientos que dentro de l a  ma­

yor economía y simplicidad permiten obtener aprestos de 

carácter pers istente , dando lugar a acabados de excelen­

te presentación, suaves a l  tacto, sin b r i l l o  o con b r i ­

l l o  tornasolado sim ilar a l  de l a s  t e la s  de buena calidad, 

gg. con l a s  ventajas además de no producir acartonamientos, 

de ser altamente re s is ten tes  a l  desgaste, agentes atmos­

fé r ic o s ,  á l c a l i s ,  ácidos y buen número de d iso lventes,  

de ser inodoros, incuarteab les, inarrugab les  é in in f la ­

mables, debiendo considerarse, por su gran duración,

40. como verdaderos aprestos permanentes.

Los perfeccionamientos cuya protección exclusiva  

a favor del so lic itan te  se recaba para España y sus co­

lon ia s  y protectorados, consiste esencialmente an e l
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empleo de r e s in a s  s ni t í  t i c a s ,  -j i l e s  cu,.o l a  ares t o r n a l -

reñ ido , a i  v i n i l o  y  todos  sus íl e r i v a d o s  ( c l o ru ro de po l i -

v i n i l o , ace ta to  de p o l i v i n i l o , v m  -1 —o u 11 r  a 1, .o t c 31

p o i i s t i i o n o ,  p o l iea t i r sn o  u o tras ,  en proporción adecua­

da y ..teseladas con los  productos corrientemente empleados 

para, e l  aprenso, por ejemplo: almidones, fécu las ,  oleínas, 

caseínas, nemaies y  análogos, carüonatos, t a l c o ,  cao l ín ,

*jl cor.^n..^ :fdo do Oamm manara so jpopara en

fon.a  de avuls iones o paseas ne or c ..enor f lu id e z ,  -  

solida l a  necesidad s e l  t r .un jo  a r e a l i z a r  y la  cal idad

or osee ...osalvo podre em j ipa rse  mayor o menor

oporc ión ae re alna S y  d-3 d'-j- o lvsn taa ,  aunque '-.tu e l l a

podrá exceñor en n is .ún  cus.o d s i  bu por lOC ne l a  ...a—

r í a  so l -da  scu -:.l . JO...O — . S U . nos u i l .y, e nt e s o mí so lvon -

¿ — a^ua , a lc o h o l , a.. jUarrá s , a& o n i  aCO, Oto.

e s c .  Los c o n s t i tu i e n t e s  se mezclarán y se so.netj-rán a un 

proceso ¿a ^oao^aneisaoión ...odiante maquinas r e f in a d o ra s

. $ <j o do gal a re _ o . se ^remé la q o s t b i l i r a d  de u n a i i r t

Ocio*' h la  qaosa, con 1c cual i  m

.as, sud mauer sido i e d id a s previa,..en t e ,  se podrán f r

tur co loreada c, coa l a  v e r t a j a  de s o l e r  e focsuar e l

tb

apresto au 

supone una

ción en si 

var* la  vo ii

p r e v i o 'sescrau....'

o[—tdo reáiduciói

quepas O O O '3 d m.

-m iso  p a -

j a  us ,miO '.JU..á a

i o , u 1 a i ̂  u a o o j e .o o '.L o ̂  * i  o a n *'

i. i.e l coa te .

r -ssto  se e fec túa  su e p l i c a -  

*es_.ecso mece hacerse oo ser- 

t i l e ,  c ión no r e ,  lora  mu^uing



r i a  especia l alguno, sinó que se puede efectuar con la  

usualmente empleada en la  industria  del ramo, siendo sus­

ceptib le  de conseguirse por rasqueta, por inmersión, por 

fou lard  é incluso por pintado mediante brocha o p is to la  de 

pu lverizac ión .

Seguidamente se procederá a l  secado de la  te la  con 

e l  apresto, efectuándose e l  trabajo  a temperaturas com­

prendidas entre lo s  130 y lo s  230 grados, empleando para 

e llo  preferentemente lo s  secaderos usuales en e l  ramo, 

dotados siempre que sea preciso de medios complementarios 

para in ten s i f ic a r  la  aportación de ca lo r , t a le s  como lám­

paras in f ra r ro ja s ,  re s is ten c ia s  e lé c t r ic a s ,  aparatos aero -  

temper ú otros elementos equivalentes. La temperatura exac­

ta en cada caso, que siempre estérá comprendida entre lo s  

l im ites  anteriores, se f i j a r á  de acuerdo con la  c lase  de 

resina que se u t i l i c e  en la  mezcla, la  cantidad de apres­

to que se desée embeber en la  f ib r a  y también según la  

naturaleza de la  f ib ra  con que sea fabricada  la  empesa.

SI f i ja d o  permanente del apresto sobre e l te jido  se 

log ra  normalmente a base de e levar a l máximo posib le  e l  

grado é intensidad del secado an terio r , resultando a s í  

un secado f i ja d o  simultáneos. No obstante, en algunos ca­

sos, y a causa de la  mayor o menor f lú idez  de l a  pasta, 

será preciso obtener l a  permanencia del apresto en la  

t e la  mediante una f i ja c ió n  por planchado, trabajo que se 

ejecutará en prensas o calandras mantenidas a una tempe­

ratura superior.
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Las propiedades de la s  re s inas  empleadas en propor­

ción m inoritaria  en e l  apresto permiten que mediante un 

precalentamiento previo pueda decorarse e l  te jido  forman­

do aguas ta le s  como la s  del moaré, del piqué, eto. y has­

ta  g o f r a r la s  de modo que tengan u t i l id ad  para l a  encua­

dernación y en todas aquellas  industr ias  que u t i l iz a n  

te la s  sím il cuero, ra ra  e l  caso de te la s  aprestadas con 

pastas o emulsiones coloreadas o pigmentadas queda pre­

v is ta  la  po s ib i l id ad  de e fectuar sobre e l l a s  cualquier  

tipo de estampado, e l  cual se ejecuta según lo s  procedi­

mientos en uso, pero con la  part icu la r idad  de que lo s  t in ­

tes  a emplear deben ser preparados con f i ja d o re s  adecua­

dos a l  tipo de resina u t i l iz a d a  en e l apresto.

Se incluye en l a  patente la  p o s ib i l id ad  de obtener 

t e j id o s  imitación v e lu d i l lo ,  para lo cual inmediatamen­

te después le  haber sido aplicado e l apresto y antes de 

efectuar e l  secado, se aplican soore la  superfic ie  de l  

te jido  f ib r a s  de lana, algodón, seda, v id r io , etc . cor­

tadas diminutamente, que se proyectan o dejan caer so­

bre e l  apresto todavía pegajoso, adhiriéndose a l  miaño.

& f in  de lo g ra r  que estas f i b r i l l a s  queden insertadas  

perpendicularmente se la s  e le c t r iz a  previamente some­

t iéndo las  a un frotamiento consigo mismo en un bombo 

adecuado.

Podrán ser v a r iab le s  la s  c a rac te r ís t ic a s  y natu­

ra leza  de lo s  géneros a aprestar, a s i  como cuantas c i r ­

cunstancias puedan concurrir en la ejecución de estos
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125. perfeccionamientos sin a lt e ra r  la  esencia lidad  de l objeto  

de la  siguiente,

N O T A

Por l a  pa ten te  de in trodu cc ión  a que se r e f i e r e  l a  

p resen te  memoria d e s c r ip t i v a ,  se REIVINDICA la  propiedad 

130. y exp lo ta c ión  e x c lu s iv a  de:

; 1 .— Perfeccionamientos en lo s  sistemas de aprestado

pennanente que consisten esencialmente en incorporar a 

lo s  productos aprestantes res in as  s in té t ic a s  en una pro­

porción in fe r io r  a l  30 por 100 de l a  materia só lida  to -  

135 t a l ,  formando con ayuda de l íqu idos  d iso lventes una mez­

c la  en fonna de emulsión o pasta que se somete a un pro­

ceso de homogeneización mediante máquinas ra finadoras  

o método análogo, procediéndose seguidamente a su a p l i ­

cación en e l  te j id o ,  a l  secado de éste y a la  f i ja c ió n  

140 del apresto.

2 . -  Perfeccionamientos en lo s  sistemas de aprestado 

permanente t a l  como se ha especificado en l a  re iv in d ica ­

ción 1&, caracterizados por e l  hecho de ¿̂ue e l  secado se 

efectuará a temperaturas comprendidas entre 130 y 250 g ra -  

145 dos, empleando para e l lo  preferentemente lo s  secaderos 

usuales en e l ramo, dotados, cuando sea prec iso , de me­

d ios  complementarios para in te n s i f ic a r  la  aportación de 

ca lo r ,  t a le s  como lámparas in f r a r ro ja s ,  re s is ten c ia s  eléc  

t r ic a s ,  aparatos aero-temper ú otro elementos equivalen-  

150 tes .

3 . -  Perfeccionamientos en lo s  sistemas de aprestado

- 6 -
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permanente, ta l como se ha especificado en la s  re iv in ­

dicaciones la y caracterizados por e l  hecho de que 

l a  f i ja c ió n  del apresto se r e a l iz a rá  ya sea simultánea­

mente con la  operación an terio r  g rac ias  a haber elevado

convenientemente la  temperatura y e l  grado de secado, 

ya sea a través de una operación independiente consis­

tente en un planchado mediante prensas o calandras man­

tenidas a una temperatura superior.

4 . -  Per f  ec c iong^n i en to s en lo s  sistemas de aprestado 

permanente t a l  como se ha especificado en la  re iv ind ica ­

ción 19 en lo s  que cuando interese obtener un a rt icu lo

s im ilar  a l  v e lu a i l lo  se in te rca la rá  entre la s  operacio­

nes de aplicación del apresto y de secado del te j id o  una 

fase  consistente en ap lic a r  perpendiculamente a su su­

p e r f ic ie  f ib r a s  adecuadas que previamente han sido e lec ­

t r izadas  y que se proyectan o se dejan caer sobre e l  

apresto no secado, ,pue todavía conserva sus propiedades  

adhesivas.

5 . -  La propiedad y la  explotación exclusiva  del 

oojeto de la  patente, sean cuales fueren l a s  circunstan­

c ias que concurren con su eseac ia lidad  defin ida en la s  

anterio res  re iv ind icac iones, cual objeto es:

"perfeccionamientos en lo s  sistemas de aprestado 

permanente".

ConsLa la  pre ente memoria de s ie te  hojas fo l ia d a s ,

escribas  por una sola cara.

Madrid a 28 de Ju lio  de 1.952
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