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SO ,M;Uhc Lo DL DAL, PRNOTEAT, 197.7084,
Doy wgpn procedimiento, con los dlizpositlvos correspondientew,
Pors La obsencidn do bolellus o cucrpos huecos similsres, ue
dignte soploao', a Faver de Don Eduurdo Uirslto Ssix, de na-

ctlonslidad s @ilols, regldente eon Jarcelons, calle de itomis,
4

LLICRTA DUSTRIPTIVL ;
21 presente coertiilcodo de zcicibn se refiere « mejo
ras en el objeto ¢s lu pelenie principsl, ne 1S87.708.
| #n el procego reivindicado en la patente principsa
nfua, 197.708, para la obtencibn, por sopludo, de cuerpos hue
C0g ¢n resine artificlsl termoplisiice o similar, se habia ;

Previgto la obbtencibn inicial de una chpsula sobre punzbn,
el pago de este punzbn con la chpsula adherids g otro molde
¥ en este, por insuflaeibn, lograr la forma definitiva.

Ahora bilen, la experiencia en la fabricacibn, siguien
do el mencionado proceso, ha dado lugar « unas simplificsacio
nes y a una organizacibn que facilita la fabricacibn en gran
seris, no s0lo para cuerpog cilindricos, sino para otros qus
difieran de csta Torma.

Por otrz parte, debido a la nueve organizacibn, sc ha

previsto le disposicibn para yue ol losro de la forme defini
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tiva, pueda 56T pOr Lo peuchn en el olde de un: depresibn

nfs 0 uenoy intensz que proporcions Loz misnos elfectos cue

gl soplauo.
Se ha pravisto, pora ol logro de ostas mejorms, uma |

nodificaeibn en lz Porm: del punzbn que, CCWO se Indicabu en

le weivindiecacibn %53, iba dotedo de uns pestiaila pura propor-

ciongr una volona de 6btu"acibn. Pata pestalic queda actualnen

te suprimids, siendo el punzén liso, dejundo al maferial plis

tico laz funcibdn obiuradora gue reoliza colr tods seguridad.

Blininads eshs pesiciic, cueda solatenie el cuerpo del

panzdn couo definidor de lu Tomne de 1z chposula ¥, en este co

50, dando » esie cucrpos diferentes dibmetroe, se pueden obig
per chpsulus U0 espesor do pared varie de acuerdo con ia

e

forme (Ue o Ge Sener el producto Tinol,

gruesos g las dilstacilones preclsas pora lozrarlo.

Yo recuiriendo 10S pUnsones UNG orsonizucibn especial,

proporcionando 1os ;

pueden anchuar en gran selis, obtenicndo nas ds una plesa a ca

da clclo, sin nhs gue gobar & los moldes del wlnero de huecog

punzones y moldes de poplato procisos en cada caso y que ac-
an Slzﬂlu;ﬂ@dhcﬂue.

. s e m S el g o ,
usta 03@&&1&»0*6ﬂ se presta isuslmenrte purs ger rosud

4o on dispositive ravblvers oIl ©SUE Caso, los punzones van ron

5 oIy « SO asr il ¢l 101 ‘ s
tados sobre revolver y girsht & cade apertura de moldes, de foTr

ge verifica el goplado dentro del mol

me gus, nisntrag en uno

de, ol siruicnte esgtf cn el molde de inyeectar la chpsula 7 el

snterior on la fase o exyulsibn de la botella soplada.
Permite lu muove Orscnizscibn dlsponer de una convimd

dad thrmicu, varc 1o cusl los moldes se preparul gl conviens

0 a1 B dr eyt o o~ + ok 13 o
con sisienas andecuados pars Huniensy la temperaiura ell su gra

Guacibn precisa en cada 0880 U IMEET
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porciony veittajas

5 Hn o000 caso, lo vilivuls de obiturneibn g

entrods del meterisl pllsitico en los conductos de mire, vo

drf situnrse en lo pur

pParte del misnio.

ey
e ld

punazbn, o0 en cualauisr obra

impide 1g

gon las mejors indlcéags es posivle, indistintanen-

10. te, por inveccelbn o por sonludo, oblener botells

sinilsres con rosco ¢ reoslies en ol zollele, dig
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al efeschto sobre el punzbn, uns plezs cue permits
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directuuente por inyecceibn por goplauo, &l humcerss

rica clhpsula. 3n osis cuso, el desnoldec se efectla por
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Tierea en detalle de la

les gleanzerf isusluente lo proteceibn wue se rscabu. Podrh

20, . pues, conglbruirge en cucliculer forun y taawiio,

0 0 degzboernillando 1o

bovella.

puiade sor

cuo
\_,; e

an la descrineibn, o lus

los medlios

v naterizles nfis ndedumdos: por guedar todo &llo comprendico

pHSLE

donbro del ssniriitu de luas reivindic:iclones.
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Jecin 1o deserineibn del presente invento, se declars

cOmo Aucves ¥ do propic invercibn, las sizulentes reivindica-

clones:
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merc 197.708, por fun prosedimimnic, con lou a¢;positiyos,
eorresponcicricy, pors 1o owiencibn de bolellzs O cuerpos
mecos similures, caracterizsmdo por conprender Wno sinplidl
ccoibn en ol punsbn de maniobrs inleirl, oliminando on &1
la pesteaile o0 res=lis sobra <1 el se obtiene obturzcibn,
quedando ssta obiur-cif1 sncomendada al propio material plés
4ico en su espesor normgl, realizéndose la operacibn de mol

d~s Ti.cl, o ooo por ineuflseibn, ya provocendo depresibn

L™ -

%

en el molde, para oblener, en cuzalguiera de los c¢~n10s5,; cucy

vou huecos, ouya confisuracibn difiera potestativamente de la

cilindricae.

li‘:

ejoras sexzln 1- naiorior »aivindlcaeibn, en las

g-w
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sretros, o los

que =e hz »revisto en ¢l punzbn direrentes di
Tines de oWs~rs® efnoulss inteigles dobadns en au pared de
distintos espesores, provorclonusdos g Las dilstaciones que
hian de oxperinentur ulteriornenie

B2 - Jorss sesln lus reivindics éiowes leg v 22, en
las cuc lg disposicibn del puwsbi pueds hacerse compabible

obbencibn de whs de une piezs ern cada cliclo, a cuyo
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fin se dodtu &« los umoldes del alimero do Liuscos, punsones
moldes de £0plodo Preciscs on cada caso, Lormondo Un Srupo (ue
sobfia sirulihnesnente, o albernctsvanentc, sistoers »lebo re
volver.

4s.-icjorss soifn les reivincicselones 18 a 32, en
las que irs valveliw de oblurscifn quo on ends panshdn inpide
el pauso del mabterial plisiico ; los conductos de¢ aire, se pue
Gasr en otro lugsr dlsvinto de le punta de squén, en ls
dimposicibn (uo mejor convengs,

52.~ lejorus sogln lp reivindicaelén 12, en lus cuz

les, para lz oblbencibn de bovcllas y cuorpos similares sobre
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se colocu gobre ol »puwzba un suple
obltener sguellog paries directamente por inyaceibn o, indis

tintenense, por sovlado, sl obtensr lz chnsula, desnoldesn
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do después gepln o

'

£8,- Iejoras segln las reivirdicuciones 18 o 52, on
leg cusnles 1w pileza 0 pilczss due coupons: ol molde o el pun
zbn, sgbarin, sn su cuso, dotadas de medios calefucicres pa

ra msnsencr iz vemncreturs de Trabholio on cualouler nmonento

del proceso opsruvoric, selln requiers el caso y lugar.

ne 197,708, por un procedinisnio, con los dispositivos co
rrespondicrtes, para ls oblcencelidn de bolellzs o cusrpos hug
cos ginilores.

Seclhn se deseribe p relvindics en 1
descriptiva, gue congta Ge elnco hvjian, Folimdas vy escriias
 wlhguing por unas sole cara,
Tadprid, « 20 de julio de 1952,

Y R SR o
s U AZDU I.u-& A ST




208588

&
-4
<

Filag.1

11

- - —— - — -

R SR, AN PT/y TN 1 7 AN\ R v ln,r/
o e g = = gy — = —— = = e — -y =
- 5 S 1y ==/

F1a.z2

—-—v\_,o-‘-\- -

- —

ESCALA

171

-;--

11

.': 3

/

z/

A e

%




soa

2

F1ag.6

g
P

_

. .

.

- B e B

faz

VIII




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



