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MEMORIA DESCRIPTIVA
C orrespondiente a  l a  s o l ic i tu d  de r e g i s t r o  de un Modelo -  
de U til id a d  que por v e in te  años se re iv in d ic a  para España 
a fav o r de INDUSTRIAS DEL FRIO Y ALIMENTACION, S .A ., de -  
n ac io n a lid ad  españo la , dom iciliados en Zaragoza, Polígono
I n d u s t r ia l  de M alpioa, c a lle  D, p a rc e la  37, --------------------

p o r
" CONTENEDOR PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS "

E l p ro p ó sito  de e s ta  memoria es exponer y d e f in i r  -  
la s  c a r a c te r í s t ic a s  c o n s tru c tiv a s  y fu n c io n a les  de l obje­
to  de l a  p resen te  p ro tecc ió n  r e g i s t r a l ,  para cuyo ob je to  
se s o l i c i t a  e l  p r iv i le g io  de ex p lo tac ió n  ex c lu siv a  ta n to  

5 in d u s t r ia l  como com ercial en todo e l  t e r r i t o r i o  nac ion a l
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y por e l  plazo de duración  e s ta b le c id o  en la  le g is la c ió n  
v ig e n te , ouyo o b je to , según consta en e l  enunciado, es -  
una nueva id ea  ap lica d a  a un contenedor para productos -  
a lim e n tic io s  y más concretam ente, para  productos congela 

10 dos y e n tre  e l lo s ;  de r e p o s te r ía ,  t a l e s  como por ejemplo
una t a r t a  he lada .

E ste  nuevo t ip o  de contenedor, de n a tu ra le z a  por -  
lo  genera l p e rte n e c ie n te  a l  género comercialmente denomi 
nado "no re cu p e rab le " , t ie n e  por m isión p rese rv a r e l  con 

15 ten id o  del envase en p e rfe c ta s  cond ic iones, evitando -  -
ap lastam ien tos  del producto . O tra f in a l id a d  no menos im­
p o rtan te  es l a  de a r b i t r a r  un medio de a is lam ien to  tárm i 
co, de construcción  sumamente s e n c i l la  pero a l  mismo tiem  
po de máxima e fe c tiv id a d  para conservar e l  producto en su 

20 tem peratura o r ig in a l ,  ta n to  en almacán, tra n sp o rte  y /o  -
periodos de tiempo que e l  u su a rio  in v ie r ta  h a s ta  su f i n a l  
consumo.

P ara e l l o ,  e l  contenedor cuya p ro tecc ió n  se preco­
n iz a  c o n s is t i r á  por lo  g en e ra l en un re c ip ie n te  c o n s ti-  -  

25 tu id o  por dos elem entos gemelos que, debidamente ensam­
blados e n tre  s i  mediante un sistem a de p e s tañ as , determ i 
nan l a  tapa  y fondo d e l envase. De e s ta  forma, se lo g ra  
un n o tab le  abaratam iento  en l a  fa b r ic a c ió n  d e l contenedor, 
toda vez que só lo  es n e ce sa rio  u t i l i z a r  un molde para date, 

30 n e r la s  dos componentes de l re c ip ie n te  acabadas de c i t a r ,
lo  cual es especialm ente im portan te , ten iándose en cuenta 
que e s te  nuevo t ip o  de contenedor ha sido  diseñado para -  
se r  fab ricad o  preferentem ente por moldeo de m aterias  p lá s  
t i c a s  de índo le v a r ia b le  y en tre  e l l a s ,  p lá s t ic o s  expandí, 
dos, a c e ta to  de c e lu lo sa , e tc .35
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Una de la s  c a r a c te r í s t ic a s  e se n c ia le s  de l contene 
dor para productos a lim e n tic io s  de constan te  re fe re n c ia ,  
es  l a  de haberse p re v is to  en e l  mismo unos reb a jo s  en -  
la s  ca ras  in te r io r e s  de lo s  costados de ambas componen­
t e s ,  lo s  cu a les  tie n e n  por m isión mantener suficientem en 
te  separado de l a  tap a  l a  embocadura d e l molde dentro  -  
d e l cual se da forma a l  producto congelado, lo  cual es -  
especialm ente in te re s a n te  en e l  caso de t r a ta r s e  de una 
t a r t a  por ejemplo p ro v is ta  en su s u p e rf ic ie  de adornos, 
m ontajes de r e p o s te r ía ,  e tc .  Además, l a  p rev is ió n  de lo s  
re b a jo s  an te rio rm en te  mencionados y con e l l o s ,  de l hu el­
go que se crea e n tre  l a  s u p e rf ic ie  de l producto congela­
do y la  cara in te rn a  de la  ta p a , proporciona una capa de 
a i r e  que contribuye refo rzando  la  acción  iso té rm ica  d e l 
envase.

Con e l  f in  de p r e s ta r  mayor c la r id a d  a l  contenido 
de e s ta  d e sc rip c ió n  y a modo de i lu s t r a c ió n  de la  misma, 
se acompaña una hoja de d ibu jos en la  que aparece re p re ­
sentado uno de lo s  p o s ib le s  casos de e jecuc ió n  r e a l  e l  -  
cual se c i t a  como ejem plo, con c a rá c te r  en un cia tiv o  y s in
lim ita c ió n  alguna en orden a la s  v a r ia n te s  que podrán ----
o fre c e r lo s  d e ta l le s  de n a tu ra le z a  a c c id e n ta l de la  esen 
c ia lid a d  que queda re iv in d ic a d a  y se concreta  a l  f in a l  -  
de e s ta  memoria.

En lo s  c itad o s  d ibu jos se m uestran l a s  s ig u ie n te s  
re p re sen tac io n e s  esquem áticas:
F igura 1 . -  P la n ta  de una cu a lq u ie ra  de l a s  componentes -  
d e l envase.
F igura 2. -  Sección v e r t i c a l  de l mismo ob je to  por e l  plano 
co inciden te  con la  l in e a  A-A' ind icada  en e l  d ibu jo  a n te -
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F igura 3 . -  La misma sección  co rrespondien te  a l  co rte  -  
B-B' de l a  F igura 1.

Haciendo re fe re n c ia  a l a  numeración convencional 
u t i l i z a d a  en e s ta  memoria para  re fe re n c ia r  en lo s  c i t a ­
dos d iseños l a s  p a r te s  y puntos de e sp e c ia l s ig n i f ic a ­
ción en l a  e se n c ia lid a d  re iv in d ic a d a , seguidamente se­
rán  expuestas la s  c a r a c te r í s t ic a s  c o n s tru c tiv a s  y fun­
c io n a les  de l ob jeto  de e s te  Modelo de U til id a d , siempre 
r e f e r id a s  a l  a n te s  a lud ido  caso de e jecu c ió n  p r á c t ic a ,-  
por lo  que todo e l lo  deberá s e r  in te rp re ta d o  en e l  más 
amplio sen tid o  y s in  r e s t r ic c ió n  de ninguna c la se .

De acuerdo con lo  que an terio rm en te  queda expues­
to ,  se t r a t a  de p ro teg e r en e s ta  memoria una nueva idea 
c o n s tru c tiv a  ap licad a  a l a  c o n s titu c ió n  de un re c ip ie n ­
t e ,  recep tácu lo  o contenedor para productos a lim e n tic io s  
c a ra c te riz a d o  fundamentalmente por e s ta r  compuesto por -  
dos p iezas  absolutam ente id é n tic a s  e n tre  s í ,  la s  cuales 
son complementarias recíprocam ente a  f in  de determ inar -  
un espac io  cerrado por una tapa  -1 -  y un fondo -2 -  que, 
debidamente encajadas e n tre  s i ,  proporcionan p e rfec to  -  
a is la m ie n to  térm ico y asimismo, s ó lid a  p ro tecc ión  con tra  
p o s ib le s  ap lastam ien tos  d e l contenido a lo jad o  en e l  in te  
r i o r  de dicho re c ip ie n te .

Tanto l a  tapa como e l  fondo, e s ta rá n  c o n s titu id o s  
por una so la  p ieza  moldeada, obtenida generalm ente por -  
termomoldeo de m aterias  p lá s t ic a s  aprop iadas a l  f in  que 
se p e rc ib e , cuya p ieza  ofrece l a  p a r t ic u la r id a d  de i r  -  
p ro v is ta  en l a s  caras in te r io r e s  de lo s  costados o la te  
r a le s  - 3 - ,  de unos re b a jo s  - 4 - .
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Del mismo modo, en e l  costado p o s te r io r  de la  pie 
za - 5 -  ha s ido  a rb itra d o  un te r c e r  reb a jo  - 6 - ,  e l  c u a l -  
normalmente quedará s itu ad o  en la  zona media o c e n tra l  -  
de dicho costado p o s te r io r .

En l a  p a rte  d e la n te ra  de l a  p ieza  y en su ca jea­
do i n t e r i o r ,  ha sido  p re v is to  igualm ente un escalonado 
- 7 -  e l  cual o frece  l a  p a r t ic u la r id a d  de que su n iv e l que 
da s itu ad o  a l a  misma a l tu r a  que e l  d ien te  que determ i­
nan la s  zonas c e n tra le s  de lo s  reb a jo s  -4 -  y -6 - .  Dicha 
c irc u n s ta n c ia  es aprovechada para hacer descansar sobre
lo s  elem entos -4 ---- 6- y -7 -  lo s  bordes so b re sa lie n te s  -
de la  embocadura de l molde u t i l iz a d o  para dar forma a l  
producto de re p o s te r ía  congelada a lo jad o  en e l  in te r io r  
de l contenedor, de modo que a l  apoyar la  embocadura en 
lo s  c itad o s  puntos d e l envase, se e v ite  que tome contac 
to  l a  cara  su p e rio r d e l producto contenido con la  in te ­
r i o r  de l a  ta p a , determ inándose un espacio  vacio  o huel 
go que es  aprovechado para proporcionar adecuada capa -  
de a i r e  a i s la n te  para ob tener una mejor p reservac ión  -  
d e l producto .

Por ú ltim o , ta n to  en l a s  paredes l a t e r a le s  como 
en la  p o s te r io r ,  ha sido  p re v is to  un doble g ro so r, a -  
e fe c to s  de que la  proyección de uno de t a l e s  g rosores -  
en sen tid o  v e r t i c a l  sea u t i l iz a d o  como una pestaña - 8 -  
que es e l  elemento r e te n to r  de la  tap a  -1 -  y fondo -2 -  
en tre  s í  cuando se encuen tra  cerrado e l  contenedor; pe 
netrando  l a  so lapa -8 -  acabada de mencionar en e l  ca jea 
do de l a  p ieza  homóloga h a s ta  hacer tope con e l  esca lo  
nado - 7 -  de la  p ieza c o n tra r ia .

D esc rito  y rep resen tad o  con s u f ic ie n te  c la rid ad
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y am plitud e l  ob je to  de la  p resen te  p ro tecc ió n  r e g i s t r a l  
para f a c i l i t a r  su puesta  en p rá c tic a ,  se d ec la ra  como -  
nuevo en e l  mercado n a c io n a l, hadándo se  la  e sp e c ia l s a l  
vedad de que lo s  d e ta l le s  a c c id e n ta le s  d e l o b je to , t a le s  
como su dimensionado, form a, ornam entación, m a te ria le s  -  
y /o  procedim iento de fa b r ic a c ió n  de ambas p iezas  compo­
nen tes d e l contenedor, podrán se r m odificados re sp ec to  
de lo  que aqu í queda expuesto y apareoe rep resen tado  en 
lo s  planos acom pañatorios que son complementarios de es 
ta  d e sc rip c ió n  tá c n ic a , s in  que ta le s  a l te ra c io n e s  modi 
fiquen  o perjud iquen la  e sen c ia lid ad  inm utable que queda 
resumida y se expone en la  s ig u ie n te :

N O T A

EN RESUMEN: E l p resen te  Modelo de U tilid a d  que -  
por v e in te  años se s o l i c i t a  para España ha de re c a e r  so 
bre la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :
l a . -  "CONTENEDOR PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS", ca rac te ­
rizad o  esencialm ente por comprender dos p iezas  complemen 
t a r i a s  e ig u a le s  en tre  s i ,  la s  cuales e s tá n  c o n s titu id a s  
por una p ieza  termomoldeada p ro v is ta  en l a s  caras in te ­
r io r e s  de sus costados l a t e r a le s  y p o s te r io r  de unos re  
ba jos que ofrecen la  p a r t ic u la r id a d  de que su zona b a ja  
c e n tra l  queda s itu a d a  a la  misma a l tu r a  que un escalona 
do p re v is to  en la  p a rte  d e la n te ra  i n t e r io r  de la  p ieza ; 
siendo la s  paredes l a t e r a le s  y la  p o s te r io r  de doble -  
g rosor a f i n  de determ inar una pestaña que reco rre  so la  
mente la  zona tr a s e ra  d e l envase y cuya pestaña pene tra  
en e l  cajeado de la  o tra  p ieza  componente del mismo has 
t a  hacer tope con e l  escalonado de la  zona d e la n te ra , -  
cuando ambas p iezas  complementarias quedan encajadas -
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e n tre  a i .
2 8 .-  Se re iv in d ic a  oómo ob jeto  sobre e l  que ha de re c a e r 
l a  p ro tecc ió n  de l p resen te  Modelo de U til id a d  que por -  
v e in te  años se s o l io i t a  para España.

p o r
" CONTENEDOR PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS "
Todo conforme queda expresado en l a  p resen te  me­

moria d e s c r ip t iv a  que consta  de s ie te  f o l io s  mecanogra­
fiad o s  por una so la  cara y una ho ja  de planos que se -  -  
acompaña.

M adrid, 1 6  JtH.,1974
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