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BE1 vwresante invento se refiere a 1e perfo-

racidén en oaliente d6 raguetes meid’ fcos, vOr medio de un

‘mandril esometido = Ja ecoidn de une prense, particnlar-

mente con vistes & la rrereracidén ds plezasg en brute para
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@ hilado de tuboa por extrusién en caliente.

El perforado en caliente de loa paquetes
destinados a la fabricacién de loa tubos ae efectda gene-
ralmente en nn contenedor o contenedor cilindrico, aobre
piezaa de aeocion ouadrada coya superficie esta calculada
de manera que en el carao de la operaciéon de perforado el
paguete oonaerve una longitud sensiblemente constante. ios
eafuerzoa puestos en juego son entonces relativamente débi-
les y provienen esencialmente de la deformacion del metal
en un plano perpendicular al eje de perforacion.

Otro méatodc consiste en utilizar paquetee
redondos cuyo diametro exterior es ligeramente inferior al
del contenedor, la deformacion se efectia entonces a la
vez perpendicularmenta y paralelamente el eje de perfora-
clon. los esfuerzos necesarios para efectuar el trabajo son
aun relativamente dabiles.

En loa dos casos, los esfuerzos de frota-
miento a lo largo de las pare&ea del contenedor son poco
importantes y el desgaste de la parte del mandril de perfo-
raoion que efectia el trabajo no es rapido.

Estos procedimientos presentan por el con-
trario el inconveniente de producir frecuentemente agujeros
descentrados a consecuencia de las holguras qus es necesa-
rio prever para permitir la introduccion del paquete en el
oontenedor.

Otro procedimiento oonsiste en comprimir

el paquete, redondo, cuadrado, o da cualquier otra forma,
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en el contenedor antes de efectnar la operacidn de perfo-
raoidn; Este procedimiento prororciona perforacionee no-
tablemente centradas, perc eu aplicacién tropleza con
aifionltades de lubrificacién del morro del mendril -de
perforacién, por consecuencis del notsble aumento de los
esfuerzoe puestos en juego, debido a la compresién previa
que heos orecsr los frotamientos del metal deformedo con~
tra los dtiles, Bsas dificultades han impedids el desarro-~
110 industrial de este procedimianto;

Para dieminuir Jas difioultades, se ha pro-
bado & mejorar l1a lubrificacidén del morro del mendril con
vigtag & rednoir los esfuerzos nscesarioe para la perfora-
cién y el Gesgaste dellhergamental; Ea ag{ que se ha pro-
puesto utilizer, oomo lubrificante, una substancia oapaZ
de fundirse por lo menoce rarcialmente bdajo el efecto JeI
cularmente, vidrio que rueda ser emnleado por e Jemplo bajo
forme de placa, polvo o fibra interpnesta entre el morro
del mandril y el paquete, o bajo forms de caps 88 vidrio
envolviende daiocho paquete; ‘ _ _

88 he propuesto también proporcionar &1 mo-
rro 4sl mandril de perforacién formas rarticulares, espe-
cialmente ojivales © en oasguste eaférioo; |

12 puesta en gervicio de los lubrifficantes
antes sefialados ha permitido mejorar notablemente 6l cen-

trado del agujero perforado en los paguetes y disminnir

.aensiblemenxe los esfuerzoe puestos en junego. 8in embarge,
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come congecusncia de 7a renetraciin del mendril en el pa-
ejuete, los orodunctos Tubrificentes tienden & ser rechaza-
fca vror e morro de dicho mandril y & escaparse sn su ma-
yor parte, deade &Y princi-lo de la operacidén, sobre les‘
coostados del mandril, halldndose se{ la eficacia del dichos
nroductoa considereablemente dismimz'iaa;

BI presente invento permits remedinr este
inconveniente; gracias 2 la utilizacién de un morro de
mandril que presenta nne superficle frontal céncay_&. .

Bl invento es desoritc més en detelle & con-
tinngcién con referencia sl dibujo enejo, en 61 mel;

#iguras 1, é, 3, 4, 6 7 6 son vigtas en
elzado de perfiles de diversos tipos de morro de mendril
bebituelmente utilizedo para el perforado sn ocaliente de
los meteles en paguretes; _

’. Piguras 7 y & son vistas en secoién longi-
tndinsl de dos ejemplos da reelizacién de morro de man-
driles conformes &l iuvento; 7

fipure 9 es ure vists esquemdtica, en sec-
cidr Jongitudinel de un paquete, en curso de perforacitén
conforms &l invento'. )

_ Asi como estd rsprsssntado en las figuras
1 e 6, se hen proruests formas muy divergas tara gue los
moxrrosg de mandr 11 destinedos & la perforzcidén en oallente
de los pequetes matdlicos, con vistas & realizar oondicio-
nas operatorias les medozeabposrblea. Bs aaf q.ue 08 mo=-

rros de mandril conoocldoa pueden ser cénicos (figura 1),
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con un éngulo en el vértice mds o mencs agudo:n obtuso,
eemiesféricos (figure 2), oveldes (figura 3) v nés o me~
nos alergados, en casquete ecférico (figure 4), y asun de
superficle fronta) plens, teniends el morro sntonces un
d1émetro constante sobre tcle sv aliura (figura 5) o pre-
sentandc una seccién estrechada hacia la trasera (figura
6); Yag formas representadas en las figuras 3 a 6 son ague-
1las que han sido recleniemente 1ss mds utilizadas;

8in embargo, estas formas no hen dado com-
rleta satisfaccidn, enn onendobe utilizase, de forme ocon-
copitante, un lubrificante congtituido por umes aubstanocia
fundente por lo menos parcialmente permaneciendo siempre
vigcosa & la temperatura de la operacién de telsdrado, por
e jemplo viario. '

los morros de mandril conformes &l invento
presentan (figuras 7 y 8) un ouerpo cilfrarico 1, ocuye
d1émetro e igual a1 del agujero a teladrar, provisto de
un medlo de¢ fijacién, por ejemrlo de una cola 2 gne per-
mite su sujecién el mendril proniamsnte dicho y une su-

perficle frontel en le cusl ae hace una cavidad de eson-

- 88 profundidad. Bete cavidad puede ser por ejemplo en

forma de cmsquete esférico, as{ oomo estd representade |
en 3, en la figura 7, 0 pregentar una redncocién plana, tal
como estd representado en 4 en la fignra 8;

Para proceder al pqrforaac de un paguete
de metal 5 (f£igura 9), este es colocado, de la forma

usuel, en un contensdor cilfndrico 6 gue deacensa sobre
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gn o0la 2 gobre o] mandril 8 acclonado por medios, por ejem-
rlo hidrdulicos, no repreaentaz_loa.. ) o

41 comienzo de la orerscién, gse cooca el luo-
'b:fiﬂcantq, por ejemplo e vidrio, en forma de vlaca, polve
o fibra, sobre el paguete 5, aloj=doc en & contensdor 5‘.
Se aproxime seguldamente el morro del mandril 1 &l peque~
te.. Bste recorta en el Yubrificente uns arandela de igusl
didmetro, que es emppjaude a través del paguete’. & medidn
que la operacién avanza, bajo la influencia del calor y
de la presidn, el lubrifficante 9 funde parcisiments y pesa
constantemente & lo largo del morro del mandril 1, reou-
br;enao e una capa lubrificente 9a la snperficie interior
del agpjero perforadoﬂ. |

Ia experiencls demuestra que, en eses condi-
cionsa, @l perforzdo necesite un egfuerzo netamentormonor
que por loe métodos conoccidos, que los agujeros obtenidcs
estén blen cenirsdos y que 61 desgaste del morro del men- |
8ri1 resulta despreoisble, siendo los resnltados adn me-
jorem si se tiene la precaucién de luvbrifiocar las paredes
del contenséior, con anterioridad a la introduceidén del pe~
quem\,‘ por medio de seles 0 de una ocepa de viario, fonlen-
te & la temperatura de la operacién y permenecisnio siempre
viscoao; - 7

E1 inventc se aplica partiocnlarmente bien en
combinacién con la compresién previa del paquets, procedi-
mierto gque, empleado €olo, se habla revelado inutilizable

-6-



10

18

204689

hasta oi presente.

A titulo ae ejemplo, se ha procedido al ta-
ladrado de lingotes de acero semi-duros teniendo, antes y
despula dé! perforado en un contenedor apropiado, las di-

mansiones siguientes:

Antes deperforado : Diametro exterior 180nm
longitud 400 mm
TBspuoOs deperforado:Diametro exterior  185mm
longitud 465 mm
Diametro interior 80 an

Se ha utilizado, a igualdad de las demas condiciones:
- En uma primera operacion, un morro sami-
esfOTico conforme a la gigura 2;
- En una segunda operacién, un morro concavo
conforme a la figura 7.

En la primera operaoién el morro quedé fuera
de servioio despuds del perforado de un paquete, ta auperfi-
oie semieeférica estaba fuertemente desgastado.

En la segunda operacion, el morro ha perfo-
rado veinte lingotes sin retoques. He sido entonces lige-
ramente limpiado oon papel de vidrio y ha perforado una
nueva serie de veinte lingotes. Despuds de lo cual era aun
perfectamente utllizable.

Todos los trozos perforados por el procedi-
miento conforme al invento presentaban un descentrado infe-
rior a un milimetro.

Esta solicitud, que corresponde a la presen-
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tada'o‘n Francia el 16 d4e Octubre de 1951, bajo el mz':_ne—
T0 617.728, 52 nooge & 108 beneficios del artfculo 51
del Vigsnte mstatuto sobre Propledad Industrisl.

-0 - NOTA o 0 -

~ Yos puntos de invencidén propia y nueve gue
86 presentan para que ssan objeto de esta Patente ds Inven-
cidn en Bevafia, ror VEINTE afios, Son los sigulentes:

197. - Un morro de mandril para el perforado
en caliente de paquetes de metal con utilizecidn de un lu-
brificante - varticuvlarnente vidrio, o de una substencia
endloga fondente por 1v msnos parcisimente & lg temperatu-
re de la o;perao;én permanecliendo siempre vigcose - colocado
sobre la cara superior del paguete a perforar, carescteri-
z2d0 porgue dicho morro ds mandril presenta una superfi-
cie frontal cénoacva.

| 2%, - Un morro de mandril sezfn la reivin-
81cacidén 1, caracterizado norque la cavidad rracticele en
le superficle fm ntal e8 poco ﬁrofuna.a'.

3¢, - Un morro de mandril segdin las re!.vi.n-
dicaciones 1 y 2. curacterizado porgue el fomlo de la cg-
vidad practicade en la superficie frontal se presenta en
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forma de casquete esférico.

4B. - pn morro de mandril segdn las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizado porque el fondo de la ca-
vidad practicada en la superficie frontal ea plano, unién-
dolé una cara plana con la cara anterior.

5e. - procedimiento, de perioraoion en ca-
liente de loa paguetea de metal segin el método reivin-
dicado en la reivindicacién |, caracterizado porque ae
utiliza un morro de mandril que presenta ana superficie
frontal concava.

6e. - procedimiento de perforacién segun
la reivindicacion 5, caracterizado porque el paquete a
perforar ea previamente comprimido en el contenedor.

7c. - procedimiento de perforacion segun
la reivindicacion 5, caracterizado porque se lubrifican
previamente laa paredea del contenedor, con preferencia
por medio de aalee o de una capa de vidrio, fundente a
la temperatura de la operacion.

es. - pn morro de mandril para la parfo-
raciéon de metalea en caliente.

Tal y cono ae ha descrito en la Memoria
gue antecede, repreaentado en loe dibujos que se acompa-
flen y con los fines que se han especificado*

Rata Memoria oonsta de nueve hojas escri-

tas por una sola cara.






\\\\&%\\\\\\

P

N

NI

N\

%

\

i,

220

™
ye

NS



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



