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Dn. Francisco 0livé Llobet, de nascionslidad espafiola, -
domiciliado en Sabadell (Provincis de Barcelona), calle Vir-
gen de Gracis, nt 9%, solicita registrar una Patente de In -
troduccién, por 10 afios, pars Espafis y sus Colonias, que se
refiere a: "MAQUIN:A PARA BTIQUETAR FRA:CCS Y BOPELLAS” (Cla-
ge 57) Grupo 6¢, del Nomenclator Oficial.-

El progresivo sumento en el consumo de lfguidos embote-
llados, y el creciente costo de l=z mano de obra, obliga a -
sustituir el etiquetado manual de frsscos y botellas, por el
etiquetsdo mecénico, & fin de gumentsr la producclén y dismi
nulr el costo de una operacidn que en la actuzlidad y en las
grandes industriss embotelladoras, absorbe una gran csntidad
de costos g manc de obra.-

Hasta la fecha, en nuesﬁré peis no se ha construido ni
aplicado en plan industrial ninguh tipo de méquina etiqueta-
dora que responda a lss necesidesdes medigs de nuestras in -
dustrias, cuando en el extranjero y muy concrétamente en -
Francia, viene utilizéndose desde hace afios, un tipo de md-
yuinag de gran rendimiento y minimo coete de funcionsmiento,-
que ha resuelto a la industrie embotelladora internaciongl -
8l problemz del etiguetado.-

El objeto de la preseshte solici tud de patente de intro-
duccibn, 1o constituye pues, un tipo de miquina parsa etique~

ter frascos y botellas, que cOn gran rapidez y perfecto sin-
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cronismo, efectda las siguientes operaciones:

a) Separacién por unidades de las etiquetas colocadas en
paquete dentro de un compartimento adecusdo.-

b) Engomado racionel y completo del dorso de,la etigqueta.

¢) Traslado de la etiqueta y disposicién de la misme so-
bre el frasco.-

d) Adaptacifn y alisedo de la etiquete sobre la superficie
del frasco para su perfecto pegsdo.-

La operacibn manuel se reduce pues a colocar y retirar
el fresco a etiquetar, lo gue puede y debe hacerse con gran -
rgpidez pars seguir el ritmo de trabajo de la méquins.

Los principales dispositivos gque integran la méquina son

a) El depbsito pars el paquete de etiquetas y el correspon
diente dispositivo de sujecifn y entrega de las mismas.-

b) Plataforma de traﬁsporte ¥y rodillo engomsdor de la eti-
queta. -

¢) Sisteme de brazo movible combinado con otros giretorios
que retienen la etiqueta engomada sobre el frasco o boiella,
aliséndola y dejéndola perfectamente pegada.—

Todos los mecanismos que componen 1os tres dispositivos
principales, son accionsdos, desde un mismo eje, sobre el que
se han dispuesto una serie de levas o excéntriocss, gue actuan
sincronizadas sobre cada uno de los respectivos sistemas, des
tinados a realizar lacs distintas opersciones, antes resefigdas

En los dibujos adjuntos, que constituyen parte integran-~
te de la presente memorias desoriptiva, se ha representado, a
t{tulo de ejemplo, unsz méquina para etiqﬁetar frascos y bote-
llas, que reune los dicspositivos necesarios pgra realizar, -
por =i gola y eutomaticamente, todas las operaciones para 1la
entrege, engomado y colocacidn de lz etiqueta sobre el fras-
Cco.-

Dichos dibujos muestran:
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Fig. 1, Yn alzado lateral del conjunto de la méquina -
para etiquetar,-

Fig. 2. Una vista fréntal, correspondiente al alzado -
de Fig. l.-

Hazciendo referencia a los mencionados dibujos, pasamos
a describir las partes més importantes de la méiquina, deta-
llando los mecanismos que lasg integran, y explicando, al =
mismo tiempo, el modo como funcionén.-

Para megor claridad de la descripeidn, subdividiremos—
ésta en tres partes, que se referirdn, respectivaemente, a -
la constitucidbn 3 moGo de funcionar de cada uno de los dis-
positivos, seghn nan sido enumerados anteriotrmente.-

41 depdsito y dispositivo de entrega de etiquetas esté
formado por log sisulentes elementog.-—

Sobre la bancada -l- de la wiquina, se sostienen, me -
diante soportes articulados =-2-, unos brazos -2'-, sobre —-

los cuales ectén montedas las piezas =3= y -4-, que son des

lizables sobre dichos brazos, pudiendo sujetarlzgs a una deter

winada altura, a fin de ajustarlas a la medida del paquete-
de etiquetas & colocar.-

Sobre la pleza -3-, se ha dispu-sto un tornillo de re-
gulacién -5-~, de rosca a derecia e izquierda, que sirve pa-
re sproximer o separar unas guias -6-~, que junto con las ==
piezas =3~ y -4- forman el cajén o depbsito, de dimensiones
igusles a las de la etigueta.-

Las piezas =3- -4-, pregentan su extremo inferior -3'-
-4'=, ligeramente curvado hacia adentro, para gque retengan-
el paguete de etiquetas con wés facilidad, a cuyo fin son -
algo més larges gque las gulas graGuables =b6-,

£1 paguete de etiquetas dis:uesto entre las referidas-
guias, estd sometido & una presibn mediante el siguiente —-
dispositivos

Sobre la pieza desplazable -4-, se ha montado un sopor



85

90

95

100

105

110

115

- 204661

te =7- que sustenta, mediénte un brazo corredizo -8-, un-
véstago -9- con una zonc fileteada, el cual por su propio
peso, ejerce cierta presibn sobre el paquete de etiquetas.

El brazo ~8- es portador de un trinqﬁéte =10-, cuya-
punta se apoya en los pasos de rosca del vistago -9-, para
impedir que éste retroceda cuando el paquete de etiquetas
es empujado hacia arriba por la plataforma engomadora que
luego se descriviré.-

Todo el conjunto del dispositivo que sustenta el pa-
quete'de etiquetas, puede ser levantado actuando sobre uns
palanca basculante -ll-, montada sobre un soporte articu~
lado =12-, gue es solidario de la bancade -l- de la méqui
na,- Dicha palanca arrastra en sus movimientos el brazo -
~-2- que es el gque sustenta todos los elementos que inte -
gran el dispositivo descrito.-

De esta manera, cuando por falta de frascos a etique
tar no interesa que la méquina ceda etiquetas engomadas,—
se levanta el dispositivo que las soporta a iin de impe -
dir que el plato engomador alcance al paguete de etique -
tas.-

El disposgitivo engomador consta de las siguientes e
partes: .

Sobre la bancade -l- de la méquina ¥ en su parte su=
perior, se ha previsto un depbsito -13- de forme semicir-
cular, dentro del cual se halla un cilindro =l4-, que me-
diante unos engranajes =-15-, acclonados por cadenas desde
el eje general de la méguina, hace girar el cilindro —l4-
que puede retirarse para facilitar la limpieza.-

El espesor de la capa de cola adierida al cilindro,-
es regulado por una pieza a modo de espidtula, que aproxi-
mendose més o menos al cilindro, determina la cantidad de

goma arrastrada.- Dicho rodillo engomador -l4-, transmite
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la cola a otro rodillo menor -15'-, cuyo eje es movido por
unea rueda qué engrana con otra dispuesta sobre el eje del-
rodillo mayor, girando el rodillo =15~ sincronizado con el
que se halla sumergido en el depbsito, a fin de que la co-
la ge distribuya uniformemente.-

El rodillo distribuidor -15'-, estéd sostenido por dos
brazos -16-, que giran sobre el eje =17~, y que son acclo-
nedos intermitentemente por unz leve -18- (véase Fig. 2),-
calada sobre el 4rbol de levas -19-, el cuasl estd montado -
entre gendos cojinetesg.-

La leva -18-, actia sobre la rueda -20-, que es soll -
daria de una palance -21-, montada fija sobre el drbol -17-
al cual hace glrar para que avancen los brazos -l6-.

Simulteneamente con el movimiento de avance de los re-
feridos brazos -1l6-, tiene lugar el descenso de la plataforma
engomadora -22-, sobre la cual pasa una vez, por cada movie
miento de dicua plataforma, el rodillo engomador, en su moO-
vimiento de vaivén.-

Esto tiene lugar de la siguiente forma:

Cuando los brazos =~l1l6- y rodillo -15'= han llegado a -
la posicién de méximo avence, la plataforme -=22-, gque esti-
formada de dos parbtes simdtricas, asciende después de haber
dejado la etiqueta soure el frasco -F-, producidéndose simul
tencamente el retroceso de los brazos -l6-, para que en la-
convergencia de loe movimientos de dichos brezos y de la -w
vlataforma, el rodillo =15'- se deslice sobre la misms, en-
colégdola,- | A

La plataforma -22-, estd sogtenide POr uUnos LIrazos =23
que sonbasculantes sobre el eje -23'-~ solidario de la banca
da de la méquina,-

Sobre los brazos =23-, se ha dispuesto un sector de --

gufa =24 -, que es atravesado por un véstago -25-, que lle-
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va superpuesfo un resorte -26-. El vAstago -25-, estd unido
por su parte inferior a una pleza -27-, que es acclonada d4i

150 rectamente por el ciglieffal -28-, constituido por una prolon
gacidn del eje de levas.-

Para que la placaforma -22- se ajuste contra el rodi -
llo engokador, al coincidir su trayectaria con la del rodi-
1llo, el resorte =26~ cede a fin de permitir el retroceso de

155 los brazos -23-, que en virtud del paso del rodillo ven ==
obstaculizada su desplagamiento ascendente.-

Cuendo el rodillo =15'- hg encolado ya le plataforma -22-
egta sigue su trayecteria ascendenie hasta alcanzar con -~
cierta fuerza el paquete de etiquetas, llevdndose adheride-

160 la primera etiqueta, la cual se desprende del paguete y es-
arragtrads por la pletaforma, cuando ésta desciende nueva -
nmente,~

El dispositivo pava la colocacién de la etiqueta sobre
el frasco, consta de las sigulentes partess

165 Para retener la etigueta sobre el frasco, se ha previs
to un brazo -29-~-, el cual bascula y gira sobre un punto -30-
hasta colocarse en posicidén vertical en un movimiento ripi-
do.-

La plataforma -22-, que como ya hemos dicino estéd parti

170 da por el centro, coge ly etiqueta llevéndosela adiierida, y
cuando la plataforma portadora de la etiqueta toca casi el-
frasco -F-, el brazo basculante -29- baja y pasando por en-
tre la abertura central de la plataforma -22-, retiene la -
etiqueta por el centro, fijéindola sobre el rrasco, mientras

175 que la plataforma en su nuevo movimiento ascendente, se re-
tira hacia arribe desprendienddse la etiqueta retenida, que
dando asi la plataforma en disposicidn de ser nuevamente ——
encolada para coger otra etiqueta.-

Es pues el brazo -29-~, el que ejerce la funcibén de co-

" 180 locarla sobre el frasco, sl bien la etiqueta debe ser luego
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alisade para su perfecta zdaptacifn, lo que se realiza median
te el dispositivo que luego se describird.-

El brezo -29- recibe su movimiento alternativo desde el-
rbol general .de levas -19-, mediante la excéntrica -31-, que
actia sobre un rodillo =32-, montado loco sobre una palanca -
-33=-y que gira sobre un punto -34-,solidario de la banceda de
1a méquinag.- '

La palanca -3%-, es acodade v estd unida a un véstago -
~35~, gue por su extremo superior estd unido a uns articula -
¢idn -36-, gue acciona el brazo -29-, imprimiéndole los movi-
mientos elternativos adecuados.-

Sobre el referido véstago -35-, se ha dispuesto un resorx
te -37-, que tiene por misidn amortigusr la presidn del brazo
-29-, cuzndo éste actia contras el frasco para colocar ls eti-
quetg.—- Se comprende que los movimientos estén sincronizados-
de manera que el brazo -29- se retire antes del nuevo descen-
s0 de lg plateformg -22-.- _

Para la perfecta adaptecifn y alissdo de 1s etiqueta, re
tenida sobre el frasco por el brgzo -29- se han previsto dos-
brazos -%8-, que preseﬁtan en sus bordes unas piezas -39-, de
materisl bilandg lss cuales son gradusbles y recambiables a -
fin de que el trébajo que realizen sea suave y pueda ajustar-
se al tipo de frasco que convenga.—

Los brazos -38-, son solidarios de un tubo -38°-, que -
puede girar sobre el eje -40-. El tubo -38f%-, ve unido a unsas
plegas -41- y -41’~, gue giran sobre el punto de articulacidn
-42-, dispueeto en la bancada de le méquina.-

La pieza ~41°-, esté articulada @ st vez en el punto -
-41”- a la palance -43-, que es accioneda por el ciguefisl —44
con que termina el eje de levas.-

El movimiento producido por este sistema de cigliefial y -

palanca, hace ascender y descender los brazos -38-, 10s cusles
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ademés, deben experimentar simultenearente un wovimiento dé -
giro sobre si miemos, lo que se logra en virtud de une segun-
da palances -45-, que recibe el movimiento de le excéntrica -
46-,montada sobre el eje de levas, cuya pglancs gtrese a lga -
pieze -47- susceptible de deslizarse dentro de las pieza -41-,
Con dicho descenso, las piezas -48- gon obligadas a trabajar
sobre las orejas -49-, unidass girstoriamente @8 la referida -
pieza -48-, lo que determina el giro del tubo -387%-.

Para que dicho giro se produzca en sentido contrerio, -
cuando la pelanca -43- hace descender todo el dispositivo, el
véstago -50- que colisa por la pleza -41-, chocz contra el to
pe alabeado -51-, siguiendo su curvatiura, 1o que provoca el -
giro de los brazos -38- en sentido inverso.-

Gracies a esta serie de movimientos combinados, se logra
que los bordes de las piezas -39, se adapten y resigen perfec
tamente la superficie del frasco -F-, quedando lz etiqueta —
perfectamente alisada sobre el mismo, que puede ser retirado-
seguldamente, colocando en su lugar, y en el soporte gradua -
ble previsto al efecto, otro dispuesto pare recibir una nueva
etigueta, repitiéndose todo el ciclo de movimientos que ecabg
mos de describir.-

Por consiguiente que la forma, dimensiones, disposicifn
y erreglo del conjunto y de cada una de lss plezas que inte -
gran . la méquina descrita, podrs variar y sufrir todas las mo
dificeciones que se estimen pertinentes, con tazl de que cum -
plen el fin propuesto y se ajusten a le funcibn y ciclo de mo
vimientos que reguleren los dispositivos combinados en que se
base la méquina.-

Pera dsr cumplimiento & lo dispuesto en el Articulo 70 -
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial, se hace cong
tar que las méquines para etiquetar frascos construfdas segin
se hg descrito, son conocidas en Francia, pudiendose citar en

tre otras las procedentes de 1la case constructora CILIOITA, -
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de Parfs.-

La patente de Introduccifn por: ”MAQUINA PARA ETIQUETAR
FRASCOS Y BOTELLAS” cuyo privilegio de explotacién en Espafie,
sus Coloniss y Protectorado, se solicita por un periodo de -
10 afios, deberd recser sobre las perticularidades que se con
cretan en las esiguientes,

REIVINDICACIONES

l2,.- ”MAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELILAS” caracteriza-
da por el hecho de que comprende en combinacibn, un comparti-
mento de dimensiones gradusbles para contener el pasquete de -
etiquetas,‘un dispositivo engomador constituido por un depésl
to y une combinacién de rodillos méviles, une plataforma par-
tide y desplazable que es engomada por un rodillo y que coge-
lg etiquete, la engoma por comtacto y la traslaeds sobre el -
frasco; un brazo de movimiento alternativo pars la retencién

de la etiqueta y provocar su desprendimiento de la plstaforma
y unos brazos movibles y giratorioe que se ajustsn sobre el -
frasco y resiguen su superficie pare alisar la etiqueta; fun-
ciongndo dichos mecanismos de une menera sincronizada, y ac -
clonados desde un mismo eje, sobre el que se han calado una -
serie de levas y excéntricas que actian sobre los juegos de -
palencas que provocan los movimientos alternativos del conjun
to de mecaniemos.-

28,—~ "MAQUINA PARA BTIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS” segidn la 12

reivindicacifn caracterizada por el hecho de que sobre ls ban
cada de la mféquine y mediante soportes articulasdos se han mon
tado unos brazos que sustentan sendas piezas deslizables que-
a8 su vez y en forma graduable, sustentan unas guliss, formsndo
dichas piezes y guiss, ajustables entre si, el compartimento-
0 cajén pars el paquete de etiquetes que ademds,es retenido -
POr una pequefia curvatura gque forman por su extremo inferior,

dos guias enfrentadas de las que delimitan el cajfén de etique
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tas; estando sometido el paguete de etiquetas & le presién -
que ejerce el propio peso de un véstago fileteado, que no -
puede retroceder por impedirlo un trinquete solidario del bra
z0 que sustenta el véstago.-

38.- "MAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS”» ségdn la -
reivind cacidn 2¢, carscterizade por el hecho de gque se ha -
dispuesto una palanca bssculante, para que el conjunto del -
dispositivo porta-etiquetas pueda levantarse giratoriamente,
situfndolo & voluntad, fuera del slcence de la plataforms en-
gomada que coge la etiquetg.- ,

48 .- PMAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS” segén la rei
vindicacidn 18, carescterizads por el hecho de que el disposi-
tivo engomador, cons'a de un depbsito dentro del cual gira un
cilindro de quita y pon, provisto de espdtula regulasdora, el

cual transmite la c¢o0la & otro rodillo montado sobre brgzos -

desplazebles intermitentemente, con movimiento de avance y

retroceso, al actusr sobre su eje de giro la sdecuads leva
montsde sobre el eje motriz.- 7

2,~ "MAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS” segin las -
reivindicaciones 12 y 4%, carecterizada por el hecho de que
durante el movimiento de retroceso dellos brazos portadores-
del rodillo engomsdor, este se desliza sobre uns pletaforma-
constitufde de dos partes que dejan un paso centrsl, y que @8
solidaris de dos brazos basculantes gue son accionados por -
sendos véstagos sobre los que se ha calado un resorte; cuyos
véstagos reciben el movimiento & travds de una pieza que es-
solidaria de un ciglefial que prolonga el eje de levas, ce-
diendo el citado resorte cuando la plstefoxrma no puede ascen~
der por deslizarse sobre ls misme el rodillo engomador.—
682,- "MAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS” segin las -

reivindicacliones 12 y 5%, caracterizade por el hecho de que -
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la plataforma engomada, es elevada hasta el cajfén de etigue-
tas y por edherencia coge la primeras, que se desprende y es
arrestreda por la plataforma el iniciar esta el movimiento -
descendente que ha de situsrla sobre el frasco a etiguetar.—
78.—~ »MAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS” segin la -
reivindicacién 1e, caracterizada por el hecho de gque el bra-
zo de movimiento alternativo que ha de retener la etiquete so
bre el frasco y facillter su desprendimiento de la pleteforma
portedors, tiene un movimiento basculante répido, producido -
deede el érbol de levas, mediante una exceéntrica que actis -
sobre la combinacifn de palancas y véstagos que accionan el
citado brazo que pase por entre la abertura central de la pla
teforms portadora de la etiquete, pars colocar a ésta en con-
tacto directo con el frasco y retenerla sobre el mismo cusndo
se retira la plataforma portadora, siendo amortigueda la pre-
sibn sobre el frasco, medisnte resortes que emortiguen los im
pulsos transmitidos al breszo de retencibén.- '

82,~ "MAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS” segdn la rei
vindicacifn 12, carecterizade por el hecho de que la méguina-
estd provista ademfs, de sendos brazos que mediante unas pie-
zas de material blando de posicién graduable y recambisbles,-
alisan y adapten la etigueta sobre el fragsco, a cuyo fin di -
chos brazos estén dotsdos de un doble movimiento simulténeo,
uno de ascenso y descenso, combinado con otro girestorio; los
cuales se consiguen por mecanismos independientes, constitui-
dos el primero por uns combinacién de palancas que es acciong
do por un cigtliefial dispuesto al final del eje de leves, mien-
tras que el segundo se produce & través de un tubo giratorio-
sobre un eje, del que son directamente solidarios cada uno de
los brazos y en virtud de la traccifn ejercide sobre una pie=

que actis sobre unas orejas solidarias del tubo giretorio, -
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cuya traccién la realiza uns paelance accionada por una excén-
tricag desde el eje de levas.-
92,- ”MAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS”, Tal como se
ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.-
Coneta de doce hojas foliadass y mecanografiadas por una
golsg cgra.-
Barcelone a 23 de Julio de 1952.-
P.A. de Dn. Francisco 0livé Llobet.
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