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Ia presente invencidn se refiere a un mftodo y apa
ratos para rectificar widrie planc sirultdneamente por
ambas caras, y en especial a un método y aparatos para
la rectifucacidn continua de la cara inferior de widrio
plano en forma de cinta dispuesta en sentido horigzontal,
simulbdneaente con la superficie de la cara supericr,

Dur-nte la rectificacidn de vidrio en forma de
cinta horizontal, susle rcewificarsc la cinta de Tidrio
formada de vidrio fundido en un recipiente, sobre ambas
caras simultfncamente segmin avanza desde el horno de
recocer, utilizando une serie de pares de discos recti-
ficadores opuestos que giran en torno de un cje verti-
cal, desplazéndose la cinta entre estos discos, nien-
tras se aioya en los trenes rectificadores mediante
los discos rectificadores.

Bn esta clase de anaratos, cada disco rectificador,
ror lo reneral, coirrende una suinerficie rectificadora
amilar que rocea una abertura central en el disco, la
cual a su vez, estd rodeada por un reborde conibinuo.

Bl difmetro de la abertura suele ser de casi la nitad
del didmetro exbterior del disco por el reborde.

La superficie rectificadora estd constituido nor
las su_erficies de trabajo de varios anillos concdntri-
cos de travicsas rectangulares, separadas entre si,
como islas, ¥y del reborde continuo coplano, nediante
canales aproximadamente concéntricos, intersectados
por canales rectos que se extienden hacia afuera a par-
tir de la abertura central en direccidn del reborde.
Cada uno de los canales rectos se inclina hacia el ra—
dio del disco rectificador trazado &ste desde el punto
en el cual se aleja de la abertura central.

E1l fluido abrasivo, por lo goneral, una nezcla de
arcna y agua, se alinenta vpor debajo de un cabezal hi-
drostitico a la abertura central de cada disco rectifi-
cador, a pariir del cual circula por 1los canales ¥ a
través de las swoerficies de tzeba jo de las travinsas
durante la robacidn del disco, llesando al vidrio, don-
de queda sujeto entre una cara del vidrlo y las super-
ficies de Ttrabajo (e las rcspectivas traviesau, vsmra
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salir entre los bordes de lao cinta de vidric y el re-
boxCe Cdel disco rectificador,.

A los dos discos de fondo sz suministra el fluido

()

abrasivo hacia arriba a través del respcctivo eje de
la herrasmienta a una cavidad practicada en el ya cono-
cido plato adaptacdor de la respectiva herraaienta y el
disco rectificador, debiendo construirse el cabezal hi-
drostdtico sobre 21 abrasivo, de tal suerte que la ca-
vidad ¥ los canales estén sicmpre llenos, en tanto gque
el fluido circule hacia el reborde durante la rotacidn
del disco, a modo de asecurar la conscrvacidn de una
nelfcula convenicente el fluido abrasivo entre las su-
perffcies de trabajo de las traviesas y la suverficie
inferior del vidrio contra la presidn ejercida por el
disco coonerativo superior sobre el vidrio.

3in embargo, este cabezal hidrostdtico ha de ser
restringido con el fin de evitar que cualquier presidn
en la cavidad central exceda unas pocas pulgadas de
presién de aruma. Una presidn excesiva en la abertura
central se ertiende a modo de elevar el vidrio e impe-
dir que’ la presidn entre el vidrio y la superficie rec-
tificadora sea la adecuada para la rectificacidn. 4
consecuencia de la restricecidn del cabezal hidrostdtico
se restringe tambien la velocidad de circnlacidn ascen-
dente del fluido abrasivo por ¢l eje.

El cabezal hidrostdtico sobre el fituido abrasivo
en el fondo del eje se ajusta entoneces wara producir
la circulacidn ascendente normal por el eje y a travis
de los canales, mientras se restringe el cabezal en la
cavidad central. De esta manera, la aberbura central
y los canales, bajo condiciones normales, se encuentran
llenos de fluido abrasdvo,

Pueden formarse la cinta wmediante un aparato lami-
nador montado delante de un horno recipicnte para fun-
dir widrio en una posicidn predeterminada con relacidn
al aparato rectificador, y de anchura varisble, ya que
Zsta depende de distintos factores, co.i0 por ejenplo,
la altura y temperatura del vidrio dentro del horno,
que no pueden conservarse absolutamente constantes, ILa
cinta mantendrad su posicidn predeterninada durante al-—
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guna distancia en el horno de recocer, empero, en vir-
tud de pequefias diferencias en la velocidad de enfrias-
niento por ambos lados, resulta propensa a combarse la-
teralmente. Iuy ligeras curvaturas laterales en un pun-—
to dentro del horno, disamos, a la mnitad § Cos terceras
partes en el trayecto hacia abajo, recsulta suficiente
para desviar laz posiciodn de 1la cinta dentro de los apa-
ratos rectificadores y pulidores en un Hunto de algunos

- centenares de mpiles de distancia por varios pulgadas, ¥

se sitda en una posicidn inadecuada en relacidn con las
herramientas.

Ie resistencia a la circulacidn hacia afuera del
abrasivo a partir de cada disco rectificador de la In-
dole ya conocida se halla casl enterauente por ¢l re-—
borde del rectificacdor, y con el fin de consesuir un
movimiento de masa conveniente de abrasivo, se aplica
una disposicidn tal gue la cinta de vidrio de anchura
normal no llegue a cubrir por completo el conocido ca-
nal circunferencial continuo que separa la serie de
traviecsas exteriores de los rebordes de los discos, ¥y
por lo tanto se consicue un equilibrio entre el eflu-~
ente y la aliuentacidn de fluido abrasivo, empero si
el area superficial ¢el canal circunferencial expuesto
se aumenta por la disminucidn de la anchura de la cinta
o por el movimiento lateral de la nisma, la resistencia
de la circulacidn de masa, gue se presenta en el reborde
y 44 lugar a una circulacidn excesiva de
fluido desde log discos,

Esto conduce a una velocidad de cizculacidn anor-
malnente elevada del fluido abrasivo desde la cavidad
central, y esta velocidad de circulacidn pucde ser na-
yor que la ascendente por el eje de la cavidad central.
Por consiguiente la cavidad central se vacia en parte,

se reduce

formfndose rencntinamente dentro de ella un vortice con
el resultante descenso cde la presidn de zire igual a la
depresién del nivel de asua en su contro.

Como rcsultade del dercenso de la rpresidn de aire
en la cavidad central, el vidrio es absorbido hacia abajo
¥ ligerazxcnte cornbado, de tal suerte que aumenbta anormal-
nente la presidn cntre el vidrio y los bordes de la su-
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verficie rectificadora en la periferia de la cavidad
central, Ia superficie rectificadora de hierro en es-
tos bordes estvablece contacto con el vidrio sin la in-
tervuesta nelfcula de fluido abrasivo, ¥y el hierro de
las traviesas opera severa v directamente sobre el vi-
drio raydndolo, o produciendo "fusida", vor le que se -
rompe y/o se e¢suropea un vidrio bueno por las "sefiales
de plato", ¥ despaste emcesivo de las traviesas interio-
res, 1o cuc finalnente »nroduce una conicidad en la su-
perficie reciificadora cue exige el reexplazo del disco
recvificador,

Yo resulta nsda prictico variar el cabezal hidro-
stdtico sobre el abrasivo a cualquier disco rectifica-
dor de fondo narticular con el fin de restablecer el
equilibrio entre el eflucnte y la alimcnbacidn en el
caso de tal circulacidn excesiva, debido a l1la olan area
superficial de un disco, dado cue cualauier awiento de
presidn de fluido bajo el vidrio que actde sobre area
tan grande tenderias a levantar la cinta del diche disco
rectificador, senarindola de la superficie rectificadora
v aumentando de +tal manera la presidn sobre el disco
rectificador superior en tanto que disminuye la del in-
ferior y nermite 1: foruacidn de una capa de arena y
acua lo suficienteuente espesa para inpedir la rectifi-
cacidn eficaz.

El objeto principal de 1la presente invencidn es el

de impedir un efecto de absorcidn sobre vidri blano cn
, . ’

forma de cinta en ¢l caso de Tormarse un vortice en la
cavidad de la herranienta de fondo.

De acueddo con la presente invencidn, se ha ideado
un nétodo para )TOue\‘” vicrio plano dispuesto en son-—
tido horizontal sein avance conbtinmziicnte ewbre herra-
nientas rectificadoras coazriales que actuan sinulianea-
nente sobre ambas caras del vidrio aus corcsiste en ven-—
tilar continuamente 1o cavidad cemltral de cada herrami-
enta vue o_.ra sobre la cara inferior, de tal suertve
que Inmpida ilnwediabamente cualquier vacio producido por
un vértice, 7 cve elinine un efechbo de ahzoreidn sobre
el vidrio.

Un rectilicador de fondo construido sesdn la inven-—
cidn
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cidn comprende un tubo de

vidad ¢isomesto cerca del nivel Ce
ficadora 7 el exbtreno abLixwto a la

en un rzdio nayor cue la ve nbilacidn.

. ¥ ral .
on, segﬁn e Jdescribe a conbtinuacidn con referencia

ccidn preferentencnte se restringe 1o sbesriura de venti-
lacl

Con el fin de poder comprercer la in wencidn nds

-

clarancnte se describird ahora a :0do do slicinlo, una

L d

. « . - - .
realizacion yractlca anlicada a una herzamiewnta de fon-
ficador construilo se-in

S

se deqcvibm err la solicivud de patente o 22055 /4G (Se-
rial To G71861) couventisnte,con rcfererncia al dibujo gue
se aconpaiia a la ncuoria wyov1siona1.

Lo herranienta de fondo iluctrada conprende un dis-
¢o rectiricador nrovisho de una superficio rectvifisadora
constituida por varillas curvas (12-13) en forma de es-

siral cue se curvan continuvearncnbte hacla afuera y hacla
adcolante sern se describe detalladanente en la dicha

solicitud de »avente copendicnte, v un reborde entrecho
(14), separindose las varillas acciante carales de dis-
tr

ibucidon (15) que se combinan con los eittremos de ca-
nales discontinugs (16) cue separan las vavillas mis
cortas (13 del reborde. ’

Bl disco cue estd abierto vor el contro (17) se mon-
ta sobre la vletina (19) de una herrasienta (20) nedian-
te una pieza de fundicidn (21), seneralmente denominada
"ylato adasbador' el cual, con lu herramisnta y el J1
co constibuye uno cavidad central (l?a) a 1z cuel se

suninistra ocbrasivo hocis arziba nor ol eje (22) de la
Lerraniecnta, cointiturdndose 1 boca de la cavidad (172)
sor la abertura cerntral (17) del disco.

Pare evitar la for.acidn de un vértice en la cavi-
dad bajo las conliciones empuectas, o ci se ronie la
c*ﬂua; 1m pletina (19) se toladra ¥ Se rosca en 27)
nara 1o recepcidn de tubos cortos (24-25), fste Ultino
en comunicacidn con la atu? Iora al exterior del cono-
cido -salpicadero (2G) de la heruami-nba. E1 tubo (24)

se con:cta mediante otro tubo (27) ligerancnte in nolinaco
heciz arriba, con un codo (7°) cn ¢l cue se nonta la

S ——
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ventilacidn (29), pudiendo &xlicarse Cichio codo a una
ménsula (309 sujetés a la pletina (19).

Ta ventilacidn (29) se dispone prédinag &l centro
Cel disco (donde sustancialaente ge libra de los efze-
tos de la Toerza centrlfuga Gesarrollada durante la ro-—
tacidn de 1z h ervanilenta) ¥ »or lo tanto nudde hacerse
la ventilacién con ventaja de tuberia flexible, por ejen-
»lo de Zona, situ’ndose el e:ztremo suserior en intima
proximidad con el vidrioc cue »pasa DoOr encima del Gisco,

Se ohservard cue la direccidn dol conducto, que
coiorende los eleuentos (23 a 29), hacia la vared (19),

ede la ventilaocidn (29) hocia el sagso dal conductbo

por la sored (19), cn ninglin runto se dirige hacia arrvi-
ba o hecia adentro.

El conducto e convrende los elamentos (2% a 29
ce dispone de tal modo cue no se atasque de arena v qgue g
segure un paso libre a travds de €1, Asi se le A un
descenso gradual desdc el ewbtrerio superior al inferior,
proveyéndose el extreno subverior de una abertura (31)
de menor area que el resto deltubo. Entonces, dado que
1ls fuerza centrifuga ticnde a vaciar cl tubo, siempre
hay paso libre para el aire por el tubo hacia la cavi-
dad central.

Preferenteuente se coloca la shertura (31) en el
centro de un disco préuiio a la supericie suverior del

e 1595 eSS to ¢ 4 5 .
rectificador, punsto ue es agui en donde se inicia el

espacio de aire del virtice. Ta sorte ertrena (29) se
hace ventajosarente de zoua u otro naterial blando, Dor
sl eotablece convacto con ¢l vi

Ay eSS
Ca »)L.;)\...:_.L._J.

Ario cunnido se desrasta

L QU
CeIeILe o la opdioine
cono 1 ecuificalor
L0 comnTe sivo fesde
una cavidad central al b orde de disco 22 LTirmno que
) L&D SRLNS 3 <L AT SUC
la presente lLvencién Colsrende la conbinacidn de dis-
wositivos de wentilacidn de awmio-u e :
3 a 1Wilaeidn de antowior referencia, con
unga herranicnta = -cLhid icadors de fondo o rovista e un
disco rectlficador Jde cuslauiera de estas fornas coo
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4 1leno de a~uva ¥y orcna, 1o aterbura de ven-

se cubre uedisube un platillo overforado

de manera ¢ue la alberiura Se eucuentre coaxial con la

~

+ 3

v
‘ventilscidn, siondo ¢l area de la ohorbura considerable-
e

nte umenor ques ol area transversal de 1=
Tos cuperincitos han rnostrado Jue una avertura con un
Carea de suroxinmadancrnte une cuarta sarte el area de

dicha ueco;on tronsversal, asegura la conservacidn de
vasos de aire hacia la cavidad por el dicho conducto.

Bl conducto cue comprende los clementos (25-24-25-27-

_~J

28 ¥ 29) ucde ser de calibre lo suiicl ientenente grande
vor todas nartes, en relacidn con el tamalo de la en-
trada en el centro del disco, para asegurar que nunca S€
llenard, de :anera cue avn cuaindo Son aitravesacos por.

arena ¥y agua resulta inposible cue se introduzea aire

en 1z direccidn opuesta en el momento de fovnmarse un
I d .
voértice.

preciso aifia-

EY

Hecha la descripeidn que antecede, es
dir que lo. deballes de realizacidn de la idea expuesta
pueden variar, =in cue por ¢llo caibie la esencia de la
invencidn, cue es 1o que se desvrende de los parratos

que anbeceden y la cue se reivindica en la si gui@nte

N o0 T A.

En resumen: La PATZITE de TITRODUCCIOIN que se soli-
cita recaerd sobre las reivindicaciones sipuicntes:

1).~ Un nétodo para rectificar vidrio nlano que
counrende el modo de proteccidn del vidrio en su avance
continuo enrntre herrani:ntas rectificedorss coaxicles

que zctuan simultdnes :ite sobre atbas ceras del vidrio

¥y cue consiste en ventilar continusrente la caviilad cen—
tral ¢e ceda herraierta qus achua sobre la car: infexior

¢e tal norera gue renedie inmediabanaente cuslaulier vocio
ofucido por un Siitice ¥ eli-ine

un =f=cto de absor-—
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. de fondo para actuar sobre la cara inferior de un wvidrio -

cibén sobre el vidrio.

2) .- Una herramienta rectificadora para rectificar la
superficie inferior de vidrio plano simultdneamente con la
rectificacién de la cara superior en la cual el fluido abra-
sivo se suministra a una cavidad central en la herremientsa
y eircula por canales en la superficie rectificadora hacia -
el borde de la herramienta, caracterizada por que mediante
un conducto de ventilacidén que sale de la parte superior de
la cavidad central en un punto préximo al eje de la herra.—
mienta por una pared de la cavidad hacia la atmésfera en un
punto a distancia del eje, no dirigiéndose el conducto ha —~
cia la dicha pared en ningin punto hacia arriba o hacia aden
tro. )

3)¢= Una herramienta rectificadora, segin la reivindi-
cacién 2, caracterizada por que la abertura en agquél extremo
del conducto de ventilacién que se situa en la cavidad cen~
tral es restringida con respecto al di&metro del conducto,
pero coaxial con el conducto en aquél extremo del mismo, ——
por lo que la conservacidén del peso de aire hacia la cavidad
por dicho conducto queda asegurado sustancialmente segin se
ha descrito. | )

4).f Una herramienta rectificadora, segin la reivindi-
cacién 2, en la cual el extremo del conducto de ventilacién
que se sitia en la cavidad centrel se dispone préximo al —-
nivel de la superficie rectificadora y estd constituido por
tuberia flexible.

5)+~ Una herramienta rectificadora, segin la reivindi-

cacifén 2, en combinacién con una herramienta reotifiéadora

plano en forma de cinta, estando provista la herramienta de
un disco rsctificador gque cbmprende’una superficie rectifi-
cadora constituida por la cara superior de varillas curvas -
que se extienden hacia afuera de la cavidad central de lg —-
herramienta.

6)e= Se reivindica por dltimo como objeto sobre el gque

[R5
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ha de recaer la Patente de Introduccidén que se golicita
"METODO Y APARATOS PARA RECTIFICAR VIDRIC PLANO SIMULTANEA-
MENTE POR AMBAS CARAS™", '

Todo conforme gqueda descrito en la presente Memoria,
que consta de diez pédginas escritas a méquina y el dibujo
que se acompafia, ‘

MADRID 22 de julio de 1952.
ALFONSO UNGRIA.
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