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PATENTE DE INVENOCIOEN
_l"v  por 20 afios R
@ favor de Don Sentiago @ARRIGA CUCURULL, de nacionalidad es-
pefiola, residente en Madrid,'calle de Sebastien Elceno minms.
18-20. |
por:
» UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LA,FiJAGIQN -DE CULRPOS
DE ESTRUCTURA LAMINAR U OTRA, BASADO EN LA MAYOR VELOGIDAD
DE DESECACION DE LOS PEGAMENTOS Y/O AGENTES ANDUREGXDORES
EMPLEADOS”, o A
MEMORIA DESCRIPZIZIVA |
El invento ae"rélaciona con un proée&imiénto pars me; :
Jjorar la gijacidﬁ_de cuerpos de estructura leminer u otra,
baaado en la meyor velocidad de desecacidn de los pegementos

y/o lgentes endurecedores empleados, y més en pertioculer va
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enceminads para obtener cuerpos en los que intervienen pe-
gementos de gran sensibilided a la temperatura, de confor-
mided con cuento se describe en la presente memoria y se
describe en las reivindicaciones finales, '

Me diente éste sistema se consigue una unién o solda-
dura perfecta entre piezas laminares superpuestas o acopla-
des colateralmente y permite asimismo ﬁejorar ciertas dondi-
ciones de éstes. _

El prinpicel objeto de ¢ste invento, es el de propor-
cionar un procedimiento mejorado pare formar éuerpos, me-
disnte léminas de madera superpuestas y unirlas o soldarlas
reciprocamente, mediante pegamentos cuya desecacién es ace-
lerada, & fin de proporcionar un conjunto homogéneo de gran
compacidaed y resistencia meodnica, que posde un contenido
de humedad uniformemente bajo. Esta rapidez en la desecacidn,
esi como le perreccidn lograda en las soldaduras es muy de-
seéble en lee menufamciuras de madera, ya que reduce subsi-
guientemente el fndice de roturas y deformaciones, Otro ob-
Jeto del invento es el de orear un procedimiento perfeccions-
do pere la fijacidn de pieszas leminades o de otra contigure-
cién que se traduce en una més eticez agrupecién de las dis-
tintas parteé que se unen y asipismo permite separar de la
madera aquellas mateiras volAtiles indeseables que origina-
riemente posée, tales como ciertas resinas, que al descompo-
nerse permiten la méxime reduccién de los pores o celdflles
de la madera. Ovro objeto mds del invento es el de propor-
cionar un sisteme para la preparacidén de plezas, cuyas lémi-
nas resultan nés tenaces y endurecidas proporcienendo un ar-

titule de mejor calided, Otros pwrmenoreé relacionados con 4l
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detalle y la economfa del invento, se apreciarén claramente
en la descripoidn mds detallsdas que se dd4 seguidemente, En
un easo, se consiguen 1Lés tines del invento por los medios
aqui deseritos, pero el invento no queda limitado exacte-
mente &8 los expuesto, quedando por temto sujeto a muy empliss
variaciones y modificaciones de detalle,

Hastas aquf, se solfen rijar les piezas que forman los
cuerpos multileminares, mediente celor y presidén utilizando
instelaciones de alta eagpacidad térmice, empleando prenseas
con placa caldeada por vepor, agua caliente o electricidad,
pero ¢éstos sistemas exigen, indetectiblemente, el empleo de
placas muy pesadas y voluminosasg de costotisima fabricacidn
y prédcticamente imposibles de lograr para tretar superficies
curvades, Istos -sistemes, presentan tembidén el inoconveniente
de desperdiciar mucho calor pare poder slcanzar y mentener
la temperatura necesaria. Sﬁ_aplioacidn. por tanto, quede li-
mitada a trabajos en gren escala, sobre materiasles plenos de
dimensiones normales, ‘ ,

En éstos sistemas, una veg agrupadas las léninas de ma-
dera somete el conjunto & un enérgico prensado précticamente
total pasre provocar lavpenetraciGn del cimento en las deldy-
lles de la madera y més lentemente se produce la penetracién
del calor necesgrio para desecer el pegemento, que actie como
consecuencia del endrgico prensado & que estd sometido,el con-
junto se comporte con mayor lentitud,

O%ros sistemes actuen con baja capecidad térmica, tales
como los reyos intrarrojos y la radiofrecuencia, Ofrecen el
grave inconveniente de que la desecacidn se produce en senti-

do inverso, es decir, que se inician en el seno de la masa ex-
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tendiendosec-hacia el exterior, peroc naturalmente, tel Com-
portamiento determina el formscidn de una tinfsima pelfcu-
la de materias condensades sobre las superticies exteriores
del cuerpo gue se deseea, diricultendo lea salida de loas
agentes voldtiles desprendidos y lo que es m4s indeseable
que la pelfculé creads, contrarresta en parte la penetracién
del pegamento 8plicado, puesto que, de contormidad con el
sentido en que se produce (dismetralmente opuesto al de pe-
netrecién del pegamento) impermeabilize e impide el paso del
cimento al seno de la madera,

El invento se encuentra incluido entre loa sistemas de
baja capacidad térmica y por consiguiente los cfclos de tre-
bejo se inicisn encontréndose los elementos de calentemiento
en estado rrio, actusndo por consiguiente ocon una temperatu;
ra en elevacidén de tal modo que el sumento de temperatura se
produce unifocrmemente en todos los puntes.

El invento fundeamentalmente consiéte en agrupar ldminas
de madera o de otra configuracidén, previa impregnecidén de las
superficies enfrentédas con pegamento, y asi dispuesto el con
junto, se sitda entre las dos bandas metdlicas, prererente-
mente de hierro galvanizado, &cere, o aleacidén electricamente
resistente, que es cslentada por corriente de bajo voltaje,

y como resultado de la conduccidn térmica, no solamentevse
produce el calentaemiento de dicha banda, sino también el del
montaje al que estd incorporada. Dichos elementos reciben una
corriente de gran intensidad producide por un transtormado-
reductor(generalmente varios oentenares de smpeéres a presidén
de muy pocos voltios) por ;anﬁo la caracteristicea particﬁl&r

del invento es la de aplicar un voltaje tean bajo que permitéa
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2 los operadores tocar con l@ mano los elementos sin riesgo
alguno, eliminando sensiblemente las dificultades de sislia-
miento inherentes & toda inastalecidn electro-calentadora,

E1l tiempo necesario para la tijacidn del pegamento,
consta de tres partes: .

@) Un periodo de acumulacién.

b} Un periodo de penetracidn. }

¢) Un %iempo de rijecidn en frio, acelersda por
el calorx.

~ E1 hecho de que se requiera cierto tiempo para 1la pe-

netraecidn del calor, hace que el procedimiento que se pre-
coniza resulté muy adecuado para ageullas aplicaciones en
las que la lfnea de pegemento se encuentra muy préxime a le
superficie calentada, pero su més amplia utilizacidn estd
encaminada a tratar curvas leminadas de cierto espesor de—
mesirando con ello que la lentitud de penetracién no consti-
fuye un impedimento,

Cuendo se suministra energfa, el elemento (gue al
principio eatd trfo) empieza a calentarse y una constente
ola de calor recorre la madera de un lado & otro. Después
de una breve pamsay todas las partes del conjunto sumenta-
rén de temperatura (eproximademente igual numero de grados
por minutos) y éste constante ritmo de calentamiento resulte
proporcionado a la concentracidn de energla (siendo para
grandes zonas de 2 1/2 a 32 C, que equivale a 1;300 vatios
por metro ocuadrado), '

En cualquier caso determinado de calentamento, el
tiempo requerido para fijar pegamentos puede computarse, por

los metwdes ordinarios, o sea calculendo la fraccidn de fija-
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cidén en cada minuto sucesivo de calentamiento. Si el pega-
mento estd cerca de 1a superticie, cual sucede en el cha-
pado, serd conveniente utilizar una alta concentracidén de
energia de (6.000 a 7,000 vatios por metro cuadrado) para
que se desarrolle rapidemente una temperaturas alta smtes

de dar tiempo & que el calor sea llevado a l1a madera por

12 conduccidn térmikca., En la fijacién profunda de pegamento,
por ejémplo, en curvas laminadas, no proporciona beneticios
el utilizar concentraciones muy elevadas, ya que el calens
teamiento tiende & ser lento en el fondo y por tanto las su-
perficies alcanzardn su méxiﬁa temeperatura en las primeras
fases del ciclo de calentamiento, Durante éstas aplicaciones
ne es recomendable'interrumpir la corriente sntes de que se
haya fijado el pegamento, por consiguiente lo normal es de-
terminer el grado del calor necesaric para la fijacidn del
pegamento a la mayor protfundidad, antes de gue las superfi-
cies hayan alcanzado la temperatura mdxima permisible que
viene a ser del érden de los 1002 C,, ya que ailse rebasa
€aste limite el interrumpirse el éircuito, se presenta el pe-
ligro de inflemacidn en las lienas de pegamento, que en é3-
te tipo de aplicaciones se dilata trrecuentemente,

El ritmo de aumento de temperastura, en los arcos lami-
nados en conjunyo més 0 menos estrechos, €8 mé4s bajo que en
el caso citado anteriormente, debido a los erectos del en-
friemiento de las cufias de apriete, |

El invento resulia igualmente muy adecuado para el
acondicionamiento de maderas, mediante la aplicacidn de
sgentes enduceredores o de otro tipo. Bastard para ello con

impregnar les piezas o partes que asi interesa con el pro-
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ducto acondicionador (normelmente en estado de fluidez) y
someter independientemente las piezas impregnades al ca-
lentemiento en benda que le patente recomienda. Bl pro~
ducto aplieado ae.fijaré répidamente, proporcionande un
articulo mejoredo de buena calidad.

Se apreciaré que éste sistema de calentamiento re-
sulta muy eriosz, ya que es positle aplicar el calor exac—
temente en los puntos que se desea, Igualmente se consigue

mayor rapidez en el trabajo, puesto que el calor no tiene

que dirundirse a través de material aislante & la madera,

El proeeso puede llevarse a la préctice con gren sen—
cillez y no requiere trasladar el trabajo & la presna, de-
bido & que el calor se gplica & la misma plentilla, Otrdce
esimismo gren segurided pare los operarios, eliminando el
peligro de accidentes, por trabejar & muy bsjos voltajes.

lisencielmente €stas son las caracteristices fundemen-
tales.del procedimiento objeto del invgnto y en €1, conforme
antes se indicd, seré susceptible de introducir todes agque-
llas modiricaciones gue las eircunstencias y 1avpr§ct1ca
pudieran econsejar, siempre calro estd, que con las variantes
que se introduzéan no se cambie, sltere o moditique la esen-

cialidad del procedimiento,descrito,

E ¢ T A

Se declaran de propiedad y novedad pare todo el terri-

torio espefiol, las siguientes
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REIVINDICACIONES:;

le,.- Un procedimiento pars mejorar la fijecidn de
cuerpos de estructura leminar u otra, basadc en la mayor
velocidad de desecacifn de los pegamentos y/c agentes endu—
recedores empleados, caracterizado por comprender la sumi-
8idén de 1a madera @& un proceso de mecanizacidn con el tin
de conrerirle la elasticidad necesaria y asI scondicionada
@grupsr variss léminas o piezas, previa impiegnacidn con pe-
gementos en conveniente estado de fluidez, para después y
finslmente someter el conjunto & un calentamiento entre ele-
mentos rrios de nierro galvanizado, de acero u otrs alea-
cidn resisvente, que son calentados eléctricamente.,

28,~ Un pioeedimiento para mejorar la rijacidn de
cudrpos de estructurs lamin&r u otra basado en 18 mayor ve-
locidad de desecacién de los pegamentos y/o egentes endure-
cedores empleados, segiun el cual ée trgcciona le madera en
forma leminar u otra, y previa impregnacién con peganentos,
son 8grupadas varias piezas, sometiendo el conjunto @ un
calentamiento entre elementos metélicos, eléctricamente re-
sistentes, caldeados mediente una corriente alterna de ele-
vado smperaje y peco vblta?g, procedente de un transtormador
reductor. | |

5% .~ UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LA FIJACION DE
CUERPOS DE ESTRUCTURA LANINAR U OTRA BASADO EN LA MAYOR VE_
LOCIDAD DE DESJCACION DE LOS PEGAMINTOS Y/o AGENTES ANCURHOE.
DORES EMPLEADOS, B : R ‘

’ Todo"éllé, contorme se describe y reivindica en 1la ad-

~ Junta memoria descriptiva, que consta de ocho hojas escritas

8 méquins.
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