PATIDTE DE IHV.t;iCIOK

Br.17.032/51

MEIWLORI n DESCRIPTIVA
sobre:
Procedimiento y aparato para la obtencién de hilos

"artificiales"™".

SOLICITANTES:  COURIhuLDS LIE.1TED, residentes en

10

16 St.liartin*s-le -Grand, Londres, Inglaterra.

Este invento se refiere a la produccion de hilos
artificiales por filatura en humedo.

En uno de los llamados procedimientos continuos de
Dilatara para la obtencidn o fabricacion de hilos artificia-
les, es conocido el expulsar una soluciéon Domadora de fibras,
tal como viscosa, en el interior de un bafio, para formar un
hilo que luego se conduce sobre un par de rodillos cilindri-
COs, cuyos ejes estan desviados uno con respecto a otro,
de modo que el hilo avanza a lo largo de los rodillos en una

trayectoria helicoidal, y el someter el hilo, mientras avanza
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sobre los rodillos, & uno o més tratanmientos con liguidos
acuosos, adopbéndose medidas, en cagso necesario, pera
nentener separades las zonas de licuido. Los liguidos de
tra-emiento puéden suministrarse corrientementie, directa-
mente a los rodillos por medio de tubos de alimentacibn o
conduccidén, Con procedimientos de esta naturaleza existe
wna velccidad méxine de trabajo, commmente del orden de
80 a 100 metros por minuto , ya que a velocidades superio=-
res a la mlxima, el 1lfguido de trataniento es despedaido de
los rodillos por la accibu de la fuerzo centrifuga, en el
punto en c¢ue se gplica, y consiguienteanente, no existe
trobaniento 1fquido en los rodillos, tazl como el dc lavado.

=] objeto du este ihvento es proporcionar un nétodo
perfeccionado para ¢l suministro de liruidos de tratemien=-
to a las méquines de rodillos, cue pefmite el empleo de
velocidades swperiores de filatura,

Dc acuerdo con este invento, un método pars el
trataniento con licuidos de un hilo cue avanzua en vueltas
0 eapiras nelicolidales sobre un pur de rodillos, comprende
el suministrir el liguido de tratamiento &« una o més supcr-
ficies que tocan la carga de hilo, 42 modo gue el liaido es
absorbido por el hilo en movimiento, y el eliminer el
exceso de liguido de la carga de hilo poniendo ésta en
contacto con unz o més superficies adicionales cue tocan
tunbien a la carge de hilo. un esta iiemoria, la deno-
uinezcibn "carga de hilo" se utiliza para indicar la serie
caupleta de hélices de hilos sometidos a tratamiento en la
zona de traetemiento con 1fiquido.

Con preferencia, los rodillos se disponen uno
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encima de otro cn sentido vertical, con lu superiicie o
superficles de suministro de 1icuido en el lado en que la
carge de hilo se desplasze haciw arriba, y 1o superficle
o smiperficies do¢ eliminucibdn del 1imuido en eldado contrario
de la éarga de hilo, esto es, donde el hilec se desplaza en
direcciSn descendente. Con esta disposicibn, el 1iquido se
suministra a la carga de hilo por une o més supxlTicies
en su trayectoria de ascenso, se lleva sobre el rodillo
supmior y luego desciende hasta ser eliminado por la
otra superiicie o superficies.

Yor conveniencia, las superficies pueden adoptar
la forma de varillas de vidrio ligeramente inclinadas
con respecto & la horizontal introducibndose el licuido
de tretemicnto, por ejemplo, agua, poco = Poco en un
extremo de la superficie suministradora de liquido, para que
éste desciende por la varilla en contacto con la carga
de hilo. Una varilla andloga dispuesta en el otro lado de
la corga de hilo, sirve para eliminar el exceso de liquido.
ian otras fomas de este invento, como superficies, pueden
utilizarse pequefios rodilloes rotativos, o puede disponerse
un s0lo rodillo rotativo entre las hélices de hilo, y suminig-
trarse el 1liquido de tratamiento & un lado del rodillo.

uste invento comprende tambien una mdquina para la
obtencién o fabricacién de¢ hilos artificiales, que contiene
un par de rodillos, cuyos ejes estén desviados uno con
regpecto de otro, de modo que el hilo puede avanzaxr en
esplras helicoidales alrededor de los rodillos, una o
més superficies dispuestas de modo ta2l cue estén en contacto

con la cargze de hilo entre los rodillos, nedios para swminis-
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trer 1iquido @ la superficie o superficies citudas, y
unu 0 més superficies adicionales dispuestas tambien para
estar en contacto con una carga de hilo & fin de eliminar
de éste el 1fcuido en exceso. .

igte invento puede aplicarse para efectuar un tra-

teniento tnmico con 1licuido, o varios tratamientos distintos,

empleando grupos, cadae uno de ellos constituido por
dos sedves de superiicies para cada wo de los trzbamientos
distintos, Constituye una ventaja de este invento el que
las sup: rficies limitan el liquido de tretauiento a la
zono por ellas abzrcade y, por tanto, a la carga de hilo,
¥, por consiguiente , resulla innecesario dlsponer medios
parz gseparar logs licuidos.

Las méguinas de acuerdo con este invenio funcionan
con éxito a velocidades tun elevadas como 150 metros

pox minuto.

Un ejerplo de une méquina de acuerdo con este invento,

pare la obtencién de hilos de reyon viscosa, se representa
en el dibujo wdjunto , en el cuet

Ls fige 1 es un corte longitudinal de la méquina, y

La fig. 2 es unu vista en planta de la purte de
tratadento dc la nmédquina.

Lz viscosa procedente de un tubo principal de
suninistro 1 se hace pasar & través de une bomba 2 y de un
filtro de bujia 3 expulséndose por una boguilla 4 al ine
terior de un bafio de cosgulacién 5 pera Lormar un hilo 6
que @l salir del Dbafio 5 pase a través de un gufa-hilos y
se dirige al extrano escalonado 8 de un rodillo 9'. &l hilo

6 pasa ulrededor del extremo escalonado 10 ds un segundo
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rodillo 11, y desiiués de dar dos vueltas a los eitrsnos
escalonados 8 y 10 se dirige a la parte principal de

los rodillos 9 y 11 por metid de un guia-hilos 12. Di
rodillo 11 estd ligeramente desviado u oblicuo con respecto
al rodillo 9, como se indica en la figura 2, de modo que
los rodillos juntos constituyen un dispositivo de avance
deHillo en el que éste se desplaza en una serie de vueltas
0 espiras helicoidales que avanzaa . Los rodillos 9

y 11 estan sujetos en arboles 13 y 14 y reciben movimiento
ae un mecanismo adecuado do una caja 15. Di hilo se
desplaza sobre la primera parte de los rodillos 9 y Il sin
ningun tratamiento liquido para peimitir que continue la
regeneracion do la celulosa en el hilo. Después de esta
etapa de regeneracion, el hilo se lava con agua procedente
de un tuco 1G y suministrada a una varilla do vidrio 17 quo
toca ligeramente la carga de hilo al ascender ésta, ul agua
asi subministrada se desliza por la varilla 17 y es absorbida
por la carga de hilo, w.e la transporta por encima del
rodillo 9, para eliminarse por una secunda varilla de vidrio
18 que toca ligeramente el hilo al desplazarse éste en
direccidén descendente. Para recoger el liquido de lavado
que la varilla 18 elimina, se dispone una bandeja de goteo
19 debajo del rodillo 11. DI hilo que abandona los
rodillos 9 y 11 se seca en un disposLtivo secador consti-
tuido por un rodillo giratorio 20, interiormente calentado,
y por un rodillo auxiliar 21, sin calentar, ni hilo se
recoge en forma de ovillo en un soporte 22 por medio de un

dispositivo 23 de encenillar.
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inve™to se nclctia eii el Si¢,.mi€?nt8
referente al tratamiento do hilos ae rayodn viscosa; los por-
centajes son ponderales.
ANINTLO.-  3e expulséd viscosa que contenia el 8% de celulo-
say el 6% no hidiéxido sénico y de un "punto ne sal"
de 6.0 , en el interior do un bafio na coagulacidén, a través
de una boquilla con 16 orificios de 0,102 mm. de diametro,
para obtener un hilo de denier 60; el bafio coagulante se
consuivé a 60a o. y contenia 9% de deido suiiHrico, 20™- de
sulfato soédico y 1% de sulfato ae cinc. di hilo se retiré
del bafio por medio no un tamborcito dotrnuo de una velocidad
periférica ce 180 metros ;or minuto y a continuacién se higo
pasar a un par de rodillos inclinados de avance dul hilo,
con una velocidad periférico do 150 metros por minuto, mstos
rodillos oran cilinoricos , de 1,14 metros de longitud y 17,8
cm. de didmetro, dispuestos uno encima de otro, con una
separacion de 43 cm. y con el rodillo inferior formando
un angulo de 3& con la horizontal en direccidn descendente
hacia 7?1 extremo do entrada do los rodillos. Sobre los
primeros 53 cm. de lo; rodillos, 1 alio so rizo avanzar
sin ningun tratamiento liquino en absoluto, para completar
la regeneracién del mismo. Aproximad-miente a la mitan de
distancia entre los rodillos, y por ambos Irnos 00 la
carga de rilo, 30 dispusieron doa varillas de vidrio
ambas formando un angulo de ?S con la horizontal y :otti.-.ds de
moeo tal que tocaban -uavemente las espiras cal hilo.
Las varillas se prolongaban ¢. 1o largo de 61 cm. desee el
extremo de descarga de los rodillos, de modo que aa carga

de hilo en la zona do lavabo ¢c uxt-auia también 61 cm.



155. Se suministré agua a razén de 150 o por minuto a la
varilla en contacto con la parto ascendente del hilo, de
modo tal que el agua se dirigia hacia la parte inferior de
la varilla y era absorbida por el hilo; la varilla de
vidrio en contacto con el hilo que 3e desplazaba en direc-

1CO. cion descendente, eliminaba la mayor parte del liquido
adherido al hilo después de salir éste del rodillo superior.
Al agua no pasaba mas alla del extremo de ninguna de las
varillas di hilo, ~i hilo lavado que salia de los rodillos
se hacia pasar a una devanadera calentada de avance del hilo

165. para secarlo, y el hilo seco se recogia de modo conocido
en un dispositivo de encanillar.

h__ 0 T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la practica, debe
170. hacerse constar rué las disposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto
no alteren su principio fundamental. También se hace constar
ue el invento corresponde a una patente presentada en
Inglaterra, con fecha 18 de julio de 1951, n- 17.022/51 ,

175. acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor y siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de iInvencion por 20 anos en “‘spaiia: "Procedimiento y
aparato para la obtencion de hilos artificiales'; caracteri-

180. zandose por lo siguiente:

1~ _-Procedimiento para la obtencién de hilos artificia-
les, caracterizado porque se somete un hilo que avanza en

espiras helicoidales sobre un par de rodillos, a un tratamien-
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to con licuido que implica el suministrar el liquido de
tratamiento a una o mas superficies en contacto con la carga
de hilo, de modo que el licuido es absorbido por el hilo

que se desplaza, y el eliminar el licuido en exceso de la
carga de hilo, colocando el liquido en contacto con una o
mas superficies adicionales que tocan también la carga

de hilo.

22 .- Procedimiento segun lo especificado en la rei-
vindicacidon 1% caracterizado porque los rodillos estan dis-
puestos verticalmente uno encina de otro con le, superficie
0 superficies de suministro de liquido dispuestas para
tocar el hilo que se desplaza en direccidnascendente,

y la superficie o superficies d, eliminacién del liquido
preparadas para tocar el hilo cue se desplaza en direccion
descendente.

327~ Procedimiento segin lo especificado en las
reivindicaciones 1~y 27, caracterizado porque las superfi-
cies son varillas de vidrio ligeramente inclinadas con
respecto a la horizontal.

AS.- Aparato para realizar el procedimiento especifi-
cado en las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
comprender un par do rodillos cuyos ejes estan desviados
uno con respecto a otro, de modo tal que el hilo puede
avanzar en espiras helicoidales alrededor de los rodillos;
una o mas superficies dispuestas de tal modo cue tocan la
carga de hilo entre los rodillos; medios para suministrar
liquido a la superficies o superficies citadas, y una o
mas superficies adicionales montadas también de modo que

toquen la carga de hilo, para eliminar de ella el exceso de
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liquido.

5-.- Aparato segun le especificado en la reivindica-
cion 4n, caracterizado porcue los rodillos estén dispuestos
verticalmente uno encima de otro con la superficie o super-
ficies de suministro de li<iuido montadas en el lado del
aparato en el (ue el hilo se desplaza en direccidén ascendente,
y la superficie o superficies para la eliminacion del Iiruido
estan dispuestas en el lado contrario del aparato, por donde
el hilo se desplaza en direccion descendente.

es. - uparato segun lo especificado en las reivin-
dicaciones 4" o 5%, caracterizado porque las superficies
son varilla de vidrio ligeramente inclinadas con respecto
a la horizontal.

7°.- Aparato segun lo especificado en la reivindica-
cién 4*, caracterizado por estar construido y dispuesto
para funcionar practicamente tal como se ha descrito con
referencia al adjunto dibujo.

8B.- Procedimiento y apard; o parala obtencidn de
hilos artificiales; tal y como queda substancialmente
descrito ejn la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos
que se acompafan*

hsta memoria consta de nueve hojas escritas a maquina
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