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Es ya conocido en maquinas herramientas a3. mo- 

1?er e l p o rta -ú til o la  mesa de trabajo son ayuda de un dispo­

s it iv o  propulsor, por ejemplo, un disoo de manivela o un meoa- 

nis:ao de rueda dentada y ¡aanivela, para producir por e llo  en 

la  pieza de labor la  forma deseada. Aquí ae trata generalmente 

de máquinas para un solo fin , es deoir máquinas, cuya forma 

de construcción solamente está adaptada a la fase de elabora­

ción prevista . La u tiliza c ión  de ta les  máquinas es por lo tan­

to muy lim itada y, v is ta  desde puntos de v is ta  económicos, muy 

costosa. Además es conocido en máquinas fresadoras copiadoras 

conducidas por pantógrafo, provistas de mesa de modelo y mesa 

de trabajo el u t i l iz a r  un d ispositivo ad icional, consistente 

en un disoo de manivela, para la obtención de formas de e lip ­

ses, que está asentado sobre una de las mesas de trabajo y p i­

lo ta  los movimientos del soporte de la  pieza de labor. La u ti­

liza c ió n  de ta les d ispositivos adicionales tien e , sin embargo, 

e l inconveniente de que siempre una de las mesas de trabajo 

está ocupada por el d ispositivo ad icional, de modo que la  mis­

ma no puede u tiliz a rs e  para el montaje de u lteriores piezas 

de labor.

El presente invento tiene ahora por ob jetivo  

e l ev ita r los inconvenientes de las máquinas conocidas y orear 

un d ispositivo  adicional provisto da un disco de manivela que 

permita u t i l iz a r  las máquinas herramientas, en las que el so­

porte de piezas de labor sostenido paralelo a s í mismo por me- 

dios guiadores es libremente movible en las tres direcciones 

de coordenadas por medio de un sistema de pantógrafo, para
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trabajos copiadores normales según p la n tilla  o modelo, as í co­

mo también para la  obtención de formas geométricas, por ejem­

p lo , formas de circunferencia, elipse o planos. Este problema 

8e soluciona según el invento porque el disco de manivela es­

tá dispuesto en e l p o rta -ú til movible libremente y ai los mo­

vimientos del mismo se mueve con respecto a l e je  de su espiga 

de manivela sostenido f i j o  regulablemente. Las u lterio res  ca­

ra c te r ís tica s  del invento se explican mas detalladamente en la  

descripción sigu iente y en el dibujo adjunto a base de un ejem­

plo de ejecución. Nos muestran;

La f i g .  1 una máquina fresadora copiadora oon 

d ispos itivo  adicional adosado, según el invento, en v is ta  ge­

n era l.

Las f ig s .  2 a 5 el d ispositivo adicional según 

e l invento a escala aumentaba y parcialmente en sección.

Las f ig s .  6 y 7 dos d iferentes posiciones de 

funcionamiento del d ispositivo adicional, y

Las f ig s .  8 a 10 tres piezas de trabajo elabo­

radas con e l d ispositivo  ad icional.

La máquina ilustrada en la f i g .  1 consiste en 

un estativo ce máquina 10, en el que está sostenido un porta- 

ú tile s  12, por medios guiadores no ilustrados, por ejemplo, 

carros guianores y brazos articu lados, regulable paralelo a 

s í mismo. Los movimientos del porta-ú tiles 12 se gobiernan por 

un sistema de pantógrafo 14 que es regulable en su plano y 

ademas es os odiable hacia tocos los lados alrededor de un e je

da apoyo en el estativo de la  máquina 1C* E l sistema de panto-
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grafo 1C está unido en 16 articuladamente con el porta-ú tiles 

12, de moco que en una desviaoión del sistema de pantógrafo 14 

por medio del nango 18 en una ue las trea direcciones de lae 

coordenadas, e l porta-ú tiles 12 se mueve simultáneamente en la  

misma dirección*

Debajo del porta -ú tiles  12 en e l es ta tizo  10 

de la  maquina e^tún dispuestas dos mesas 20, 22 móviles en cruz 

y regulables en su altura, de las que una s irve  para la suje­

ción del modelo y la  otra para la  superposición de la  pieza de 

trabajo en trabajos normales de fresado de copia* 3Ü porta- 

ú tile s  12 esta provisto de dos soportes 24,26 que sirven para 

la  recepción de herramienta, respectivamente del punzón copia­

dor*

En el porta -ú til 12 puede montarse un d isposi­

t iv o  adicional para la  obtención de formas geométricas sin acu­

d ir  a l auxilio  de un modelo y de un punzón copiador, siendo 

v is ib le  la  constitución del citado d ispositivo  adicional en 

las figuras 2 a 5 mas detalladamente* Este d ispos itivo  ad icio­

nal consiste en un disco de manivela 28, onya espiga de apoyo 

30 está situada en su parte de apoyo 32* L3 parte de apoyo 32 

esta alojada sobre dos espigas 34, 36 en una pieza soportado­

ra 38 en forma de U oscilablemente, que con ayuda de dos to r­

n i l lo s  40 puede f i ja r s e  en el porta -ú tiles  12* Mediante una 

marca 42 de la  pieza soportadora 38 y de una escala 44 de las 

espigas de apoyo 36, 34 (ü g *  6 y 7) puede efeotuarse la  regu­

lación  angular de la parte de apoyo 32, respectivamente del 

disco de manivela 28 con respecto a l corta-ú tiles 12 y f i ja r s e
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mediante tina mandíbula de apriete 46, que se acciona por la  

palanca 48*

El disco de .manivela 28 osoilab ia  oon la  espi­

ga de apoyo 30 con respecto a l porta-ú tiles 1 2 , lleva  en su 

plano un carro corredizo 80 sobre el cual esta embridada una 

caja 52* La caja 52 representa la espiga de Manivela del d is - 

oo de manivela 28. intercalando un co jinete  de agujas 54 y 

una caja de co jinete 56 se agarra la caja de la  espiga de ma­

n ive la  52 de ta l modo por una articu lación  cardán 58, 60 que 

la  misma puede g ira r  libremente en un movimiento de rotación 

del disco de manivela 28, pero su e je  se su jeta, sin embargo, 

fijam ente* La articu lación  cardán 58,60 es soportada por un 

brazo sa lien te 62 f i j o  del estativo 10  de la  máquina* Para 

la  regulación de la  articu lación  cardán 58,60 s irv e  un carro 

64 corredizo y í i ja b le  con respecto a l brazo sa lien te 62, así 

como un tubo 66 corredizo transversalmente y f i ja b le  oon res­

pecto a este carro 64, cuyo tubo soporta a la horquilla 60 de 

la  articu lación  cardán* unos miembros de apriete  68,70 asegu­

ran la  posición re la t iv a  de la  articu lación  cardán 58,60 en 

cualquier ajuste angular del disco de manivela 28, respecti­

vamente de su espiga de manivela 52*

En el carro 50 está previsto un sa lien te la ­

te ra l 72, que lle v a  un to rn il lo  de apriete  74 y una zapata de 

aprieta 76* La zapata de apriete  76 se desliza  en una ranura 

78 del disco de manivela 28 y asegura, a l apretar el to rn i­

l l o  de apriete 74 la  posición ajustada del carro 50*

En ál carro 50 está a torn illada  debajo de la ca

ja  de la  espiga de manivela 52 ana caja 80, a través de la
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oo.al oondu.ce en dirección de desplazamiento del carro 50 un 

manguito roscado 8a y un husillo  roscado 84. El husillo  roscadc 

84 ea g ira to r io  en sus dos extremos mi un alojamiento anular 

86 enroscado con el disco de mani-vela 28, pero está anclado 

inmóvil axilmente. El husillo  roscado 84 puede accionarse por 

medio de un boton ajustador 87. En el in te r io r  de la caja 80 

está situada una pieza de apriete 88 que al acoionaree un man­

go en cruz 90 y el perno roscado 92 unido con aquel se prensa 

contra el contorno de la  caja roscada 82 y c ierra  la  misma 

contra movimiento de g iro . Estando suelta la  pieza de apriete 

88, por lo  tanto el carro 50 puede regularse a mano en grande 

y después del apriete de la caja de rosca 82 todavía puede 

regularse finamente por accionamiento del boton de ajuste 87. 

La regulación del carro 50 puede efectuarse mediante una mar­

ca 94 y una escala 96. Esta escala indica inmediatamente la  

magnitud de la  distancia entre e l e je  de la  espiga de apoyo 

50 y del e je  de la espiga de manivela 52 del disco-de manive­

la  28.

Debajo del disco de manivela 28 está fija d o

un disco d iv isor 98 en el que puede engranar un punzón de

c ie rre  ICC. Por esto puede cerrarse el disco de manivela 28

en oualquier posición. El ajuste re la t iv o  del disco de mani-
52

ve la  28 con respecto a su parte de apoyo/puede efectuarse me­

diente un indicador 102 fija d o  a la  parta de apoyo 52 y me­

diante una d iv is ión  en grados 104 en el enmarcamiento anular 

86 del disco de manivela 28.

En el lado in fe r io r  del disco de manivela 28

seta prevista  además una ranura anular 108 en la  que puedan
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apretarse dos topes 108. un punzón de tope 110 puede oolooarse 

en el caraino de estos topes 108 de modo Que e l iaovimiento de 

g iro  del disco de manivela 28 puede lim ita rse  a un ángulo de 

g iro  de cualquier tamaño que se desee#

La posición de los punzones 100 y 110 se go­

bierna por una palanca de ajuste 112 Que se ha lla  en engrane 

con las partes 100 y 110 por una caja g ira to r ia  114 y dos pun­

zones arrastradoras 116, 118. Bn la  posición según la  f ig .  4 

la  palanca de ajusta 112 se halla  en su posición mediana; el 

punzón de c ie rre  100 se ha lla  fuera de engrane con ai disco 

d iv iso r  98 del disco de manivela 28 y ei punzón de tope 110 

Se halla  fuera de la trayectoria  de los topes 108. El disco 

de manivela 28 puede g ira r por lo  tanto librem ente. Si ahora 

*sa mueve la  palanca de ajuste 112 hacia arriba an la  dirección 

de la  flecha A ( f i g *  4 ), e l punzón da tope 110 antr: -m la  tra ­

yectoria  de los topea 108 y el movimiento del disco de manive­

la  28 solo se permite en un ángulo de g iro  determinado por la  

posición de los topes 108. pero s i contrariamente se mueve la  

palanca de ajuste 112 en la  dirección de la  flecha B hacia aba­

jo , e l punzón de c ie rre  100 entra en engrane en las muescas 

d iv is ionales 98 por lo  que se c ierra  en absoluto él movimiento 

del disco de manivela 28.

El modo de funcdonamiento de la  insta lación

Según el invento es la  sigu iente;

Guando oon la maquina copiadora, descrita  ha 

de labrarse an una pieza de trabajo un trayecto circular y es­

to de modo que e l po rta -ú til 12 tenga que moverse an un plano
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*vertica l, según la  f ig *  1 ha de sujetarse la  pieza soportadora 

58 con el d ispositivo  adicional en e l po rta -o tiles  12 y el dis­

co de manivela 28 ha de colocarse de ta l  modo que su plano es­

té  situado paralelo a l plano v e r t ic a l del porta-ú tiles 18* 3& 

oarro 5C oon la  caja de la espiga de la  manivela 52 ha de ajus­

tarse entono es con arreglo a la escala 94,96 de ta l modo que 

la  distancia de los ejes SO y 52 corresponda al radio deseado 

del trayecto cirou lar en la  pieza de trabajo. Apretando e l to r ­

n i l l o  de apriete 74 se asegura este ajuste del radio* Después 

de esto se coloca la  articu lación  cardán 58,60 sobre la  caja 

de la  espiga de manivela 52+56 y se asegura apretando e l medio 

de apriete 68 y 70* Por regulación correspondiente de la palan- 

oa ajustadora 112 puede e leg irse  o bien un movimiento de g iro  

totalmente l ib r e  o bien lim itado por topes 108 y 110 del disco 

de manivela 28*

3i ahora se f i j a  en la mesa de trabajo 20 da 

la  máquina una pieza de trabajo 120 y se inserta sn el enmarca­

miento 24 del porta-ú tiles 12 una herramienta 122 (que está 

impulsada por una polea de correa 124 por una fuente de impul­

sión no representada en e l esta tivo  10 de la  máquina), se ha 

terminado e l ajuste y puede rea liza rse  la  elaboración de la  

pieza de trabajo 120* Esto se rea liza  de modo que con auxilio  

del mango de conducción 18 se mueve e l sistema de pantógrafo 

14 y e l porta-ú tiles 12 se arrastra simultáneamente* Por el 

movimiento del po rta -u til 12 se mueve a su vez simultáneamente 

el disco de imnivela 28 y es obligado a g ira r  alrededor del 

e je , sostenido f i j o  por e l brazo sa lien te 62 hasta 66, de su 

espiga de m aiivela 52* Como el porta-ú tiles 12 tiene que r e a li-
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zar simultáneamente este movimiento c ircu lar del disao de mani­

ve la  28, la  herramienta 122 trabajará por lo tanto en la  pieza 

de trabajo 120 ana trayectoria  circu lar del radio ajustado, por 

ejemplo una depresión horizontal 126 de sección transversal c ir ­

cular*

Como puede observarse por lo que antecede, se 

suprime con la  aplicación del d ispositivo  adicional según el 

invento la  u tiliza c ión  usual del punzón modelador y copiador en 

la  obtención de formas geometrioae* La mesa de modelo 22 de la  

maquina fresadora copiadora puede ocuparse por lo  tanto con una 

u lte r io r  pieza de trabajo 120 y en lugar de un punzón copiador 

puede insertarse en el marco 26 del porta -ú tiles  12 una segun­

da herramienta 122 que ha de acoplarse impulsoramrnte con la  

herramienta 122 en el marco 24. Por lo  tanto pueden trabajarse 

en una máquina varias piezas de traba jo con formas circulares 

sin auxilio  de modelos*

El ajuste del d ispositivo  adicional según la  

ü g .  6 s irve  para la  elaboración de una pieza 128 de trabajo, 

ilustrada en v is ta  general y v is ta  desde arriba, con trayecto­

r ia  e líp t ic a  de trabajo ISO. En el ajuste del d ispositivo  adi­

cional según la  i l g .  7, por contrario, las herramientas se mue­

ven oircularmaite en e l plano horizonta l, de modo que en una 

pieza de trabajo 132 se produce una depresión v e r t ic a l 154 de 

sección transversal c ircu la r*

Además merece indicarse todavía una u lte r io r  

posib ilidad  de elaboración de formas geométricas con auxilio  

del d ispositivo  adicional según e l invento, esto es da super­

f ic ie s  oblicuas en piezas de trabajo, por ejemplo, de una su-
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p e r fio ie  oblicua 136 en la pieza de trabajo 130 según la  f ig *

O# este f in  la  máquina y el d ispos itivo  adicional se ajustan 

como en la f i g .  1, solo que con d iferencia  de que e l movi­

miento de g iro  del disco de manivela 28 se bloquea por corres­

pondiente disposición de la palanca de ajuste 112 y del perno 

de c ie rre  110, pero a oambio se deja l ib r e  e l movimiento del 

carro 50 con respecto a l disco de manivela 28 en 74. En un des­

plazamiento del porta-ú tiles 12 por lo tanto e l disco de mani­

ve la  28 se ¡aovará rectilíneamente con respecto a la  espiga de 

manivela 52 y carro 50 sujetos fijamente por la  articu lación  

de cardán 58,60 y esto en un ángulo de inclinación  que es ajus- 

tab le por medio del indicador 102 en la escala de inclinación 

104 del disco de manivela 28. Por topes 140 del disco de mani­

ve la  S8 se lim ita  el movimiento re c t ilín e o .

Finalmente debe mencionarse que también pueden 

ejecutarse formas geométricas combinadas en piezas de trabajo 

con au x ilio  del d ispositivo  ad icional. Los d istin tos trabajos 

formadores naturalmente solo pueden ejecutarse unos detrás da 

los otros de la  manera ya explicada individualmente, en lo  

que las instalaciones de tope descritas aseguran la  exacta ob­

servación de los d istin tos lím ites  de trabaje, respectivamente 

formas.
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Da presente patente de Invención comprende las 

siguientes reivindioaoiones:

1 .-  D ispositivo adicional para la  obtención 

de formas geométricas en piezas de labor sobre máquinas herra­

mientas, en las que e l porta -ú tiles  sostenido paralelo a s í mis 

mo por medios guiadores es libremente móvil en las tres d ireoo i3 

nea de coordenadas mediante un sistema de pantógrafo, cuyo dis­

positivo  adicional consiste en un disco de manivela de carrera 

va riab le , cuyo e je  da g iro  es inc linab le  oon respecto al e je  

de g iro  de la herramienta, caracterizado porque e l disco de ma­

n ive la  está dispuesto en e l porta-ú tiles libremente movible y 

es movido durante los movimientos del mismo con respecto a l e je  

de su espiga de manivela sostenido f i j o  regulablemente*

a*- D ispositivo adicional según la  reiv ind ica­

ción 1, caracterizado porque la  espiga de apoyo del disco de 

manivela en un movimiento del porta-ú tiles es movido simultánea­

mente y ob liga  al disco de manivela a un movimiento circu lar a l 

rededor del e je sujeto fijamente de su espiga de manivela*

5 .-  D ispositivo adicional según la  re iv in d ica ­

ción 1, caracterizado porque e l disco de manivela l le v a  un ca­

rro desplazable y A  jab le en su plano, en el que está situada 

la  espiga de manivela.

4 .-  D ispositivo adicional según las  re iv in d i­

caciones 2 y 3, caracterizado porque e l movimiento de g iro  del 

disco de manivela con respecto a l porta -ú tiles  es desconeotable
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por ejemplo, por apriete f i j o ,  de modo que en un molimiento del 

porta -ú tiles  e l mismo ejecuta un molimiento re c t ilín e o  conjun­

tamente oon -el disco de manivela con respecto a l carro situado 

f i j o  oon la  espiga de manivela*

5. -  D ispositivo adicional según la  re iv ind ica­

ción 1, caracterizado porque el e je de la espiga de manivela, 

oon aplioación de una articu lación  cardán, está sujeto por un 

brazo sa lien te  del esta tivo  de la  máquina*

6 . - D ispositivo adicional según la re iv in d i-  

caoion 5, caracterizado porque la  unión entre la  articu lación 

oardán de la  espiga de manivela y e l brazo sa lien te  del e s ta ti­

vo de la  máquina está constituida de modo ajustable y f i ja b le .

7 . - D ispositivo adicional para la  obtención 

de formas geométricas en piezas de labor sobre máquinas herra­

mientas *

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente 

memoria descrip tiva  y se ilu s tra  con los dibujos que a la  mis­

ma se acompañan*

Consta esta memoria de once hojas 

critas  a máquina por una sola de sus ca ías.

-C d iadas y e 3-
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